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1. УВОД 

Према члану 26 Закона о управљању отпадом („Сл. гласник РС“, бр. 36/2009, 88/2010, 

14/2016 и 95/2018 – др. закон), произвођач отпада је дужан да сачини план управљања 

отпадом уколико на годишњем нивоу производи више од 100 t неопасног отпада или више 

од 200 kg опасног отпада. 

Поштујући наведену одредбу Закона, компанија „Хеинекен Србија“ д.о.о, као једна од 

водећих компанија у области производње пива и значајан привредни субјекат на 

територији Србије, и у жељи да унапреди своје пословање у овој области, у октобру 2015. 

године приступила изради првог плана управљања отпадом за фабрику у Зајечару за 

период 2016-2019. године. 

План управљања отпадом потребно је ажурирати на сваке три године, као и у случају 

битних измена у раду. 

Овај документ представља План управљања отпадом у „Heineken Srbija“ д.о.о. за период 

2021-2024. године и дефинише начин управљања отпадом у овом привредном друштву.  

План управљања отпадом израђен је уз поштовање садржаја за ову врсту докумената 

прописаног чланом 15 Закона о управљању отпадом, који се односи на постројења за које 

се издаје интегрисана дозвола и садржи: 

- Податке о предузећу, технолошком процесу производње пива, 

- Податке о изворима генерисања отпада, врстама отпада и количинама, 

- Поступке чувања отпада на извору и примарно селектовање отпада, 

- Привременог складиштења отпада,  

- Обавезе произвођача отпада, 

- Систем заштите од потенцијалних опасности у процесу управљања отпадом, 

- Мере заштите од пожара и експлозије,  

- Мере заштите животне средине и здравља људи. 

План управљања отпадом за период 2021-2024. године израђен је упоређивањем ситуације 

описане у претходном плану са стањем на терену, увидом у документацију и кроз 

консултације са одговорним за управљање отпадом и животном средином из компаније 

„Heineken Srbija “ д.о.о.  
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2. ЗАКОНСКА РЕГУЛАТИВА У ОБЛАСТИ 

УПРАВЉАЊА ОТПАДОМ 

Закон о управљању отпадом („Службени гласник РС”, број 36/2009, 88/2010, 14/2016 и 

95/2018 – др. закон) представља кровни законодавни акт у области управљања отпадом и 

уређује врсте и класификацију отпада, планирање управљања отпадом, субјекте, 

одговорности и обавезе у управљању отпадом, управљање посебним токовима отпадом, 

услове и поступак издавања дозвола, прекогранично кретање отпада, извештавање, 

финансирање управљања отпадом, надзор и друга питања од значаја за управљање 

отпадом.   

Управљање отпадом је законом дефинисана као делатност од општег интереса, што 

подразумева спровођење прописаних мера за поступање са отпадом у оквиру сакупљања, 

транспорта, складиштења, третмана и одлагања отпада, укључујући надзор над тим 

активностима и бригу о постројењима за управљање отпадом после затварања.  

На основу овог Закона, усвојен је низ подзаконских аката којима је прецизније дефинисан 

оквир система управљања отпадом. Такође, кроз ове подзаконске акте извршено је даље 

усклађивање са релевантним европским прописима у овој области.  

За пословање компаније „Хеинекен Србија“ д.о.о. релевантни су следећи подзаконски акти 

донети на основу Закона о управљању отпадом: 

– Правилник о обрасцу Документа о кретању опасног отпада, обрасцу претходног 

обавештења, начину његовог достављања и упутству за њихово попуњавање 

(„Службени гласник РС“, бр. 17/2017), 

– Правилник о обрасцу Документа о кретању отпада и упутству за његово 

попуњавање („Службени гласник РС“, бр. 114/2013), 

– Правилник о обрасцу дневне евиденције и годишњег извештаја о отпаду са 

упутством за његово попуњавање („Службени гласник РС“, бр. 7/2020), 

– Правилник о начину складиштења, паковања и обележавања опасног отпада 

(„Службени гласник РС“, бр. 92/2010),  

– Правилник о условима, начину и поступку управљања отпадним уљима 

(„Службени гласник РС“, бр. 71/2010), 

– Правилник о категоријама, испитивању и класификацији отпада („Службени 

гласник РС“, бр. 56/2010 и 93/2019). 

 

Закон о амбалажи и амбалажном отпаду („Службени гласник РС”, бр. 36/2009 и 95/2018 

– др. закон) уређује услове заштите животне средине које амбалажа мора да испуњава за 

стављање у промет, управљање амбалажом и амбалажним отпадом, извештавање о 

амбалажи и амбалажном отпаду, економске инструменте, као и друга питања од значаја за 

управљање амбалажом и амбалажним отпадом. Овај закон примењује се на увезену 

амбалажу, амбалажу која се производи, односно ставља у промет и сав амбалажни отпад 

који је настао привредним активностима на територији Републике Србије, без обзира на 

његово порекло, употребу и коришћени амбалажни материјал. 
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На основу овог закона, а у циљу стварања прецизнијег оквира за имплементацију Закона, 

усвојено је више прописа, а следећи су релевантни за пословање компаније „Heineken“:  

– Уредба о утврђивању Плана смањења амбалажног отпада за период од 2020. до 

2024. године („Службени гласник РС“, br. 81/2020) 

– Правилник о обрасцима извештаја о управљању амбалажом и амбалажним отпадом 

(„Службени гласник РС“, бр. 21/2010, 10/2013, 44/2018 – др. закон) 

– Правилник о начину нумерисања, скраћеницама и симболима на којима се заснива 

систем идентификације и означавања амбалажних материјала („Службени гласник 

РС“, бр.  70/2009). 

 

У наставку је дат преглед дефиниција коришћених појмова, сходно Закону о управљању 

отпадом:  

– Отпад- свака материја или предмет садржан у листи категорија отпада (Q листа) 

који власник одбацује, намерава или мора да одбаци, у складу са законом; 

– Опасан отпад- отпад који по свом пореклу, саставу или концентрацији опасних 

материја може проузроковати опасност по животну средину и здравље људи и има 

најмање једну од опасних карактеристика утврђених посебним прописима, 

укључујући и амбалажу у коју је опасан отпад био или јесте упакован; 

– Неопасан отпад- отпад који нема карактеристике опасног отпада; 

– Инертан отпад - отпад који није подложан било којим физичким, хемијским или 

биолошким променама; не раствара се, не сагорева или на други начин физички или 

хемијски реагује, није биолошки разградив или не утиче неповољно на друге 

материје са којима долази у контакт на начин који може да доведе до загађења 

животне средине или угрози здравље људи; укупно излуживање и садржај 

загађујућих материја у отпаду и екотоксичност излужених материја морају бити у 

дозвољеним границама, а посебно не смеју да угрожавају квалитет површинских 

и/или подземних вода; 

– Комунални отпад - отпад из домаћинстава (кућни отпад), као и други отпад који је 

због своје природе или састава сличан отпаду из домаћинства; 

– Комерцијални отпад - отпад који настаје у предузећима, установама и другим 

институцијама које се у целини или делимично баве трговином, услугама, 

канцеларијским пословима, спортом, рекреацијом или забавом, осим отпада из 

домаћинства и индустријског отпада; 

– Индустријски отпад - отпад из било које индустрије или са локације на којој се 

налази индустрија, осим јаловине и пратећих минералних сировина из рудника и 

каменолома; 

– Карактеризација отпада- поступак испитивања којим се утврђују физичко-

хемијске, хемијске и биолошке особине и састав отпада, односно одређује да ли 

отпад садржи или не садржи једну или више опасних карактеристика; 

– Класификација отпада - поступак сврставања отпада на једну или више листа 

отпада које су утврђене посебним прописом, а према његовом пореклу, саставу и 

даљој намени; 
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– Посебни токови отпада - кретања отпада (истрошених батерија и акумулатора, 

отпадног уља, отпадних гума, отпада од електричних и електронских производа, 

отпадних возила и другог отпада) од места настајања, преко сакупљања, транспорта 

и третмана, до одлагања на депонију;  

– Управљање отпадом - спровођење прописаних мера за поступање са отпадом у 

оквиру сакупљања, транспорта, складиштења, третмана и одлагања отпада, 

укључујући и надзор над тим активностима и бригу о постројењима за управљање 

отпадом после затварања; 

– Сакупљање отпада - активност систематског сакупљања, разврставања и/или 

мешања отпада ради транспорта;  

– Складиштење отпада - привремено чување отпада на локацији произвођача или 

власника отпада, као и активност оператера у постројењу опремљеном и 

регистрованом за привремено чување отпада;  

– Транспорт - превоз отпада ван постројења који обухвата утовар, превоз (као и 

претовар) и истовар отпада; 

– Поновно искоришћење отпада - било који поступак или метода којом се 

обезбеђује поновно искоришћење отпада у складу са R листом; 

– Рециклажа - поновна прерада отпадних материјала у производном процесу за 

првобитну или другу намену, осим у енергетске сврхе;  

– Третман отпада- обухвата физичке, термичке, хемијске или биолошке процесе 

укључујући и разврставање отпада пре третмана, који мењају карактеристике 

отпада са циљем смањења запремине или опасних карактеристика, олакшања 

руковања са отпадом или подстицања рециклаже и укључује поновно искоришћење 

и рециклажу отпада;  

– Одлагање отпада - било који поступак или метода уколико не постоје могућности 

регенерације, рециклаже, прераде, директног поновног коришћења или употребе 

алтернативних извора енергије у складу са D листом; 

– Произвођач отпада- привредно друштво, предузеће или друго правно лице, 

односно предузетник, чијом активношћу настаје отпад и/или чијом активношћу 

претходног третмана, мешања или другим поступцима долази до промене састава 

или природе отпада; 

– Власник отпада- произвођач отпада, лице које учествује у промету отпада као 

посредни држалац отпада или правно или физичко лице које поседује отпад; 

– Дозвола - решење надлежног органа којим се правном или физичком лицу одобрава 

сакупљање, транспорт, увоз, извоз и транзит, складиштење, третман или одлагање 

отпада и утврђују услови поступања са отпадом на начин који обезбеђује најмањи 

ризик по здравље људи и животну средину. 

 

Законом о амбалажи и амбалажном отпаду („Сл. гласник РС“, бр. 36/2009 и 95/2018 – др. 

закон) дефинисани су следећи појмови: 

– Амбалажа - направљен од материјала различитих својстава, који служи за смештај, 

чување, руковање, испоруку, представљање робе и заштиту њене садржине, а 

укључује и предмете који се користе као помоћна средства за паковање, умотавање, 

везивање, непропусно затварање, припрему за отпрему и означавање робе. 
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Амбалажа може бити: примарна амбалажа као најмања амбалажна јединица у којој 

се производ продаје коначном купцу; секундарна амбалажа као амбалажна јединица 

која садржи више производа у примарној амбалажи са наменом да на продајном 

месту омогући груписање одређеног броја јединица за продају, без обзира да ли се 

продаје крајњем кориснику или се користи за снабдевање на продајним местима. 

Ова амбалажа се може уклонити са производа без утицаја на његове 

карактеристике; терцијарна (транспортна) амбалажа намењена за безбедан 

транспорт и руковање производа у примарној или секундарној амбалажи. Ова 

амбалажа не обухвата контејнере за друмски, железнички, водни или ваздушни 

транспорт; 

– Повратна амбалажа - која се, након враћања од стране потрошача, поновно 

употребљава за исту намену; 

– Амбалажни отпад - свака амбалажа или амбалажни материјал који не може да се 

искористи у првобитне сврхе, изузев остатака насталих у процесу производње; 

– Комунални амбалажни отпад -јесте отпад од примарне и секундарне амбалаже 

који настаје као отпад у домаћинствима (кућни отпад) или у индустрији, занатским 

делатностима, услужним или другим делатностима (комерцијални отпад), а који је 

сличан отпаду из домаћинства у погледу његове природе или састава и сакупља се 

са одређене територијалне целине, у складу са законом; 

– Амбалажни отпад који није комунални отпад- отпад од примарне, секундарне 

или терцијарне амбалаже који настаје као отпад у процесу производње, 

малопродаји, услужним и другим делатностима који није сакупљен кроз систем 

сакупљања који организује јавно комунално предузеће, односно друго правно лице 

или предузетник (у даљем тексту: комунално предузеће); 

– Субјекти управљања амбалажом и амбалажним отпадом – јесу: 

 произвођач, као правно лице или предузетник, који производи амбалажу;  

 увозник, као правно лице или предузетник, који увози сировине за 

производњу амбалаже и амбалажу;  

 пакер/пунилац, као правно лице или предузетник, који пакује/пуни 

амбалажу;  

 испоручилац, као правно лице или предузетник, који ставља у промет 

амбалажу или упакован производ, независно од тога да ли је то лице 

истовремено и произвођач, увозник, пакер/пунилац или трговац на велико;  

 сакупљач амбалажног отпада, као правно лице, предузетник или физичко 

лице, које сакупља разврстани отпад;  

 крајњи корисник, као потрошач који, у сврху крајње потрошње или 

конзумације упаковане робе, скида амбалажу са робе или је празни тако да 

она постаје амбалажни отпад или трговац на мало који, у циљу даље продаје 

робе скида амбалажу са робе или је празни тако да она постаје отпад 

секундарне или терцијарне амбалаже;  

 крајњи снабдевач, као лице које снабдева амбалажом или упакованом робом 

крајњег корисника, независно од тога да ли је то лице истовремено и 

произвођач, увозник, пакер/пунилац и испоручилац;  

 превозник, као правно лице, предузетник или физичко лице, које врши 

превоз амбалажног отпада;  
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 оператер система управљања амбалажним отпадом (у даљем тексту: 

оператер), као привредно друштво или друго правно лице које управља 

постројењем или га контролише или је овлашћено за доношење економских 

одлука у области управљања амбалажним отпадом и на чије се име издаје 

дозвола за управљање амбалажним отпадом. 
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3. ПОДАЦИ О КОМПАНИЈИ HEINEKEN SRBIJA 

Д.О.О  

Пивара компаније „Heineken Srbija“ д.о.о. у Зајечару, са традицијом дугом 120 година, 

једна је од најстаријих у земљи. Иако је у њој пиво почело да се производи још давне 1875. 

године, званичним почетком пословања сматра се 1895. година, када је у Зајечару почела 

индустријска производња пива.   

Стратешки бренд пиваре „Зајечарско пиво“, данас је симбол по коме се препознају 

Тимочка Крајина и источна Србија уопште. Зајечарско пиво се производи у пластичном 

паковању од 2 литре (светло пиво), стакленој флаши од 0,5 литара (светло пиво/пшенично 

пиво/тамно пиво), лименци од 0,5 литара (светло пиво/пшенично пиво/тамно пиво), 

стакленој флашици од 0,33 литара (светло пиво/пшенично пиво/тамно пиво), као и бурету 

од 30 литара (светло пиво) и 20 литара (тамно пиво/пшенично пиво).  

 

     

Слика 1. Део производног асортимана пиваре Heineken (светло, пшенично и тамно пиво у 

повратној стакленој амбалажи од 0,5 литара и алуминијумским лименкама од 0,5 литара) 

Обим производње у пивари у Зајечару расте из године у годину, па је 2013. године износи 

610.000 hl пива, да би 2017. године било произведено 976.325 hl и 1.025.460 hl пива током 

2018. године.  

Значајна улагања у осавремењавање погона, али и амбалаже, резултирала су високим 

квалитетом брендова који се производе у овој пивари. Поред улагања у технологију и 

производњу, „Heineken Srbija“ д.о.о. Зајечар много улаже и у едукацију запослених, као и 

у заштиту животне средине и одрживи развој. Зајечарска пивара носилац је најзначајније 

међународних сертификата квалитета пословања, производње, организације и зашите 

животне средине, као што су ISO 9000, ISO 14000, OHSAS 18000, ISO 22000, затим SAP 

(HeiCORE), системи праћења и извештавања резултата рада и други. Поред ISO стандарда 

за квалитет, компанија Хеинекен у Србији у својој пивари такође користи систем 

управљања за безбедност производа базиран на анализи ризика и критичних контролних 

тачака.   
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Један од основних циљева компаније јесте проналажење решења за паковање које смањује 

оптерећење на животну средину путем нове технологије паковања. Компанија Heineken је 

била међу првим пиварама која је увела еколошке фрижидере. Са „зеленим“ фрижидерима 

постављеним на терену широм земље потрошња енергија и оптерећење на животну 

средину свели су се на најмању могућу меру.  

3.1. ОПИС МИКРОЛОКАЦИЈЕ ПОСТРОЈЕЊА  

Комплекс фабрике пива у Зајечару компаније „Heineken Srbija“ д.о.о., лоциран је у 

индустријској зони града Зајечара, на терену који је претежно раван. 

 

Слика 2. Микролокација пиваре у Зајечару  

Иако је фабрика стационирана унутар индустријске зоне, прве стамбене јединице се налазе 

на удаљености мањој од 20 m од саме фабрике, док је центар града на удаљености од око 

200 m ваздушном линијом. Најближа школа и обданиште се налазе на удаљености нешто 

већој од 300 m, док у ближем окружењу нема културно-историјских споменика и 

заштићених објеката.   

Дуж јужне стране комплекса, на око 20 m удаљености, позициониран је железнички 

колосек којим саобраћају возови на релацијама Књажевац-Зајечар-Неготин и Зајечар-Бор. 

Са исте стране комплекса се налазе перони железничке станице и објекти железнице 

(станична зграда, радионице, помоћни објекти, отворено складиште уља и мазива и др.), 

као и објекти градске пијаце. Источно од комплекса фабрике се простире улица Генерала 

Гамбете у којој се налазе стамбени објекти индивидуалног карактера и Центар за социјални 

рад. У правцу истока, на око 60 m, налази се река Тимок са уређеним речним коритом, 

плажом, шеталиштем и спортским објектима. Са северне стране комплекса се простире 

Београдска улица у којој су смештени стамбени објекти индивидуалног карактера.  
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Главни и теретни улаз у комплекс пиваре Heineken налазе се на северној страни и њима се 

приступа из Београдске улице. Најмања ширина објеката је око 5 m. Ширина путева у кругу 

комплекса омогућава несметан прилаз објектима са свих страна возилима за евентуалне 

интервенције. Између објеката у кругу пиваре, налази се заштитни појас кога чине 

бетонске и травнате површине.   

Терен на локацији је претежно раван, а геолошки састав тла на коме се налазе објекти 

комплекса су без већег утицаја на безбедност анализираних објеката.  

Основни степен сеизмичког интензитета одређен је картом сеизмичке регионализације 

територије Србије и за градско подручје Зајечара износи 8° MCS. На основу максималног 

убрзања тла за повратне периоде од 50, 100 и 200 година урађене су карте сеизмичке 

микрорегионализације за урбанистичко подручје града Зајечара.  

На територији општине Зајечар преовлађује брдско-планинско земљиште, са зајечарском 

котлином у центру.  

Територију пресеца Црни и Бели Тимок који спајањем чине Велики Тимок који протиче 

кроз сам град Зајечар. На територији града постоје три вештачка акумулациона језера: 

Грлишко, Рготско и Совинац. Недалеко од Зајечара се налази бањско лечилиште 

Гамзиградска Бања са уређеним термоминералним изворима, а недалеко од њега налази се 

значајан археолошки локалитет Гамзиград (Felix Romuliana). 

На подручју Зајечара влада умерено континентална клима. Најхладнији месец у години је 

јануар, а најтоплији јул. Зиме су веома промењиве и хладне, а јесени су топлије од пролећа. 

Релативна влажност ваздуха је доста висока током целе године, највероватније као 

последице шумовитих Хомољских планина. Просечна релативна влажност ваздуха је 76%, 

минимална 14%, а максимална 100%. Годишње има око 200 сунчаних дана са средњим 

дневним трајањем осунчања око 5 часова, од чега највише у јулу (10) а најмање у децембру 

(1,5). Средња вредност облачности је 2588 часова. Средња вредност падавина износи 340 

mm/m2. Снег се јавља од октобра до априла, а снежни покривач се задржава просечно 60 

дана у години.  

Према вредностима годишњих честина, правца ветрова и тишина може се закључити да 

највећу учестаност имају тишине, а највећи ветар је из правца југоисток. 
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3.2. ОПИС ПРОИЗВОДНОГ ПРОЦЕСА ПИВА  

Основу пива које се производи у пивари у Зајечару чине јечмени слад, хмељ, вода и квасац, 

док се технолошки процес производње одвија кроз неколико основних фаза: 

- Производња сладовине; 

- Ферментација (главно врење); 

- Накнадно врење, филтрација и одлежавање пива; 

- Пуњење пива и паковање. 

Слад се производи контролисаним клијањем зрна житарица, што подразумева њихово 

потапање у воду и остављање да проклијају. Тако припремљен слад, у овом конкретном 

случају, даље се меље у млину за мокру мељаву у количинама одређеним процедуром која 

се користи. 

У куваоници фабрике, самлевени слад се меша са топлом водом у комовњаку да би се 

растворио присутни скроб. Скроб се разграђује и прелази у ферментабилне шећере, док се 

протеини, под дејством ензима, разграђују на растворљива азотна једињења. Производ 

који настаје назива се комина. 

Из комовњака, комина прелази у бистреник (лаутертанк) у коме се врши цеђење течног 

дела (сладовине) и испирање чврстог дела водом. Чврсти део, тзв. требер, након испирања 

постаје полупроизвод (нус производ) који компанија ставља на тржиште самостално, а који 

своју примену налази као сточна храна. Течна фаза (сладовина), након одвајања, даље 

прелази у прихватни танк (pre run vessel), а затим у котао за кување сладовине (wort kettle) 

у који се додаје хмељ и врши кување сладовине и хмеља на 100°C, при чему се жели 

постићи растварање горких супстанци из хмеља. У процесу кувања се врши коагулација 

беланчевина (60 минута) и укувавање смесе до жељене густине екстракта, при чему 

испарава вода и губе се нежељени мириси, а добија се стерилисана сладовина. Након 

кувања маса се упумпава вирпул (whirlpool) у коме се ствара вртлог и врши бистрење вруће 

сладовине таложењем чврстих честица. Бистра сладовина се даље одводи на измењиваче 

топлоте где се хлади са 98°C на жељену температуру од 8, 10 или 12°C, употребом хладне 

(ледене) воде. Топла вода се сакупља и даље користи у затвореном циклусу. Охлађена 

сладовина се аерише компримованим ваздухом и тако аерисана убацује у ферменторе, где 

се истовремено убацује и квасац и врши засејавање. У ферменторима се врши 

ферментација тј. врење, у трајању од десет дана на одређеној температури. За време 

ферментације квасац претвара шећер у алкохол, угљен-диоксид и ароматичне супстанце, а 

као производ врења настаје младо пиво, пиво које још увек нема укус какав би требало да 

има. Од момента када концентрације продуката врења падну на одређени ниво, приступа 

се хлађењу младог пива до температуре од -0,5 °C када квасац лагано пада на дно. Тако 

охлађено пиво, без квасца, чува се минимум један дан на 0° C у танковима за одлежавање. 

Сам поступак се зове матурација или накнадно врење, а сврха овог корака у производњи 

јесте потреба да се додатно да могућност заосталом екстракту да се ферментише, да дође 

до засићења пива угљен-диоксидом, да сазри укус и да се пиво избистри. Главно и 

накнадно врење се обавља у једном суду цилиндрично конусном ферментору. Након две 

недеље, производ је добар за пиће и зове се зрело пиво. Зрело пиво је спремно за 

филтрирање и уклањање заосталог квасца и протеина, а сам поступак филтрације се врши 
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преко филтера са свећицама при чему се као средство за филтрацију користи груби, средњи 

и фини киселгур тј. дијатомејска земља. Поступак се изводи под притиском, а као резултат 

се добија бистро пиво. Тако филтрирано пиво се подвргава процесу карбонизације или 

газирања тј. обогаћивања угљен-диоксидом, а затим одводи на пастеризацију, у сврху 

побољшања микробиолошке стабилности и продужења рока трајања самог производа. Као 

завршни кораци у процесу производње одвија се пуњење у боце. Контрола процеса је 

константно присутна и свеобухватна.  

Сликовни приказ производње пива је приказан на слици која следи (Слика 3),  док је 

технолошка шема целокупног поступка производње пива у оквиру комплекса „Heineken 

Srbija“ д.о.о. у Зајечару дата у прилогу број 1 (ПРИЛОГ 1). 

 

Слика 3. Сликовни приказ производње пива  

 

Свеобухватни поступак производње пива у комплексу компаније „Heineken Srbija“ д.о.о. у 

Зајечару се обавља кроз следеће секторе:   

1. Производни сектор  

- Куваоница 

- Ферментори 12 x 2 000 hl 

- Ферментори 12 x 4 000 hl 

- CO2 постројење 

- Флашара 

2. Енергетски сектор  

- Котларница 

- Подстаница за мазут 

- Резервоар мазута 

- Димњак  

- Расхладно постројење 
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- Резервоар за етанол 

- NH3 компресори 

- Трафо станица 

3. Складишни сектор  

- Силос за сировине 2500 t  

- Магацин млечне киселине 

- Објекат CO2 танка 

- Силос за требер 

- Магацин киселина 

- Магацин база 

- Магацин паковања  

- 3 резервоара за пиво     

- Магацин готовог производа 

- Привремно царинско складиште  

- Магацин киселгура  

- Складиште опасног отпада    

- Магацин заштитне опреме 

- Магацин резервних делова 

4. Помоћне јединице  

- Лабораторија, танкови за воду, припрема воде  

- Управна зграда 

- Ресторан 

- Машинска радионица 

- Колска вага     

- Зграда за вагу 

- Соба за обуку посетилаца 

- Канцеларије инжењеринга 

- Објекат мерача отпадних вода 

- CIP ферментације 

- WTP дозир станица 

- Надстрешница CIP цистерни  

- Колска вага 

- Надстрешница код успиног коша 

- Булк надстрешница 

- Надстрешница магацина готовог производа 

- Портирница 

- Водоводна мрежа 

- Канализација 

- Саобраћајнице 

- Ограда круга 

Ситуациони приказ комплекса фабрике приказан је у прилогу број 2 (ПРИЛОГ 2). 
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4. ПРЕГЛЕД ОТПАДА КОЈИ СЕ ГЕНЕРИШЕ У 

ФАБРИЦИ ПИВА У ЗАЈЕЧАРУ 

У смислу дефинисања тренутног стања и праксе управљања отпадом у току рада фабрике 

пива у Зајечару, неопходно је појединачно дефинисати сваки од сегмената система 

управљања. На првом месту потребно је идентификовати све локације на којима се 

генерише отпад различитог типа, затим идентификовати врсте отпада које се унутар 

фабрике продукују, а затим и дефинисати начин управљања таквим отпадом укључујући 

сакупљање, примарно одвајање, привремено складиштење али и предају отпада и 

секундарних сировина овлашћеним лицима на даљи третман. 

4.1. ИЗВОРИ НАСТАЈАЊА ОТПАДА У ОКВИРУ КОМПЛЕКСА 

ПИВАРЕ   

Из описа технологије производње отпада и приказа ситуационог плана целокупног 

комплекса, лако је закључити да отпад различитог типа настаје на великом броју локација 

унутар њега.  

За лакше дефинисање свих локација и потенцијалних извора на којима отпад може настати 

и/или настаје унутар комплекса, извршена је подела на следеће целине: 

1.  Канцеларијско-пословни део; 

2.  Производни погон; 

3.  Пунионица (флашара); 

4.  Пакирница и магацин готових производа; 

5.  Магацини сировина, резервних делова и силоси; 

6.  Физичко-хемијска и микробиолошка лабораторија; 

7.  Машинска радионица; 

8.  Сектор одржавања (виљушкари и др.); 

9.  Котларница. 

Као специфичне активности у којима такође долази до генерисања велике количине 

отпада, а које се јављају периодично, јесу ремонт и уградња и замена опреме и делова 

опреме великих габарита.  

У прилогу број 3 је дат приказ места у оквиру комплекса фабрике на којима настају 

различите врсте отпада.  

 

 

4.2. ПРЕГЛЕД ВРСТА ОТПАДА КОЈЕ НАСТАЈУ У ОКВИРУ 

КОМПЛЕКСА ФАБРИКЕ   

Детаљним обиласком свих наведених извора отпада и анализом достављене пројектно-

техничке и друге документације, утврђено је да настају следеће врсте отпада, посматрано 

за сваки од извора појединачно:  
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1. Канцеларијско-пословни део  

a. Комунални отпад – разно 

b. Папир и картон 

c. Пластика (PET и др) 

d. Батерије 

e. Електрични и електронски отпад (рачунари и делови за рачунаре, 

тонери и кертриџи, електро делови разни...) 

f. Неонске сијалице (флуо цеви) 

2. Производни погон  

a. Требер 

b. Квасац 

c. Киселгур 

d. Уља и мазива 

e. Џакови – разни (од производа дијатомејске земље, силикатног адсорбента 

од CaCl2 и др)  

f. Металне амбалаже лименке и конзерве  

g. Повратна амбалажа од производа Oxodes и Oxonet  

h. Повратна амбалажа од производа Oxonia Active 150 (персирћетна 

киселина) 

i. Повратна амбалажа од производа Polyclar 10 beverage clarifier 

j. Повратна амбалажа од производа Caramel 335 

k. Повратна амбалажа од производа Divergan (адитив) 

l. Повратна амбалажа од производа Termamyl (enzim) 

m. Повратна амбалажа од производа Carbion - Purac 80 

n. Повратна амбалажа од производа Ceremix (ензим) 

o. Повратна амбалажа од производа Horolith V (азотна киселина) 

p. Повратна амбалажа од производа Trimeta CD (сумпорна киселина) 

q. Повратна амбалажа од производа Septacid SPS (фосфорна киселина) 

r. Повратна амбалажа од производа Ultraflo (ензим) 

s. Повратна амбалажа од производа Млечна киселина (адитив) 

t. Неповратна амбалажа од производа Калцијум-хлорид (адитив) 

u. Повратна амбалажа од производа Винобран (адитив) 

v. Повратна амбалажа од производа Витамин C (адитив) 

w. Повратна амбалажа од производа Impuls cl-Na хипохлорит 

x. Повратна амбалажа од производа Daraclar (стабилизационо средство) 
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3. Пунионица (флашара) 

a. Ломљено стакло – разно  

b. Оштећена пластична амбалажа  

c. Метални чепови за боце  

d. Налепнице 

e. Картон 

f. Оштећене гајбе 

g. Повратна амбалажа од Aquence воденог лепка (Henkel) 

h. Повратна амбалажа од производа Impuls C (tečna 35% сода) 

i. Повратна амбалажа од производа Topax 66 (пене за пуњач) 

j. Повратна амбалажа од производа Topax 52  (пене за пуњач) 

k. Повратна амбалажа од производа Polix XT (фосфонска миселина) 

l. Повратна амбалажа од производа Lubodrive AT/DryExx GF 

m. Повратна амбалажа од производа Prevafoam HDN (антипенушавац) 

4. Пакирница и магацин готових производа 

a. Најлонска фолија 

b. Ломљено стакло  

c. Налепнице 

d. Картон 

e. Дрвене палете 

5. Магацини сировина, резервних делове и силоси  

a. Амбалажа од резервних делова (картон, пластика, метал...) 

6. Физичко-хемијска и микробиолошка лабораторија  

a. Хемикалије којима је прошао рок трајања – разно  

b. Хранљиве подлоге за засејавање микробиолошких култура којима је 

прошао рок трајања  

c. Пластичне шоље, штапићи за нанос узорака и др потрошни материјал 

7. Машинска радионица  

a. Папир и картон  

b. Пластика – разно  

c. Уља и мазива  

d. Амбалажа од уља и мазива  

e. Отпад контаминиран уљима и мазивима  

f. Батерије 

g. Металне амбалажне лименке и конзерве  

h. Неонске сијалице (флуо цеви)  

i. Електрични и електронски отпад – разно  
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8. Сектор одржавања (виљушкари и др.)  

a. Папир и картон  

b. Пластика – разно  

c. Уља и мазива  

d. Амбалажа од уља и мазива  

e. Отпад контаминиран уљима и мазивима 

f. Батерије 

g. Неонске сијалице (флуо цеви) 

h. Металне амбалажне лименке и конзерве 

9. Котларница 

a. Уља и мазива  

b. Мазут 

c. Отпад контаминиран уљима и мазивима 

d. Отпад контаминиран мазутом  

10. Ремонт и уградња и замена опреме и делова опреме великих габарита  

a. Метални отпад – разно (контејнери, лимови, цеви разних профила, жице 

и различити метални делови од алуминијума, челика, прохрома, бакра и 

др) 

b. Минерална вуна  

c. Пластични отпад разно (цеви, црева разна, канте и др) 

d. Отпадна гума – разно  

e. Амбалажни папир и картон  

f. Амбалажна најлонска фолија  

g. Амбалажни стиропор  

h. Уља и мазива  

i. Амбалажа од уља и мазива 

j. Отпад контаминиран уљима и мазивима 

k. Електрични и електронски отпад (електро делови разни...) 
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4.3. ПРЕГЛЕД КОЛИЧИНА ГЕНЕРИСАНОГ ОТПАДА И АМБАЛАЖЕ 

СТАВЉЕНЕ НА ТРЖИШТЕ   

Према подацима достављаним Републичком заводу за статистику и Агенцији за заштиту 

животне средине од стране одговорног лица компаније, компанија „Уједињене Српске 

пиваре – Зајечарско“ д.о.о., „Heineken Srbija“ д.о.о., на годишњем нивоу се у оквиру пиваре 

у Зајечару генеришу значајне количине различитог отпада.  

Званични подаци о количинама генерисаног и отпада прослеђеног на даљи третман или 

одлагање су представљени у табели која следи (Табела 1). 

Табела 1. Преглед количина генерисаног и отпада прослеђеног на даљи третман или 

одлагање   

Индексни 

број 

отпада 

према 

Каталогу 

отпада 

Назив отпада  
R 

ознака 

D 

ознака 

Количине 

створеног и 

привремено 

ускладиштеног 

отпада *  

(t) 

Количине 

отпада 

испоручене 

другим 

пословним 

субјектима 

за даљи 

третман  

(t) 

Назив 

пословног 

субјекта 

коме је 

отпад 

испоручен 

2017. ГОДИНА 

Неопасан отпад  

15 01 01 
Папирна и картонска 

амбалажа 
R3 / 46,7 46,7 

Еко Унија 

СН  

15 01 02 
Пластична амбалажа 

R3 / 21,7 21,7 
Еко Унија 

СН  

15 01 03 
Дрвена амбалажа 

R1 / 412,8 412,8 
Еко Унија 

СН  

15 01 07 
Стаклена амбалажа 

R5 / 1714,7 1714,7 
Еко Унија 

СН  

17 04 07 
Мешани метали 

R13 / 193,5 193,5 
Еко Унија 

СН  

20 03 01 
Мешани комунални 

отпад 
/ D1 367,8 367,8 

ЈКСП 

„Зајечар“ 

Опасан отпад  

13 07 03* 
остала горива 

(укључујући мешавине) 
R13 / 28 28 

Кемис 

д.o.o. 

13 08 99* 
отпади који нису 

другачије специфицирани 
/ D15 0,8 0,8 

Кемис 

д.o.o. 

15 01 10* 

амбалажа која садржи 

остатке опасних 

супстанци или је 

контаминирана опасним 

супстанцама 

R13 / 1,1 1,1 
Кемис 

д.o.o. 

15 02 02* 

апсорбенти, филтерски 

материјали (укључујући 

филтере за уље који нису 

другачије 

специфицирани), крпе за 

брисање, заштитна одећа, 

који су контаминирани 

опасним супстанцама 

R13 / 0,8 0,8 
Кемис 

д.o.o. 

16 05 07* 
одбачене неорганске 

хемикалије које се састоје 
 D15 0,1 0,1 

Кемис 

д.o.o. 
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Индексни 

број 

отпада 

према 

Каталогу 

отпада 

Назив отпада  
R 

ознака 

D 

ознака 

Количине 

створеног и 

привремено 

ускладиштеног 

отпада *  

(t) 

Количине 

отпада 

испоручене 

другим 

пословним 

субјектима 

за даљи 

третман  

(t) 

Назив 

пословног 

субјекта 

коме је 

отпад 

испоручен 

или садрже опасне 

супстанце 

20 01 21* 

флуоресцентне цеви и 

други отпад који садржи 

живу 

R13 

/ 

0,1 0,1 
Кемис 

д.o.o. 

20 01 35* 

одбачена електрична и 

електронска опрема 

другачија од оне наведене 

у 20 01 21 и 20 01 23 која 

садржи опасне 

компоненте 

R13 

/ 

1,4 1,4 
Кемис 

д.o.o. 

2018. ГОДИНА 

Неопасан отпад  

15 01 01 
Папирна и картонска 

амбалажа 
R3 / 52,2 52,2 

Еко Унија 

СН  

15 01 02 
Пластична амбалажа 

R3 / 19,8 19,8 
Еко Унија 

СН  

15 01 03 
Дрвена амбалажа 

R1 / 492 492 
Еко Унија 

СН  

15 01 07 
Стаклена амбалажа 

R5 / 2343 2343 
Еко Унија 

СН  

17 04 07 
Мешани метали 

R13 / 18,2 18,2 
Еко Унија 

СН  

20 03 01 
Мешани комунални 

отпад 
/ D1 360,5 360,5 

ЈКСП 

„Зајечар“ 

Опасан отпад  

13 07 03* 
остала горива 

(укључујући мешавине) 
R13 / 0,3 0,3 

Кемис 

д.o.o. 

13 08 99* 
отпади који нису 

другачије специфицирани 
/ D15 1,3 1,3 

Кемис 

д.o.o. 

15 01 10* 

амбалажа која садржи 

остатке опасних 

супстанци или је 

контаминирана опасним 

супстанцама 

R13 / 1,2 1,2 
Кемис 

д.o.o. 

15 02 02* 

апсорбенти, филтерски 

материјали (укључујући 

филтере за уље који нису 

другачије 

специфицирани), крпе за 

брисање, заштитна одећа, 

који су kонтаминирани 

опасним супстанцама 

R13 / 0,6 0,6 
Кемис 

д.o.o. 

16 05 07* 
Течни отпад са 

амонијаком 
R13 - 15 - - 

16 05 07* 

одбачене неорганске 

хемикалије које се састоје 

или садрже опасне 

супстанце 

- D15 0,8 0,8 
Кемис 

д.o.o. 
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Индексни 

број 

отпада 

према 

Каталогу 

отпада 

Назив отпада  
R 

ознака 

D 

ознака 

Количине 

створеног и 

привремено 

ускладиштеног 

отпада *  

(t) 

Количине 

отпада 

испоручене 

другим 

пословним 

субјектима 

за даљи 

третман  

(t) 

Назив 

пословног 

субјекта 

коме је 

отпад 

испоручен 

20 01 21* 

флуоресцентне цеви и 

други отпад који садржи 

живу 

R13 / 0,3 0,3 
Кемис 

д.o.o. 

20 01 35* 

одбачена електрична и 

електронска опрема 

другачија од оне наведене 

у 20 01 21 и 20 01 23 која 

садржи опасне 

компоненте 

R13 / 4 4 
Кемис 

д.o.o. 

2019. ГОДИНА 

Неопасан отпад  

15 01 01 

Папирна и картонска 

амбалажа R3 / 55 55 

Папир 

сервис 

ФХБ 

15 01 02 

Пластична амбалажа 

R3 / 21,5 21,5 

Папир 

сервис 

ФХБ 

15 01 03 

Дрвена амбалажа 

R1 / 602 602 

Папир 

сервис 

ФХБ 

15 01 07 

Стаклена амбалажа 

R5 / 2885 2885 

Папир 

сервис 

ФХБ 

17 04 07 

Мешани метали 

R13 / 16 16 

Папир 

сервис 

ФХБ 

Опасан отпад  

13 07 03* 
Остала горива 

(укључујући мешавине) 
R13 / 0,5 0,5 

Кемис 

д.o.o. 

15 01 10* 

амбалажа која садржи 

остатке опасних 

супстанци или је 

контаминирана опасним 

супстанцама 

R13  / 3 3 
Кемис 

д.o.o. 

20 01 35* 

одбачена електрична и 

електронска опрема 

другачија од оне наведене 

у 20 01 21 и 20 01 23 која 

садржи опасне 

компоненте 

R13 / 0,3 0,3 
Кемис 

д.o.o. 

 

Како се може видети из табеле, целокупна количина генерисаног отпада је предата на даљи 

третман или одлагање другим правним или физичким лицима.  

У табели која следи (Табела 2), дат је приказ врста и количина неповратне и повратне 

амбалаже које су стављене на тржиште у току 2018. године.  
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Табела 2. Врсте и количине амбалаже и амбалажних материјала који су стављени на тржиште у току 2018. године 

Врсте амбалаже и 

амбалажних материјала  

Врсте и количине НЕПОВРАТНЕ амбалаже Врсте и количине ПОВРАТНЕ амбалаже 
Количина амбалаже 

за коју је обавеза 

управљања пренета 

на оператера 

Назив оператера 

на којег је 

пренета обавеза 

управљања 

Произведена 

и стављена 

на тржиште  

Увезена 

амбалажа  

Извезена 

амбалажа  

Укупно 

стављено 

на 

тржиште  

Произведена 

и стављена 

на тржиште  

Увезена 

амбалажа  

Извезена 

амбалажа  

Укупно 

стављено 

на 

тржиште  

(t) (t) (t) (t) (t) (t) (t) (t) (t) % 

Пластика 748,604 25,268 114,558 659,314 819,375 1002,538 1336,019 485,894 1 145,208 100 ЕКОСТАР ПАК 

 

PET 493,658 - 88,297 410,361 - - - - 410,361 100 ЕКОСТАР ПАК 

Друге врсте 

пластике 
254,946 25,268 31,261 248,953 819,375 1002,538 1336,019 485,894 734,847 100 ЕКОСТАР ПАК 

Стакло 2 681,308 2 105,480 361,834 4 424,954 4 613,124 3315,063 5678,251 2249,936 6678,890 100 ЕКОСТАР ПАК 

Метал 972,084 205,511 93,577 1084,018 104,209 431,096 471,710 63,595  100 ЕКОСТАР ПАК 

 
Гвожђе 507,400 50,125 48,291 509,234 104,209 431,096 471,710 63,595  100 ЕКОСТАР ПАК 

Алуминијум 464,684 155,386 48,286 574,784 - - - -  100 ЕКОСТАР ПАК 

Папир и картон 387,419 209,592 37,257 559,754 - - - -  100 ЕКОСТАР ПАК 

Дрво - 191,753 6,729 185,024 1352,503 373,129 804,635 920,997 1106,021 100 ЕКОСТАР ПАК 

 

Палете - 191,753 6,729 185,024 1352,503 373,129 804,635 920,997 1106,021 100 ЕКОСТАР ПАК 

Остало (даске, 

плута...) 
- - - - - - - - - - - 

Остало - - - - - - - - - - - 

 

Текстил - - - - - - - - - - - 

Керамика - - - - - - - - - - - 

Друге врсте 

амбалаже 
- - - - - - - - - - - 
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4.4. ПРЕГЛЕД НАСТАЛИХ ПОЛУПРОИЗВОДА КОЈИ МОГУ 

ПОСТАТИ ОТПАД   

У току производње пива долази до настајања два полупроизвода, требера и прашине од 

слада, који имају своју употребну вредност и за које тренутно постоји развијено тржиште 

које омогућава да се целокупна количина произведених полупроизвода директно пласира 

даље. 

Зајечарска пивара има потписан уговор са „Full trade” d.o.o. Čelarevo о купопродаји требера 

(Прилог 6). У протеклом периоду имплементирано је технолошко решење којим се 

целокупна количина прашине од слада укључује у производни процес (процес кувања 

сладовине), тако да се више не издваја као отпад. 

Требер, или пивски троп, у мају месецу 2015. године, подвргнут је физичко-хемијским и 

микробиолошким испитивањима од стране лабораторије „Енолошка станица Вршац“ 

д.о.о. из Вршца, у складу са Правилником о квалитету хране за животиње („Сл. гласник 

РС“, бр. 4/2010, 113/2012, 27/2014, 25/2015, 39/2016 и 54/2017), при чему је утврђено да 

узорак требера који се односи на дефинисану количину полупроизвода одговара 

прописаним вредностима. Комплетан извештај испитивања је дат у прилогу број 7. 

Анализа требера се обавља редовно и по потреби. 

На слици која следи је дат приказ истакања требера из система у камион крајњег корисника 

(Error! Reference source not found.). Након усипања требера, камион одлази на колску 

вагу ради бележења тежине и одређивња крајње цене укупног товара. Требер се не 

складишти на било који други начин. 

 

 

Слика 4. Приказ истовара требера у камион будућег корисника  

Требер, као и сваки други производ који заостане у систему и не нађе своје место на 

тржишту или му се, услед истека рока трајања, промене карактеристике квалитета, може 

постати отпад. У тој ситуацији је предвиђено испитивање предметне врсте отпада од 

стране овлашћене лабораторије и, након добијања резултата о његовом карактеру и 

извршеној класификацији, његово уступање овлашћеном правном лицу на даљи третман и 

трајно збрињавање.   
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5. УПРАВЉАЊЕ ОТПАДОМ У КОМПАНИЈИ 

HEINEKEN SRBIJA Д.О.О. 

У домену управљања отпадом, успостављен је систем по коме се тренутно врши 

сакупљање отпада и амбалаже, њихово привремено складиштење на различитим 

локацијама у оквиру комплекса и предаја овлашћеним лицима на даље коришћење, 

третман и/или одлагање. 

5.1. ЧУВАЊЕ ОТПАДА НА ИЗВОРУ НАСТАНКА И ПРИМАРНА 

СЕЛЕКЦИЈА  

Чување отпада на извору настанка  

Комунални отпад који настаје у оквиру фабрике пива у Зајечару генерише се у свим 

секторима и деловима управљачког, производног и складишног система, као и система 

одржавања. Јавља се услед свакодневног боравка запослених, а по својим 

карактеристикама сличан је комуналном отпаду из домаћинстава (остаци од хране, папир, 

картон, пластична и метална амбалажа и др). Комерцијални отпад настаје током рада, 

генерише се пре свега у канцеларијско-пословном делу, а његов највећи део чини папир.  

За прикупљање ових врста отпада у канцеларијама, тоалетима, лабораторији и помоћним 

просторијама углавном се користе мале металне и пластичне канте жичаног типа 

(запремина до 10 l, Слика 5a), док су у салама, просторији за исхрану запослених, 

ходницима управне зграде постављене кантама запремине 70 l, (Слика 5b)  које су 

намењене за:  

- мешани комунални отпад (зелени поклопац),  

- папир и картон (жути поклопац),  

- пластична амбалажа (плави поклопац) и  

- метална амбалажа (црвени поклопац). 

 

a) 

 



План управљања отпадом  

 

29 | 92 

b) 

 

Слика 5. Канте за раздвојено прикупљање комуналног и комерцијалног отпада  

У кругу постројења, на више локација постављене су велике пластичне канте затвореног 

типа, запремине до 120 l, намењене за чување мешаног комуналног отпада, папира и 

картона, пластике и метала.  

 

Слика 6. Пластичне канте затвореног типа  

На наредној слици (Слика 7) дат приказ канти за прикупљање комуналног и неопасног 

мешаног отпада у простору производње, пакирнице и магацинског простора. На слици је 

такође дат приказ налепнице која је у употреби и којом се обележава место на коме су 

позициониране канте за прикупљање отпада, као и помоћна опрема у виду метле и лопате.  
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Слика 7. Приказ канти за комунални и неопасни мешани отпад постављених у оквиру 

објеката производње и магацинског простора и адекватне ознаке која је у употреби  

 

Примарна селекција отпада 

Како је већ наведено, секундарне сировине, као што су метал, папир, картон, стакло и 

пластика сакупљају се на више локација унутар пословних просторија и круга фабрике. 

Поред наведених врста отпада, одвојено се сакупљају флуоресцентне цеви, електични 

електронски отпад, фолија и батерије. За њихово прикупљање се користе велике пластичне 

канте затвореног типа (запремине до 120 l), док се за прикупљање батерија користе 

специјализовани контејнери. На наредној слици (Слика 8.) дат је приказ контејнера за 

сакупљање примарно селектованог отпада у оквиру радионице одржавања, једне од 

локација на којој се врши примарна селекција отпада. У протеклом периоду, увећан је број 

канти за примарну селекцију отпада, које су постављене на свим локацијама на којима 

долази до генерисања ових врста отпада.  

  

Слика 8. Приказ канти за секундарних сировина и батерија у оквиру радионице одржавања   
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5.2. ПИВРЕМЕНО СКЛАДИШТЕЊЕ ГЕНЕРИСАНОГ ОТПАДА  

Генерисани комунални и комерцијални отпад, секундарне сировине, електрични и 

електронски отпад и батерије, складиште се у за то одређене делове складишних објеката. 

На наредној силици и прилогу 4 дат је приказ локација на којима се привремено складишти 

отпад који се генерише у оквиру комплекса фабрике: 

- Централно складиште са надстрешницом (позиције 1 и 2) 

- Контејнери за комунални и неопасни индустријски отпад (позиција 3) 

- Отворени плато 1  (позиција 4) 

- Отворени плато 2 (позиција 5) 

- Физичко-хемијска и микробиолошка лабораторија (позиција 6) 

 

Слика 9. Преглед локација привременог складиштења отпада  

 ЦЕНТРАЛНО СКЛАДИШТЕ СА НАДСТРЕШНИЦОМ  

Опис складишта и процедуре складиштења  

У претходном периоду извршено је уређење и унапређење централног складишта са 

надстрешницом (Слика 9, позиција 1 и позиција 2 ). 

Централно складиште је позиционирано у западном делу комплекса и спојено са зградом 

у којој је смештен магацин база (број 19 на слици). Од централног складишта према 

гаражама за путничке аутомобиле, дуж спољне ограде комплекса која раздваја комплекс 

пиваре и простора чији је власник предузеће „Железнице Србије“, простире се 

надстрешница која припада предметном централном складишту и која се користи за 

привремено складиштење одређених врста отпада. 

У централном складишном простору складишти се и опасан и неопасан отпад. Опасан 

отпад је раздвојен од неопасног, не долази до њиховог мешања, како прописује Закон о 

управљању отпадом, а простор на коме се складишти је јасно обележен. Закон о 

управљању отпадом забрањује мешање различитих категорија опасног отпада или мешање 
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опасног отпада са неопасним отпадом, осим под надзором квалификованог лица и у 

поступку третмана опасног отпада. 

 

Слика 10. Улаз у централно складиште отпада  

У оквиру централног складишта привремено се складиште различите врсте отпада и 

амбалаже, сходно подацима из табеле број 3 (Табела 3), док су у табели број 4 (Табела 4) 

дати подаци о врстама отпада које се привремено складиштити испод надстрешнице уз 

централно складиште. Обрадом података о количинама отпада који се привремено 

складиште и задржавају извесно време на локацијама у оквиру комплекса фабрике, 

процењена је оквирна површина простора предвиђена за складиштење наведене врсте 

отпада, а подаци о томе су такође дати у табели која следи. Оно што је битно напоменути 

јесте да је предвиђено да организација отпада унутар складишта и простора испод 

надстрешнице ипак буде флексибилног типа, што оставља простора да, у случају потребе, 

распоред и површина предвиђена за неку врсту буде умањена на уштрб простора за неку 

другу врсту отпада.  

Табела 3. Врсте отпада и амбалаже које се привремено складиштите у централном 

складишту отпада и површине простора намењене њиховом складиштењу  

Р.бр. Врста отпада и амбалаже 

Површина простора 

намењена складиштењу 

(m2) 

1. 

Повратна и неповратна амбалажа у виду канти и 

контејнера различитих врста хемикалија које се користе у 

току производње 

20,28 

2. 
Електрични и електронски отпад, батерије, флуо цеви и 

др. 
3,75 

3. Специфичан метални и друге врсте неопасног отпада 14,40 

4. 
Отпадна уља и мазива, отпадни мазут и отпадни 

материјал контаминиран уљима, мазивима и мазутом 
9,28 

5. И друге врсте отпада по потреби  23,40 

Додатак 1: Бурад са новим уљима  9,28 

Додатак 2: Манипулативни простор за виљушкаре  81,00 

Додатак 3: Остало (пешачки прилаз до дела са уљима и др) 8,61 

УКУПНА ПОВРШИНА: 170,00 
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Табела 4. Врсте отпада и амбалаже које ће се привремено складиштити испод надстрешнице 

и површине простора намењене њиховом складиштењу 

Р.бр. Врста отпада 

Површина простора 

намењена складиштењу 

 (m2) 

1.  Отпадно дрво 5 

2.  Папир и картон 10 

3.  ПЕТ амбалажа 5 

4.  Остала отпадна пластика 5 

5.  Отпадни метал - мешани 10 

6.  Најлонска фолија 10 

УКУПНА ПОВРШИНА: 45 

 

На слици која следи (Слика 11) дат је приказ организације привременог централног 

складишта и надстрешнице. 

 

Слика 11. Организација централног складишта отпада са надстрешницом 

Што се саме процедуре складиштења тиче, оно се врши виљушкарима па је централни део 

складишта остављен за њихову манипулацију. Линије које ограничавају простор за 

складиштење и манипулацију виљушкара и дефинишу правац кретања унутар скадишта су 

јасно обележене јаким бојама како би се обезбедила већа безбедност у раду лица која раде 

у складишту.  

Простор на коме се одвија складиштење празне амбалаже је покривен дрвеним палетама, 

тачније, амбалажа се, претходно одвојена према врсти материје која је у њима била 
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амбалажирана и према томе да ли је опасна или не, слаже на палете и обмотава најлонском 

фолијом како би била стабилнија и сигурнија у поступку складиштења. Велики контејнери 

тзв. IBC контејнери су такође слагани један уз други и један на други, по потреби, а будући 

да већ поседују сопствене танкване неће бити предузимане додатне мере тог типа.  

Отпадна коришћена уља одлажу се у бурадима запремине 200 l, у којима су се раније 

налазила оригинална уља. Бурад морају бити потпуно исправна, неоштећена и добро 

затворена, како приликом транспорта и складиштења не би дошло до њиховог цурења. Она 

морају носити ознаку индексног броја у складу са Каталогом отпада и резултатима 

извршене карактеризације. С обзиром да се према Правилнику о условима, начину и 

поступку управљања отпадним уљима („Сл. гласник РС“ бр. 71/10), врсте отпадних 

уља која су различита по пореклу и саставу, не могу међусобно мешати, то је обавеза 

власника отпада да уља различитог порекла и састава одлаже у посебну бурад. Бурад са 

уљима истог порекла и састава су груписана и обележен је простор на коме се складиште. 

На простору на коме је планирано складиштење отпадног уља, мазива и мазута изведене 

су преносне танкване на начин да се осигура да евентуално исцурели садржај не напусти 

простор предвиђен за њихово привремено складиштење. Под и зидови танкване су урађени 

тако да су отпорни и непропусни на отпадна уља.  

Уколико дође до случајног или акцидентног расипања уља, исто ће се задржати у 

преносној танквани, а затим ће се покупити на адекватан начин. Мање количине расутог 

уља могу се покупити одговарајућим адсорпционим средствима, које је обезбеђено и 

постављено у оквиру самог складишта. У фабрици пива у Зајечару, као адсорбент за 

сакупљање расутог уља се користи пиљевина. Међутим, због својих карактеристика да и 

сама гори, пиљевина се у последње време све више замењује неким другим адсорбентима 

из тржишне понуде. Адсорпционо средство натопљено уљем одлаже се у непропусну 

бурад, са могућношћу затварања, а бурад се даље привремено складиште на простору у 

оквиру складишта опасног отпада који је предвиђен за исту намену. Сакупљање већих 

количина расутог уља из танкване вршиће се пумпом. Сакупљено уље одлагаће се у бурад, 

као и остала отпадна уља.  

Такође је предвиђено привремено складиштење празних металних буради од уља. Она 

такође морају бити обележена на адекватан начин и складиштена у делу складишта са 

танкваном. 

На исти начин као и уља и мазива третира се и привремено складиштити мазут и материјал 

контаминиран мазутом. 

Опасан отпад попут отпада од електричне и електронске опреме се складишти у старим 

IBC контејнерима са већ постојећим еко танкванама и исеченим поклопцем, чиме ће се 

обезбедити да такав отпад буде ускладиштен на безбедан начин. У складишту се отпадна 

опрема чува одвојено, тако да се не меша са другим отпадом и може се, ради поновне 

употребе, искоришћења или рециклаже сврстати одвојено по разредима отпадне опреме, 

сходно Правилнику о листи електричних и електронских производа, мерама забране 

и ограничења коришћења електричне и електронске опреме која садржи опасне 

материје, начину и поступку управљања отпадом од електричних и електронских 

производа („Сл. гласник РС“, бр. 99/10). Отпадна опрема се складишти на начин да се 

пре третмана не згњечи, издроби или на други начин уништи или загади опасним или 



План управљања отпадом  

 

35 | 92 

другим материјама, тако да њена поновна употреба, искоришћење или рециклажа није 

онемогућена или изводљива без несразмерно високих трошкова. У складишту отпадне 

опреме не врши се третман, односно расклапање и одстрањивање течности и гасова. 

Отпадне флуо цеви које садрже живу, као што је овде случај, морају бити сакупљане и 

складиштене у одговарајућим, непропусним и затвореним посудама које носе ознаку 

индексног броја, сходно Правилнику о начину и поступку за управљање отпадним 

флуоресцентним цевима које садрже живу („Сл. гласник РС“, бр. 97/2010). Због 

количине ових цеви које се генеришу у оквиру пиваре, план је да се набави сандук за 

њихово прописно складиштење. Симболичан приказ ове врсте контејнера приказан је на 

наредној слици (Слика 12). Тренутно се флуо цеви привремено складиште у IBC 

контејнерима, при чему не долази до њиховог оштећења. 

 

 

Слика 12. Симболичан приказ контејнера за привремено складиштење флуо цеви 

Батерије ће бити складиштене у за то специјално набављене контејнере који су иначе 

постављени и у оквиру погона. Правилник о начину и поступку управљања 

истрошеним батеријама и акумулаторима („Сл. гласним РС“, бр. 86/2010) каже да у 

складишту истрошених батерија и акумулатора није дозвољено расклапање и 

одстрањивање течности из акумулатора. Складиште истрошених батерија и акумулатора 

мора нарочито да има: непропусну подлогу са опремом за сакупљање ненамерно просутих 

течности; контејнере за одвојено сакупљање и разврставање истрошених батерија и 

акумулатора; систем за заштиту од пожара, у складу са посебним прописима. Прилог 4. 

истог Правилника додатно наглашава да се свако складиштење, укључујући и привремено 

складиштење, обавља на локацијама са непропусном подлогом, са одговарајућом 

заштитом од атмосферских утицаја или у одговарајућим затвореним контејнерима са 

поклопцем. Истрошене батерије и акумулатори, не могу се одлагати на депонији нити 

спаљивати. 

Отпадна амбалажа и ломљено стакло из лабораторије се сврставају у опасан отпад, с 

обзиром на то да садрже остатке опасних материја. Складиштење ове врсте контаминиране 

амбалаже и ломљеног стакла се обавља у складу са принципима поступања са опасним 

отпадом, а за то је предвиђена употреба контејнера који може да обезбеди услове под 

којима неће доћи до евентуалних цурења или расипања садржаја из предметне амбалаже, 
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по могућности расходовани IBC контејнер са танкваном или неки наменски набављен 

затворени контејнер.  

У делу простора са леве стране складишта, складиштиће се специфични комади металног 

отпада насталог, углавном, након ремонта или замене делова система, као и друге врсте 

неопасног отпада као што је гума, минерална камена вуна и др. Они ће се уредно слагати 

на бетонирану површину складишта или на палетама. За минералну камену вуну 

предвиђено да буде складиштена у неком од већих контејнера, како не би дошло до њеног 

додатног расипања. 

 

Слика 13. Део централног складишта у коме се складишти метални отпад од ремонта, 

минерална вуна, гума 

У случају надстрешнице, где се складиштити неопасан отпад, складиштење се такође врши 

применом виљушкара или ручним усипањем у постављене боксове. Боксови су израђени 

од грифоване жице. 

Папир и картон се складиште боксовима позиционираном испод надстрешнице, слој по 

слој како би била искоришћена максимална запремина бокса.  

Металне конзерве и лименке се привремено складиштити у за то предвиђеним боксевима 

од грифоване жице. Алуминијумске лименке је потребно спљоштити како би заузимале 

што мањи простор.  

ПЕТ амбалажа се одлаже у за то предвиђени бокс од грифоване жице, а за њено 

складиштење није предвиђен неки посебан третман. Као и алуминијумске лименке, ПЕТ 

амбалаже се може, пре убацивања у бокс, спљоштити у циљу минимизације запремине 

чиме ће се обезбедити ускладиштење веће количине амбалаже. 
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Најлонске фолије ће се уредно одлагати на палете у оквиру простора испод надстрешнице. 

 

Слика 14. Боксови испод надстрешнице за привремено складиштење неопасног отпада 

Дрвени отпад од амбалаже и орезивања дрвећа у кругу фабрике слагаће се уредно у боксу 

испод надстрешнице намењеном за ову врсту отпада.  

Отпадна гума, која се иначе ретко продукује као отпад у оквиру фабрике пива у Зајечару, 

по потреби ће се одлагати на слободном простору испод надстрешнице и бити уредно 

слагана. 

Простор на коме се привремено складишти отпад је јасно обележен помоћу интерних 

ознака у виду табли које садрже назив, индексни број и карактер отпада. 

Када је у питању уређење централног складишта, примењени су или ће бити примењени 

следећи поступци уређења и мере заштите: 

– објекат је полузатвореног типа – са фронталне стране, на којој је позициониран 

главни улаз у само складиште, је отворен и израђен од чврсте грифоване жице, док 

је са леве бочне стране већим делом затворен лаком металном конструкцијом уз 

отворени појас дуж целе дужине складишта. Друге две странице складишта су 

израђене од чврстог бетонског материјала и припадају магацину база; 

– под је бетониран и израђен са 0° нагиба; 

– олуци за одвођење кишнице су постављени дуж целе дужине крова складишта, при 

чему је одвод јединствен и спроводи воду у постојећу канализациону мрежу 

комплекса фабрике; 

– нагиб површине околног простора је такав да омогућава да атмосферске воде не 

улази у само складиште – додатно се таква ситуација обезбеђује постојећим 

каналом који се простире дуж леве бочне стране складишта; 

– објекат је у довољној мери проветрен; 
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– обезбеђен је споредни улаз у простор складишта са његове задње стране, тј. уз 

простор за складиштење отпадних уља, мазута и мазива, чиме је обезбеђен лакши 

приступ и маневрисање у том делу складишта али и излаз у случају непредвиђених 

околности различитог типа; 

– врата која се налазе са задње стране складишта такође су израђена од грифоване 

челичне жице; 

– објекат је опремљен громобраном; 

– целокупна метална конструкција, зидови и под премазани су адекватним премазима 

који објекту обезбеђују додатну заштиту од евентуалног пожара; 

– неопходно је обезбедити хидрант, поставити противпожарне апарате, комплет за 

прву помоћ и туш за брзо реаговање у случају изненадних акцидентних ситуација; 

– потребно је обезбедити инсталацију за аутоматску дојаву пожара и озвучења; 

– потребно је обезбедити унутрашње и спољашње осветљење; 

– манипулативни простор на платоу испред складишта би требало да буде слободан 

и у функцији складиштења;  

– Уговором са оператером Папир Сервис FHS дефинисано је одговорно лице за 

управљање складиштем неопасног отпада; 

– складишни простор се закључава када се у њему не одвијају активности; 

– увести вођење редовне евиденције унетог и изнетог отпада;  

– ако је урађен пројекат противпожарне заштите, или ће бити рађен, у потпуности 

поступити према предвиђеним мерама заштите; 

– држати се и препорука наведених у оквиру израђеног Плана спречавања од удеса. 

 

 

 

Слика 15. Приказ споредног улаза у централно складиште 
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Простор испод надстрешнице је уређен на следећи начин: 

– површина пода је бетонирана са нагибом који усмерава кретање атмосферских 

падавина према унутрашњости комплекса фабрике; 

– боскови су израђени од грифоване жице и закључавају се,  

– унутар боксова налазе се покретни контејнери израђени од лима и грифоване жице, 

што омогућава лакше манипулисање током пуњења и пражњења, 

– водити евиденцију о количинама складиштеног и однетог отпада; 

 

  
Слика 16. Приказ боксова и покретних контејнера 

 

Врсте отпада које се складиште у централном складишту са надстрешницом 

a) Централно складиште  

5.2.1.1 Отпадна уља и мазива и њима контаминирани отпадни материјал  

Отпадна уља и мазива настала у току производње и одржавања, као и отпад контаминиран 

уљима и мастима (пуцвал, крпе и др), привремено се складиште у централном складишту 

за опасан и неопасан отпад. (Слика 17).  

На местима где се очекује настајање ове врсте отпада, постављене су адекватно изведене 

преносне танкване за евентуална цурења уља, као и канте за прикупљање отпадног 

материјала који настаје а контаминиран је уљима и мастима (Слика 18). У централном 
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складишту опасног и неопасног отпада такође се користе преносне танкване за прихват 

потенцијално исцурелог уља. 

 

Слика 17. Приказ буради и канти са отпадним уљима ускладиштених у централном 

складишту опасног и неопасног отпада 

 

  

Слика 18. Приказ једног од места на којима се издваја отпадно уље у току производње као и 

приказ канте за сакупљање зауљеног отпадног материјала контаминираног уљима и 

мастима 

 

Након прикупљања одређене количине уља и мазива, они се предају овлашћеном лицу на 

даље збрињавање, а тренутно „Heineken Srbija“ д.о.о. има потписан уговор са оператером 

Кемис д.о.о. из Ваљева. 

5.2.1.2 Мазут и њиме контаминирани отпадни материјал 

У оквиру рада котларнице, коју фабрика за производњу пива у Зајечару дели са градском 

топланом, настаје одређена количина отпадног мазута и отпадних материјала 

контаминираних мазутом. Мазут као отпад се може наћи у каналима котларнице, на 

простору испод пумпи и претакалишта, као и других делова постројења у оквиру 

котларнице (Слика 19.). 
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Као и у случају уља и мазива, отпадни мазут се прикупља у за то одређену бурад и канте, 

привремено складишти у складишту уља и масти и на крају предаје овлашћеном оператеру 

– Кемис д.о.о.  на даљи третман. 

За апсорбовање евентуално просутог мазута у оквиру комплекса фабрике пива у Зајечару, 

користи се пиљевина која се у котларници налази у канти позиционираној уз канте у које 

се прикупља евентуално исцурели мазут, као и пиљевина контаминирана мазутом након 

апсорпције.  

  

Слика 19. Приказ једног од места у котларници и изнад ње на коме долази до издвајања 

мазута и приказ буради за његово сакупљање (адекватно постављена импровизована 

таквана) 

5.2.1.3 Опасан отпад (флуо цеви, електрични и електронски отпад, минерална вуна 

и др.)  

Опасан отпад попут флуо цеви, електричног и електронског отпада различитог типа, 

минералне вуне и друго, спорадично настаје у оквиру фабрике у фазама рада одређених 

погона или конкретних производа када ове компоненте и/или производи постају 

истрошени и замењени новим. Све ове врсте опасног отпада се одвојено сакупљају и 

привремено складиште у централном складишту неопасног и опасног отпада (Слика 20.), 

а затим се прослеђују овлашћеном оператеру – Кемис д.о.о.  на даље збрињавање. 

 

Слика 20. Привремено складиштење електричног и електронског отпада и флуо цеви 
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5.2.1.4 Амбалажа од хемикалија  

У току производње и флаширања готовог производа користе се бројне хемикалије 

различитог типа и састава након чијег коришћења настаје празна повратна и/или 

неповратна амбалажа. Највећи број хемикалија које се користе у процесу производње се 

купује директно од увозника и, сходно Закону о амбалажи и амбалажном отпаду („Сл. 

гласник РС“, бр. 36/2009 и 95/2018 - др. закон), враћа увознику назад на пуњење и/или 

трајно збрињавање. Амбалажа од хемикалијама је, према извршеној класификацији отпада 

у акредитованој лабораторији, класификована као опасна и као амбалажа која не садржи 

опасне материје. Амбалажа од хемикалија привремено се чува у централном складишту 

опасног и неопасног отпада (Слика 21).  

 

Слика 21. Приказ складишног простора за опасан и неопасан амбалажни отпад  

 

b) Надстрешница уз централно складиште  

5.2.1.5 Метал 

Метални отпад настаје у виду лименки и конзерви у оквиру производње, различитих 

металних делова у оквиру радионица за одржавање и широког спектра металних делова у 

току ремонта који се повремено врши у оквиру редовног одржавања погона фабрике пива 

(контејнери, лимови, цеви разних профила, жице и различити метални делови од 

алуминијума, челика, прохрома, бакра и др).  

Метални отпад се прикупља и складишти у оквиру боксова који су конструисани испод 

надстрешнице поред централног складишта. За метални отпад су одређена два бокса, један 

за мешани метални отпад, а други за лименке. На наредној слици (Слика 22) приказан је 

бокс за прикупљање лименки са таблом на којој су дате информације о врсти, карактеру и 

индексном броју отпада. Прикупљени отпад се даље предаје овлашћеном оператеру Папир 

Сервис ФХБ из Београда. 
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Слика 22. Приказ боксова за сакупљање металних лименки и конзерви 

5.2.1.6 Дрво 

Од дрвног материјала највише се издвајају оштећене палете за паковање и складиштење 

готових производа, али и материјал настао услед одржавања комплекса фабрике и 

поткресивања грана присутних стабала. Палете се привремено одлажу на слободном делу 

платоа складишног простора комплекса фабрике, док се отпадно дрво складишти уз 

централно складиште, испод надстрешнице у за то предвиђеном боксу (Слика 23.). 

  

Слика 23. Приказ привременог складиштења отпадног дрвета 

 

Дрвни материјал се привремено складишти у оквиру плаца фабрике. Отпадно дрво 

преузима Папир Сервис ФХБ.  

5.2.1.7 ПЕТ амбалажа и отпадна пластика  

Примарно селектована ПЕТ амбалажа и остала отпадна пластика прикупљена у оквиру 

комплекса пиваре у Зајечару, привремено се складиште у боксовима испод надстрешнице 
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поред централног складишта, а након тога предаје на даље збрињавање овлашћеном 

оператеру.  

   

Слика 24. Привремено складиштење ПЕТ амбалаже и отпадне пластике 

5.2.1.8 Папир и картон 

Различите врсте папира и картона настају у току рада пиваре у Зајечару, како у оквиру 

канцеларијско-пословног дела тако и у оквиру осталих погона у којима се врши стална или 

повремена (ремонт и др.) испорука различитих упакованих компоненти. 

Целокупна количина генерисаног отпадног папира и картона се привремено складишти у 

жичаном боксу, испод надстрешнице уз централно складиште, а затим бива предата 

овлашћеном оператеру на даље збрињавање и третман. Тренутно пивара има уговор о 

преузимању папира и картона са овлашћеном компанијом Папир Сервис ФХБ. 

 

Слика 25. Бокс за привремено складиштење отпадног папира и картона
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5.2.1.9 Амбалажна најлонска фолија 

Велике количине најлонске фолије настају у току рада у магацинским просторима и 

пакирници магацина готових производа. Целокупна количина насталог отпадне фолије 

привремено се складишти у боксовима, а затим предаје овлашћеном дистрибутеру на даљи 

третман. На фотографијама које следе дат је приказ транспорта и привременог 

складиштења најлонске фолије (Слика 26.). 

 

  

 

Слика 26. Приказ транспорта и привременог складиштења отпадне фолије 
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 КОМУНАЛНИ И НЕОПАСНИ МЕШАНИ ОТПАД ИЗ ПРОИЗВОДЊЕ  

Комунални отпад и неопасни отпад из производње и даље ће се привремено складиштити 

у четири велика контејнера позиционирана на истом отвореном платоу и опремљена 

надвозном рампом за усипање отпада (Слика 9, позиција 3). Контејнери су запремине до 

10 m3, постављени у делу комплекса одређеног за одлагање ове врсте отпада, а 

позиционираном уз магацински простор за готове производе (Слика 27).  

Након привременог складиштења, комунални и неопасни мешани отпад из производње, 

возилима Јавног комунално-стамбеног предузећа „Зајечар“ из Зајечара, одвозе се на 

градску депонију „Халово“ и одлажу према устаљеном поступку овог предузећа.  

 

Слика 27. Приказ контејнера за привремено складиштење комуналног и неопасног 

мешаног отпада из производње 

 

 ОТВОРЕНИ ПЛАТО 1  

На отвореном платоу 1 (Слика 9, позиција 4) надомак централног складишта 

позиционирана су два велика контејнера за привремено складиштење ломљеног стакла 

(Слика 29).   

Због специфичности фабрике, у току производње, поступка флаширања, складиштења 

готових производа и транспорта, настаје релативно велика количина ломљеног стакла и 

стакла који не задовољава основне усвојене стандарде и мора бити одбачено. Такво стакло 

се редовно прикупља у стандардним великим пластичним кантама затвореног типа 

(запремине до 120 l), као и у специјализованим контејнерима постављеним испод 

транспортних трака у хали за флаширање, а на месту на коме се врши континуирана 

системска контрола квалитета и изгледа флаша и њихово системско одстрањивање из 

система (Слика 28.).  
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Слика 28. Приказ контејнера за прихват системски одстрањених флаша са линије за 

флаширање 

 

 

Слика 29. Приказ специјализованих контејнера за сакупљање ломљеног стакла у оквиру 

комплекса фабрике 

 

 ОТВОРЕНИ ПЛАТО 2  

Отворени плато 2 (Слика 30) налази се са друге стране локалног пута и користи се за 

складиштење расходованих стаклених боца до њиховог трајног збрињавања (Слика 9, 

позиција 5).  

Расходоване боце се прикупљају и отписују према одлуци менаџмент тима.  
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Слика 30. Приказ палета са расходованим флашама у оквиру комплекса фабрике 

 

 ФИЗИЧКО-ХЕМИЈСКА И МИКРОБИОЛОШКА ЛАБОРАТОРИЈА 

У лабораторији за физичко-хемијске и микробиолошка испитивања унутар пиваре настају 

различите врсте отпада са којима се и поступа на различите начине. 

Отпад из дела лабораторије у коме се врше испитивања физичко-хемијских својстава 

предметних узорака је углавном сачињен од ломљеног стакла, хемикалија којима је 

истекао рок употребе и празне амбалаже од хемикалија. Хемикалије којима је истекао рок 

трајања, којих тренутно има мање од 3 кг, чувају се у примарној и секундарној амбалажи 

у привремено складиштене у закључаном ормару унутар једне од канцеларија у оквиру 

лабораторијског простора (Слика 9, позиција 6). Место на коме се ове хемикалије чувају 

је јасно обележено уз знак опасности који додатно упозорава на опасност (Слика 31.). 

Продукција овог отпада је изузетно мала и не очекује се њено знатно увећање ни убудуће. 

Празна амбалажа се враћа увознику, уколико је новије производње, или одваја као отпад 

уколико потиче из ранијег периода. Предвиђено је да се одбачена амбалажа и ломљено 

стакло привремено складиште унутар складишта опасног отпада али тренутно у складишту 

нема ове врсте отпада. 

Отпад из дела лабораторије у коме се врше испитивања микробиолошких карактеристика 

узорака се посебно одваја и адекватно третира у условима високе температуре и високог 

притиска обезбеђених у аутоклаву унутар саме лабораторије. Лабораторија за третман ове 

врсте отпада користи један аутоклав, од укупно два а његова намена је одређена само за 

ову сврху (Слика 32.). Након третмана у аутоклаву, Отпад из микробиолошке лабораторије 

се одлаже у контејнере за комунални и неопасан индустријски отпад па на локалну 

депонију (Слика 9, позиција 6). 
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Слика 31. Приказ привременог складишног простора за чување одбачених хемикалија 

 

Слика 32. Приказ отпада из микробиолошке лабораторије припремљеног за третман у 

аутоклаву и самог аутоклава 

 

  



План управљања отпадом  

 

50 | 92 

5.3. БУДУЋЕ АКТИВНОСТИ КОЈЕ ЋЕ УТИЦАТИ НА УПРАВЉАЊЕ 

ОТПАДОМ 

Будуће активности које ће се спроводити у фабрици пива у Зајечару, а утицаће на 

управљање отпадом су: 

- Издвајање киселгура, 

- Издвајање квасца, 

- Рад постројења за пречишћавање технолошких отпадих вода.   

 КИСЕЛГУР 

Киселгур, пропратни производ из процеса производње пива који тренутно нема тржишну 

вредност, настаје у погону филтрације и у основи чини смешу дијатомејске земље и високо 

концентроване органске материје заостале из пива након филтрације. Због специфичности 

физичких карактеристика материје (вискозна густа смеша) и постојећих инсталација у 

производном погону у коме настаје, киселгур тренутно није могуће издвајати на безбедан 

и практичан начин па завршава у канализацији заједно са отпадним технолошким водама. 

Пре испуштања киселгур бива разблажен отпадним водама па у канализацију доспева у 

облику ретке суспензије. На слици која следи (Слика 33) је приказан изглед киселгура у 

једном од дозера. 

Руководство компаније настоји да успостави организованији систем уклањања киселгура 

што подразумева његово сепаратно усипање у адекватно возило и предавање овлашћеним 

правним лицима на даље збрињавање. Поред тога се разматра проналажење модела за 

пласирање ове врсте отпада кроз систем циркуларне економије. У наредном периоду ће се 

истраживати могућности учествовања на неком од пројеката везаним за циркуларну 

економију, који би потенцијално укључио и остале произвођаче пива у Србији (Удружење 

пивара Србије). 

Урађена је карактеризацију отпадног киселгура у акредитованој лабораторији (Прилог 5). 

Отпадни киселгур има карактер неопасног отпада. 

 

Слика 33. Приказ киселгура који се испушта из процеса производње 
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 КВАСАЦ 

Квасац настаје у самом процесу производње и као такав има своју тржишну вредност али 

је тржиште изузетно мало па у највећој мери заостаје и бива одбачен. На слици која следи 

(Слика 34) приказан је изглед квасца унутар инсталација транспортног система. 

 

Слика 34. Приказ квасца који се испушта из процеса производње 

Инсталације транспортног система повезане су са металним танковима запремине 5 x 80 hl 

за прикупљање целокупне количине отпадног квасца (Слика 35). Због малог тржишта 

квасац тренутно није збринут. ц. Извршена је карактеризација квасца у овлашћеној 

лабораторији (Прилог 5). Отпадни квасац има каркатер неопасног отпада. 

 

Слика 35. Приказ танкова за привремено складиштење отпадног квасца 

 ОТПАД ИЗ ПОСТРОЈЕЊА ЗА ПРЕЧИШЋАВАЊЕ ТЕХНОЛОШКИХ 
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ОТПАДНИХ ВОДА  

У току је изградња постројења за пречишћавање отпадних вода, па се може очекивати 

продукција муља који ће услед рада датог постројења настајати. Како се такав муљ може 

сматрати отпадом, али и бити успешно искоришћен нпр. за евентуалну производњу веома 

обогаћеног компоста који има своју тржишну вредност, у складу са технологијом 

пречишћавање отпадних вода планира се и начин третирања муља како би се на време 

обезбедио позитиван исход и добра пракса управљања овом врстом отпада у будућности.  

Изградња постројења и пуштање у рад је планирано до краја 2021. године.  

Након изградње постројења и генерисања отпадног муља изввршиће се карактеризација 

отпадног муља и збрињавање у складу са карактером отпада, ангажовањем овлашћеног 

оператера.   
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6. ОБАВЕЗЕ И ОДГОВОРНОСТИ 

ПРОИЗВОЂАЧА ОТПАДА 

Према члану 26 Закона о управљању отпадом, произвођач отпада дужан је да: 

1. Сачини план управљања отпадом и организује његово спровођење, ако годишње 

производи више од 100 тона неопасног отпада или више од 200 килограма 

опасног отпада; 

2. Прибави извештај о испитивању отпада и обнови га у случају промене 

технологије, промене порекла сировине, других активности које би утицале на 

промену карактера отпада и чува извештај најмање пет година; 

3. Прибави одговарајућу потврду о изузимању од обавезе прибављања дозволе у 

складу са овим законом; 

4. Обезбеди примену начела хијерархије управљања отпадом; 

5. Сакупља настали отпад одвојено и разврстава га у складу са потребом будућег 

третмана, у количини, односно проценту који је утврђен националним 

циљевима; 

6. Складишти отпад на начин који не утиче на здравље људи и животну средину и 

обезбеди услове да не дође до мешања различитих врста отпада, као ни мешања 

отпада са водом; 

7. Преда отпад лицу које је овлашћено за управљање отпадом ако није у 

могућности да организује поступање са отпадом у складу са овим законом; 

8. Води евиденцију о отпаду који настаје, који се предаје или одлаже; 

9. Одреди лице одговорно за управљање отпадом; 

10. Омогући надлежном инспектору контролу над локацијама, објектима, 

постројењима и документацијом. 
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6.1. ИЗВЕШТАЈИ О ИСПИТИВАЊУ ОТПАДА  

Компанија Heineken Srbija редовно врши испитвање опасног отпада и отпада који по 

пореклу, саставу и карактеристикама  може бити опасан. Карактеризацију отпада врши 

акредитована лабораторија.  

Резултати класификације испитиваног отпада су приказани у табели која следи (Табела 5), 

а у прилогу број 5 (ПРИЛОГ 5) приказани су комплетни извештаји о испитивању добијени 

од ангажоване овлашћене лабораторије. 
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Табела 5. Резултати класификације испитиваног отпада  

Р.бр. Врста отпада 

Класификација отпада 

Напомена 
Индексни 

број 

отпада 

Карактер 

отпада 

Ознака 

према 

Q листи 

Ознака 

према 

Y листи 

Ознака 

према C 

листи 

Ознака 

према H 

листи 

1 Отпадни киселгур 02 07 04 неопасан Q1 - - - 

Класификација отпада извршена на основу 

Прилога 1, 2 и 7 Правилника о категоријама, 

испитивању и класификацији отпада („Сл. гласник 

РС“, бр. 56/2010), као и сходно Упутству за 

одређивање индексног броја из каталога отпада 

(Министарство заштите животне средине и 

просторног планирања, Агенција за заштиту 

животне средине, децембар 2010. године).  

2 Отпадни квасац 02 07 04 неопасан - - - - 

Према Правилнику о катеоријама, испитивању, 

класификацији отпада („Сл. гласник РС“, бр. 

56/2010), а на основу извршеног испитивања, 

предметни отпад се класификује као неопасан 

оптад. Према Уредби о одлагању отпада на 

депоније („Сл. гласник РС“, бр. 92/2010), 

предметни отпад се не може одлагати на депоније 

неопасног отпада због високог садржаја воде и 

повећаног садржаја растворљивог органског 

угљеника у ЕП екстракту, Препоручује се 

коришћење отпада као сировине у процесу 

компостирања.  

3 Хмељ 02 07 04 неопасан Q1 - - - 

Класификација отпада извршена на основу 

Прилога 1, 2 и 7 Правилника о категоријама, 

испитивању и класификацији отпада („Сл. гласник 

РС“, бр. 56/2010), као и сходно Упутству за 

одређивање индексног броја из каталога отпада 

(Министарство заштите животне средине и 

просторног планирања, Агенција за заштиту 

животне средине, децембар 2010. године). 

Предметни отпад може ићи на биолошки третман 

сходно чл. 40 Закона о управљању отпадом („Сл. 

гласник РС“, бр. 36/2009, 88/2010 и 14/2016). 
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Р.бр. Врста отпада 

Класификација отпада 

Напомена 
Индексни 

број 

отпада 

Карактер 

отпада 

Ознака 

према 

Q листи 

Ознака 

према 

Y листи 

Ознака 

према C 

листи 

Ознака 

према H 

листи 

4 
Пиво са истеклим 

роком  
02 07 04 неопасан Q3 - - - 

Класификација отпада извршена на основу 

Прилога 1, 2 и 7 Правилника о категоријама, 

испитивању и класификацији отпада („Сл. гласник 

РС“, бр. 56/2010). Предметни отпад се класификује 

и као 16 03 06.  

5 
Отпадни активни 

угаљ из филтера 

02 07 99 /  

19 09 04  
неопасан Q16 - - - - 

6 
Отпадно моторно 

уље 
13 02 08* опасан  Q7 Y8 C51 H14/H15 

Према Правилнику о категоријама, испитивању и 

класификацији отпада („Сл. гласник РС“ 56/2010 и 

93/2019), а на основу извршеног испитивања, 

предметни отпад се класификује као опасан отпад. 

Отпад је опасан због повећаног садржаја 

минералних уља.   

7 Отпадни мазут 13 07 03* опасан Q7 Y8 C51 H14/H15 

Отпад је опасан због генеричке форме и порекла 

према Council Directive on hazardous waste 

(91/689/EEC) i према Commission Decision of 16 

January 2001 amending Decision 2000/532/EC as 

regards the list of wastes и због повећаног садржаја 

минералних уља (више од 2%).  

8 
Отпадно 

компресорско уље 
13 08 99* опасан Q7 Y8 C51 H14/H15 

Отпад је опасан због генеричке форме и порекла 

према Council Directive on hazardous waste 

(91/689/EEC) i према Commission Decision of 16 

January 2001 amending Decision 2000/532/EC as 

regards the list of wastes и због повећаног садржаја 

укупних угљоводоника (више од 2%). 

9 
Отпадно уље са 

амонијаком 
13 08 99* опасан Q7 Y8 C51 H14/H15 

Према Правилнику о категоријама, испитивању и 

класификацији отпада („Сл. гласник РС“ 56/2010 и 

93/2019), а на основу извршеног испитивања, 

предметни отпад се класификује као опасан отпад, 

због повећаног садржаја минералних уља.   

10 Етикете 15 01 01  неопасан Q14 - - - 

Класификација отпада извршена на основу 

Прилога 1, 2 и 7 Правилника о категоријама, 

испитивању и класификацији отпада („Сл. гласник 

РС“, бр. 56/2010) и Правилника о критеријумима 
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Р.бр. Врста отпада 

Класификација отпада 

Напомена 
Индексни 

број 

отпада 

Карактер 

отпада 

Ознака 

према 

Q листи 

Ознака 

према 

Y листи 

Ознака 

према C 

листи 

Ознака 

према H 

листи 

за одређивање шта може бити амбалажа, са 

примерима за примену критеријума и листи 

српских стандарда који се односе на основне 

захтеве које амабажа мора да испуњава за 

стављање у промет („Сл. гласник РС“, бр. 72/2009).  

Отпад не задовоља критеријума за суспаљивање у 

односу на референтне вредности према Прилогу 9 

Правилника о категоријама, испитивању и 

класификацији отпада („Сл. гласник РС“, бр. 

56/2010) због повећане вредности арсена, телура и 

калаја у односу на референтну (граничну) 

вредности. Сходно наведеном Правилнику 

дозвољено је одступање од граничних вредности, 

само ако се ограчењем количина отпада обезбеди 

да не дође до значајног погоршавања емисија, што 

оператер доказује у складу са посебним 

прописима.  

11 
Амбалажа од 

ензима 
15 01 02 неопасан Q16 - - - 

Класификација отпада извршена на основу 

Прилога 1, 2 и 7 Правилника о категоријама, 

испитивању и класификацији отпада („Сл. гласник 

РС“, бр. 56/2010), предметни отпад се класификује 

као неопасан отпад.  

12 

Отпадна 

амбалажа од 

хемикалија које 

не садрже опасне 

материје 

15 01 02 неопасан Q5 - - - 

Према Правилнику о категоријама, испитивању и 

класификацији отпада ("Службени гласник РС", 

56/100, а на основу извршеног испитивања, 

предметни отпад се класификује као неопасан 

отпад. Предметни отпад задовољава у погледу 

коришћења за сврху термичког третмана и може се 

користити за исти према Правилнику о 

категоријама, испитивању и класификацији отпада 

("Службени гласник РС", 56/2010). 

13 Џакови од Ca2+ 15 01 10* опасан Q16 Y40 C51 H14/H15 

Отпад је опасан због генеричке форме и порекла 

према Council Directive on hazardous waste 

(91/689/EEC) i према Commission Decision of 16 
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Р.бр. Врста отпада 

Класификација отпада 

Напомена 
Индексни 

број 

отпада 

Карактер 

отпада 

Ознака 

према 

Q листи 

Ознака 

према 

Y листи 

Ознака 

према C 

листи 

Ознака 

према H 

листи 

January 2001 amending Decision 2000/532/EC as 

regards the list of wastes и због штетних, опасних и 

иритантних особина калцијум хлорида који је био 

садржај 

14 

Амбалажа од 

хемикалија 

класификованих 

као опасне  

15 01 10* опасан Q5 Y40 C23/C24 H14/H15 

Отпад је опасан због генеричке форме и порекла 

према Council Directive on hazardous waste 

(91/689/EEC) и према Commission Decision of 16 

January 2001 amending Decision 2000/532/EC as 

regards the list of wastes и због штетних својства 

супстанци које су биле садржај амбалаже. 

15 
Отпадна 

амбалажа од уља 

и мазива  

15 01 10* опасан Q5 Y8 C51 H14/H15 

Отпад је опасан због генеричке форме и порекла 

према Council Directive on hazardous waste 

(91/689/EEC) i према Commission Decision of 16 

January 2001 amending Decision 2000/532/EC as 

regards the list of wastes и због повећаног садржаја 

укупних угљоводоника (више од 2%). 

16 
Отпадне зауљене 

крпе, рукавице, 

одела 

15 02 02* опасан Q5 Y8 C51 H14/H15 

Отпад је опасан због генеричке форме и порекла 

према Council Directive on hazardous waste 

(91/689/EEC) i према Commission Decision of 16 

January 2001 amending Decision 2000/532/EC as 

regards the list of wastes и због повећаног садржаја 

укупних угљоводоника (више од 2%). 

17 
Отпадни силика 

гел 
15 02 03 неопасан Q7 - - - 

Класификација отпада извршена на основу 

Прилога 1, 2 и 7 Правилника о категоријама, 

испитивању и класификацији отпада („Сл. гласник 

РС“, бр. 56/2010) и безбедносне листе производа 

од којег настаје предметни отпад (KC-

Trockenperlen WS, aluminatesilicate) достављене од 

стране подносиоца захтева.  

18 
Фрижидери и 

точилице 

16 02 11*/ 

20 01 23* 

опасан 

Q14 Y40 C51 H14 

Класификација отпада извршена на основу 

Прилога 1, 2 и 7 Правилника о категоријама, 

испитивању и класификацији отпада („Сл. гласник 

РС“, бр. 56/2010). Отпад је опасан због генеричке 
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Р.бр. Врста отпада 

Класификација отпада 

Напомена 
Индексни 

број 

отпада 

Карактер 

отпада 

Ознака 

према 

Q листи 

Ознака 

према 

Y листи 

Ознака 

према C 

листи 

Ознака 

према H 

листи 

форме и порекла према Council Directive on 

hazardous waste (91/689/EEC). 

19 
Хемикалије из 

лабораторије 
16 05 06* 

опасан 

Q7 Y40 

C16/ C23/ 

C24/C39 

C51/ 

H2/H3-А 

/H4/ H5/ 

H6/H7/H8/ 

H10/ H14 

Класификација отпада извршена на основу 

Прилога 1, 2 и 7 Правилника о категоријама, 

испитивању и класификацији отпада („Сл. гласник 

РС“, бр. 56/2010) и Спискал класификованих 

супстанци у складу са Правилником о 

класификацији, паковању, обележавању и 

оглашавању хемикалија и одређеног производа 

(„Сл. гласник РС“, бр. 59/10, 25/11, 5/12). Отпад је 

опасан због генеричке форме и порекла према 

Council Directive on hazardous waste (91/689/EEC). 

20 
Хемикалије из 

погона 

16 05 07* / 

16 05 08* 

опасан 

Q7 Y40 

C16/ C23/ 

C24/C39 

C51/ 

H2/H4/ H5/ 

H8/H14 

Класификација отпада извршена на основу 

Прилога 1, 2 и 7 Правилника о категоријама, 

испитивању и класификацији отпада („Сл. гласник 

РС“, бр. 56/2010). Опад је опасан узимајући у 

обзир састав производа (куселине, базе, 

детерџенти, биоциди), безбедносних листи 

производа достављених од стране подносиоца 

захтева и Списка класификованих супстанци у 

складу са Правилником о класификацији, 

паковању, обележавању и оглашавању хемикалија 

и одређеног производа („Сл. гласник РС“, бр. 

59/10, 25/11 и 5/12).  

21 
Течни отпад са 

амонијаком 
16 05 07* опасан Q16 Y40 C51/ H8/H14/Н15 

Према Правилнику о категоријама, испитивању и 

класификацији отпада („Службени гласник РС“, 

56/2010), а на основу извршеног испитивања, 

предметни отпад се класификује као опасан отпад, 

због високе пХ вредности и због повећаног 

садржаја амонијум јона. 

22 Муљ 19 08 12 неопасан Q9 - - - 

Класификација отпада извршена на основу 

Прилога 1, 2 и 7 Правилника о категоријама, 

испитивању и 
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Р.бр. Врста отпада 

Класификација отпада 

Напомена 
Индексни 

број 

отпада 

Карактер 

отпада 

Ознака 

према 

Q листи 

Ознака 

према 

Y листи 

Ознака 

према C 

листи 

Ознака 

према H 

листи 

класификацији отпада ("Сл. гласник РС". бр. 

56/2010). 

Отпад задовољава критеријуме за одлагање 

неопасног отпада на депоније неопасног отпада 

сходно делу ТВ Уредбе о одлагању отпада на 

депоније ("Сл. гласник РС", бр. 92/2010): одлагање 

отпада чије вредности параметара прелазе највише 

три пута прописану граничну вредност може се 

дозволити, ако је у конкретном случају издата 

дозвола за одлагање одређеног отпада на депонију, 

узимајући у обзир својства депоније и њену 

околину; емисије, укључујући и процедну воду са 

депоније, а у складу са проценом ризика и 

граничним вредностима параметара, не 

представљају опасност за здравље људи и животну 

средину. 

Отпад има повећану концентрацију раствореног 

органског угљеника (TOC) у ЕП екстракту у 

односу на референтну вредност за одлагање на 

депоније неопасног отпада према Прилогу 10 

Правилника о категоријама, испитивању и 

класификацији отпада ("Сл. гласник РС", бр. 

56/2010). Оператер депоније треба да има у виду да 

се ради о биоразградивом отпаду обзиром на 

прописане стопе смањења одлагања према чл. 10 

Уредбе о одлагању олпада на депоније ("Сл 

гласник РС", бр. 92/2010). Отпад се препоручује за 

рециклирање у смислу поновне употребе за 

компостирање, поправљање квалитета 

пољопривредног земљишта. 

Према чл.18 Уредбе о одлагању отпада на депоније 

("Сл. гласник РС", бр. 92/2010), потребно је 

вршити проверу усаглашености 1 пут годишње. 

Кључни параметри, за проверу усаглашености, су 
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Р.бр. Врста отпада 

Класификација отпада 

Напомена 
Индексни 

број 

отпада 

Карактер 

отпада 

Ознака 

према 

Q листи 

Ознака 

према 

Y листи 

Ознака 

према C 

листи 

Ознака 

према H 

листи 

растворени органски угљеник (ТOC) и амонијак у 

ЕП екстракту. 

23 Флуо цеви 20 01 21* опасан Q6 Y40 C16 H14/Н15 

Отпад је опасан због генеричке форме и порекла 

према Council Directive on hazardous waste 

(91/689/EEC) i према Commission Decision of 16 

January 2001 amending Decision 2000/532/EC as 

regards the list of wastes и због повећаног садржаја 

живе. 

24 
Електрични и 

електронски 

отпад 

20 01 35*  опасан Q14 Y40 

С1/ С6/ 

С11/C12/ 

С16/ С18  

H14 

Класификација отпада извршена на основу 

Прилога 1, 2 и 7 Правилника о категоријама, 

испитивању и класификацији отпада („Сл. гласник 

РС“, бр. 56/2010). Отпад је опасан због генеричке 

форме и порекла према Council Directive on 

hazardous waste (91/689/EEC) i према Commission 

Decision of 16 January 2001 amending Decision 

2000/532/EC as regards the list of wastes с обзиром 

да садржи материје опасне по животну средину.  
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6.2. ПОТВРДА О ИЗУЗИМАЊУ ОД ОБАВЕЗЕ ПРИБАВЉАЊА 

ДОЗВОЛЕ   

Према Правилнику о начину складиштења, паковања и обележавања опасног отпада 

(„Сл. гласник РС“, бр. 92/2010), складиште опасног отпада мора бити изграђено у складу 

са законом и подзаконским прописима којима се уређује планирање и изградња, као и са 

техничким захтевима и стандардима. Према члану 61. Закона о управљању отпадом, није 

потребно исходовати дозволу за складиштење отпада за: 

1. кретање отпада унутар локације произвођача отпада; 

2. контејнере за отпад из домаћинства на јавним местима; 

3. складишта капацитета мањег од 10 тона инертног отпада; 

4. складишта капацитета мањег од 2 тоне неопасног отпада; 

5. механичку припрему неопасног отпада за транспорт (пресовање, балирање, 

сецкање и друго). 

а места на којима се складишти инертни и неопасни отпад према тачкама 3. и 4., издаје се 

потврда о изузимању од обавезе прибављања дозволе. Захтев за изузимање од обавезе 

прибављања дозволе садржи: податке о оператеру, податке о постројењу и локацији, 

податке о капацитету постројења и сагласност на процену ризика по здравље људи и 

животну средину и план заштите од удеса ако је оператер у обавези да такву сагласност 

прибави.  

Пивара поседује потврду надлежног органа локалне самоуправе по којој није у обавези да 

има складиште отпада изведено у складу са свим прописима којима се његова изградња 

дефинише, будући да је процењено да количина отпада који настаје и има потребу да буде 

привремено ускладиштено у оквиру комплекса фабрике не прелази законски дефинисану 

вредност од 2 t неопасног отпада годишње. 

 

6.3. ПРИМЕНА НАЧЕЛА ХИЈЕРАРХИЈЕ УПРАВЉАЊА ОТПАДОМ И 

ОДВАЈАЊЕ ОТПАДА   

У циљу достизања захтева савременог концепта пословања које подразумева 

успостављање одрживог развоја и заштите животне средине, циљ сваке индустрије је 

ефикасна производња са максималним искоришћењем природних ресурса и минималном 

продукцијом отпада, односно реализација идеје „нулте емисије“. Таква идеја подразумева 

изузетно захтеван задатак за индустрију земаља у развоју, али и високо развијених земаља, 

будући да подразумева свеобухватан приступ планирању и управљању у свим корацима 

производње.  

Хеинекен, као мултинационална компанија која послује на свим континентима и у великом 

броју земаља, поставља себи високе циљеве и труди се да у својим производним 

јединицама инсталира технолошка решења која ће омогућити ефикасну производњу уз 

смањену потребу за енергијом и сировинама, као и смањену продукцију отпада и негативан 

утицај на квалитет животне средине уопште. 
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У складу са својом глобалном политиком успостављања одрживог развоја и заштите 

животне средине, компанија Heineken и у својој фабрици пива у Зајечару покушава да 

достигне жељене резултате и одговори на постављене захтеве. 

Када су питању одвајање насталог отпада и мере које треба предузети за смањење његове 

производње, компанија Heineken Srbija је у последње три године спровела следеће 

активности у области отпада:  

Активности које се спроводе и/или које ће се спроводити у наредном периоду у области 

одвајања отпада су следеће: 

– Извршена је набавка додатних контејнера за постизање ефикаснијег спровођења 

примарне селекције комуналног и неопасног индустријског отпада који се 

примарно складишти у кругу фабрике, а затим предаје овлашћеним лицима на даљи 

третман и/или одлагање; 

– Примарно селектован комунални и неопасан индустријски отпад предаје се на даљи 

третман овлашћеним оператерима; 

– Обука запослених радника у домену управљања отпадом у кругу фабрике је 

континуална, обавезна и редовно се спроводи; 

– Уводене су јединствене налепнице и табле којима су означена сва места на којима 

су постављени контејнери за сакупљање различитих врста отпада и складишни 

простори за њихово привремено складиштење у кругу фабрике, како би се 

олакшало функционисање система управљања отпадом; 

– Применом технолошког решења, прашина од слада се враћа у процес производње 

и самим тим више не представља отпад. 

 

6.4.  САКУПЉАЊЕ И ПРИВРЕМЕНО СКЛАДИШТЕЊЕ ОТПАДА  

Према члану 36 Закона о управљању отпадом („Сл. гласник РС“, бр. 36/2009 88/2010, 

14/2016 и 95/2018 - др. закон) отпад се складишти на местима која су технички опремљена 

за привремено чување отпада на локацији произвођача или власника отпада, у центрима за 

сакупљање, трансфер станицама и другим локацијама у складу са овим законом, при чему 

опасан отпад не може бити привремено складиштен на локацији произвођача или власника 

отпада дуже од 12 месеци.  

Како је раније описано, генерисани отпад се складишти у складу за одредбама Закона о 

управљању отпадом.  

Обележавање опасног отпада и локација на којима се отпад привремено складишти 

У складишту опасног отпада сав отпад мора бити одговарајуће обележен. Упакован опасан 

отпад треба да буде обележен видљиво и јасно. Обележавање опасног отпада врши се на 

начин како то прописује Правилник о начину складиштења, паковања и обележавања 

опасног отпада („Сл. гласник РС“, бр. 92/2010). 

Налепница којом се обележава упакован опасан отпад садржи следеће податке: 

1. упозорење: ОПАСАН ОТПАД на српском и енглеском језику; 

2. индексни број и назив отпада из Каталога отпада, у складу са посебним прописом; 
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3. Y ознаку према Листи категорија или сродних типова опасног отпада према 

њиховој природи или активности којом се стварају (Y листа), у складу са посебним 

прописом; 

4. C ознаку према Листи компоненти отпада који га чине опасним (C листа), у складу 

са посебним прописом; 

5. H ознаку према Листи карактеристика отпада које га чине опасним (H листа), у 

складу са посебним прописом; 

6. податке о власнику отпада који је паковао отпад: назив, седиште, телефон/факс, 

датум паковања, име и презиме квалификованог лица одговорног за стручни рад;  

7. физичко својство отпада: прах, чврста материја, вискозна материја, паста, муљ, 

течна материја, гасовита материја, остало из Извештаја о испитивању отпада, у 

складу са посебним прописом;  

8. количина садржана у паковању, а ако је групно паковање, онда и количина за сваки 

појединачни пакет; 

9. НАПОМЕНА: Овде се уписују остали подаци који су битни при руковању опасним 

отпадом, а тичу се начина руковања наведеним отпадом којим се обезбеђује 

најмањи ризик и безбедност од загађења, опасности и негативних утицаја на живот 

и здравље људи и животне средине и у зависности од намене отпада. 

Формат и величина налепнице дефинисане су овим правилником (Табела 6). 

Табела 6. Правилником дефинисан формат и величина налепница за обележавање 

упакованог опасног отпада 

Величина паковања изражена у литрима Формат и димензије налепнице 

До 3 l, уључујући и 3 l A8 (74 x 52 mm) 

Изнад 3 l, do 50 l, уључујући и 50 l  A7 (105 x 74 mm) 

Изнад 50 l, do 200 l, уључујући и 200 l  A6 (148 x 105 mm) 

Изнад 200 l, do 500 l, уључујући и 500 l  A5 (210 x 148 mm) 

Изнад 500 l  A4 (297 x 210 mm)  

 

Налепница је заштићена и/или израђена од материјала (метал, пластика и сл.) који су 

отпорни на атмосферске и спољашње утицаје и опасан отпад који је упакован. 

Боја и приказ на налепници треба да буду такви да ознака опасног отпада буде лако 

видљива. 

Текст мора бити упечатљив, лако читљив и штампан на начин да не може да се избрише. 

Налепница се фиксира на паковање тако да се текст може прочитати хоризонтално када је 

паковање у нормалном положају. 

Налепница треба да се причврсти на паковање целом својом површином на начин који 

обезбеђује њено присуство све док отпад није у потпуности уклоњен из паковања. 

 



План управљања отпадом  

 

65 | 92 

ОПАСАН ОТПАД 

HAZARDOUS WASTE 

        

Капацитет 
  

    

Capacity     

Слика 36. Приказ планираних налепница и табли за обележавања отпада и простора на 

коме ће бити привремено складиштен 

6.5. ПРЕДАЈА ОТПАДА ОВЛАШЋЕНОМ ОПЕРАТЕРУ  

У складу са извршеном класификацијом и карактеризацијом, власник отпада је дужан да 

нађе овлашћене оператере за сваку од врста отпада које генерише а чији третман и/или 

збрињавање није у могућности сам да регулише, како би отпад био прописно збринут. 

Предаја отпада на даљи третман се врши у интервалима који зависе од динамике настајања 

отпада.  

Руководство пиваре у Зајечару је потписало уговор о преузимању отпада које генерише у 

сопственим погонима у току производње са овлашћеним оператерима. За преузимање 

неопасног отпада потписан је уговор са компанијом „Папир Сервис ФХБ“ из Београда, за 

збрињавање опасног отпада потписан је уговор са „Elixir Zorka - Mineralna đubriva” д.о.о. 

Шабац, за збрињавање комуналног отпад са ЈКСП „Зајечар“ из Зајечара. 

Сходно члану 45 Закона о управљању отпадом, предају отпада, која представља један 

сегмент кретања отпада, мора пратити посебан Документ о кретању отпада (не односи се 

на комунални отпад). Законом је предвиђено да власник отпада чува копију документа о 

отпреми све док не добије примерак попуњеног Документа о кретању отпада од стране 

примаоца, чиме се потврђује да је отпад прихваћен. Ако произвођач, односно власник 

отпада у року од 15 дана не прими примерак попуњеног Документа о кретању отпада од 

примаоца, дужан је да покрене поступак провере кретања отпада и дужан је да о томе 

извести надлежни орган, без одлагања. Произвођач, односно власник отпада има обавезу 

да чува комплетиран Документ о кретању отпада најмање две (2) године. Образац 

Документа о кретању отпада, као и упутство за његово попуњавање, прописан је 

Правилником о обрасцу документа о кретању отпада и упутство за његово 

попуњавање („Сл. гласник РС“, бр. 114/2013) а приказ важећег Обрасца је дат на слици 

број 38 (Слика 37.). 

Сходно члану 46 Закона о управљању отпадом, кретање опасног отпада прати посебан 

Документ о кретању опасног отпада који попуњава произвођач, односно власник и свако 

ко преузима опасан отпад. Образац Документа о кретању опасног отпада, као и упутство 

за његово попуњавање, прописан је Правилником о обрасцу документа о кретању 
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опасног отпада и упутству за његово попуњавање („Сл. гласник РС“, бр. 17/2017) а 

приказ важећег Обрасца документа о кретању опасног отпада је дат на слици број 39 ( 

Слика 38.).  

Документ о кретању опасног отпада састоји се од: 

1) копије претходног обавештења које произвођач, односно власник отпада шаље 

три дана пре започињања кретања опасног отпада министарству са подацима о 

произвођачу, односно власнику, врсти и количинама отпада, класификацији 

отпада, врсти превоза и одредишту, коју је потписао произвођач, односно 

власник; 

2) копије документа из тачке 1) коју чува произвођач и коју је потписало лице које 

је преузело отпад ради превоза (превозник); 

3) копије документа из тачке 2) коју чува превозник отпада и коју је потписало лице 

које је преузело отпад на одредишту (прималац); 

4) копије документа из тачке 3) коју чува прималац отпада; 

5) копије документа из тачке 4) коју прималац шаље министарству, као и 

надлежном органу аутономне покрајине, ако се кретање отпада врши на 

територији аутономне покрајине; 

6) копије документа из тачке 4) коју прималац шаље произвођачу, власнику, 

односно пошиљаоцу. 

Копије докумената из тачке 5) и 6) користе надлежни орган и произвођачради 
комплетирања документације о кретању опасног отпада. 

Произвођач, односно власник отпада мора чувати копије докумената о отпреми отпада све 

док не добије примерак попуњеног Документа о кретању отпада од примаоца којим се 

потврђује да је отпад прихваћен.Произвођач, односно власник отпада чува копију 

документа из тачке 2) овог члана док не добије копију документа из тачке 6) овог члана од 

примаоца отпада, односно примерак попуњеног Документа о кретању опасног отпада, 

којом се потврђује да је отпад прихваћен.Произвођач је дужан да копију документа из 

тачке 6) чува трајно. 

Ако произвођач у року од 15 дана од дана добијања копије документа из тачке 2) не прими 

копију документа из тачке 6) којом се потврђује да је отпад преузет, мора покренути 

поступак провере кретања отпада и дужан је да о налазу извести министарство, без 

одлагања.Министарство чува копију документа из тачке 1) све док не прими копију 

документа из тачке 5) од примаоца отпада којом се потврђује да је отпад примљен.У 

случају да министарство у року од 30 дана од дана добијања копије документа из тачке 1) 

не добије копију документа из тачке 5) од примаоца отпада да је отпад примљен, или 

уколико не прими обавештење од произвођача о евентуалном проблему, министарство 

започиње поступак провере кретања отпада. 

Транспорт опасног отпада са локације привременог складишта отпада до постројења за 

одлагање или третман опасног отпада врше овлашћене организације својим 

специјализованим возилима. Транспорт опасног отпада врши се у складу са Законом о 

транспорту опасног терета („Сл. гл. РС“, бр. 88/10, 104/2016 (др. закон), 83/2018 (др. 
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закон)), и у складу са Законом о транспорту опасне робе ("Сл. гласник РС", бр. 

104/2016, 83/2018, 95/2018 - др. закон и 10/2019 - др. закон).  

Транспорт отпада који није опасан обично врше фирме са којима је склопљен уговор о 

преузимању одређене врсте отпада својим возилима, сходно уговору. 
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Слика 37. Изглед обрасца Документа о кретању отпада 

 



План управљања отпадом  

 

69 | 92 

 

Слика 38. Изглед обрасца Документа о кретању опасног отпада 
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6.6. ВОЂЕЊЕ ЕВИДЕНЦИЈЕ И ИЗВЕШТАВАЊЕ  

Сходно члану 75 Закона о управљању отпадом, произвођач и власник отпада, изузев 

домаћинства, дужан је да води и чува дневну евиденцију о отпаду и доставља редовни 

годишњи извештај Агенцији за заштиту животне средине. Извештај садржи податке о: 

врсти, количини, увозу, извозу, третману и одлагању насталог отпада. Произвођач и 

власник отпада је дужан да податке из извештаја и основна документа чува најмање пет 

година. 

Образац дневне евиденције о отпаду произвођача отпада и годишњег извештаја о отпаду, 

са упутством за њихово попуњавање, прописани су у Правилнику о обрасцу дневне 

евиденције и годишњег извештаја о отпаду са упутством за његово попуњавање („Сл. 

гласник РС“, бр. 7/2020). Приказ образаца дневне евиденције о отпаду произвођача 

отпада и годишњег извештаја о отпаду дат је на сликама број 40 и 41 (Слика 39., Слика 

40.). 

 

 

Слика 39. Изглед обрасца за дневну евиденцију о отпаду произвођача отпада
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Слика 40. Изглед обрасца за годишњи извештај о отпаду произвођача отпада 
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Сходно Правилнику о обрасцима извештаја о управљању амбалажом и амбалажним 

отпадом („Сл. гласник РС“, бр. 21/2010, 10/2013, 44/2018 (др. закон)), произвођачи, 

увозници, пакери/пуниоци, испоручиоци и крајњи корисници, као и оператери система 

управљања амбалажним отпадом, дужни су да састављају законом прописане извештаје о 

управљању амбалажним отпадом. На сликама које следе ( 

Слика 41., Слика 42.) дат је приказ извештаја који попуњавају произвођачи, увозници, 

пакери/пуниоци, испоручиоци и крајњи корисници и извештаја који попуњавају оператери 

система управљања амбалажним отпадом. 
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Слика 41. Приказ извештаја о управљању амбалажним отпадом за произвођаче, увознике, пакере/пуниоце, испоручиоце и крајње 

кориснике 
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Слика 42. Приказ извештаја о управљању амбалажним отпадом за оператере система
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6.7. ОДГОВОРНОСТИ ЛИЦА ЗА УПРАВЉАЊЕ ОТПАДОМ  

Лице одговорно за управљање отпадом у „Heineken Srbija“ д.о.о. је Соња Јовић, 

Специјалиста заштите животне средине.  

Обавезе одговорног лица за управљање отпадом у складу са чланом 26 Закона о управљању 

отпадом су да: 

- организује и врши надзор над пословима управљања отпадом, 

- учествује у изради имплементацији Плана управљања отпадом, 

- обезбеди примену начела хијерархије управљања отпадом, 

- обезбеди складиштење отпада на безбедан начин, односно на начин који не нарушава 

здравље људи и животну средину, у складу са важаћим прописима и стандардима; 

- предлаже мере превенције смањења, поновног искоришћења и рециклаже отпада,  

- прати спровођење закона и других прописа о управљању отпадом, 

- води евиденцију о отпаду који настаје, који се предаје или одлаже, 

- сачињава потребне извештаје и доставља их надлежним органима и организацијама у 

складу са законом 

- омогући надлежном инспектору контролу над локацијама, објектима, постројењима и 

документацијом, 

- обављају и друге послове везане за управљање отпадом. 

 

У случају обиласка комплекса фабрике од стране надлежног инспектора, пивара, као 

произвођач отпада, дужна је да му омогући контролу над свим предметним локацијама, 

објектима, постројењима и документацијом. Према члану 85 Закона о управљању отпадом, 

инспектор има право и дужност да, између осталог, проверава и контролише управљање 

отпадом у постројењима која стварају отпад, примену мера и поступака за смањење 

његових количина или опасних својстава, класификацију, сакупљање, складиштење, 

третман, транспорт и одлагање отпада. Такође, инспектор има право и дужност да забрани 

складиштење отпада на местима која нису технички опремљена за привремено чување 

отпада и/или немају дозволу за складиштење, као и ако је истекао прописани период 

складиштења; да забрани сакупљање, складиштење, транспорт, третман и одлагање 

опасног отпада који није обележен и упакован на начин којим се обезбеђује минималан 

утицај на здравље људи и животну средину; и др. 
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6.8. УПРАВЉАЊЕ АМБАЛАЖНИМ ОТПАДОМ  

Сходно Закону о амбалажи и амбалажном отпаду, произвођач, увозник, пакер/пунилац и 

испоручилац дужан је да, на захтев крајњег корисника, преузме амбалажни отпад који није 

комунални отпад, а потиче од примарне амбалаже, уколико за такву амбалажу није 

прописан посебан начин преузимања и сакупљања. Произвођач, увозник, пакер/пунилац и 

испоручилац дужан је да обезбеди одређени простор за преузимање, сакупљање, 

разврставање и привремено складиштење амбалажног отпада који је преузет или је настао 

њиховом делатношћу, уколико годишња количина таквог амбалажног отпада прелази 

прописану количину. Произвођач, увозник, пакер/пунилац и испоручилац дужан је за 

амбалажу коју ставља у промет: 

1) да обезбеди да комунално предузеће редовно преузима комунални амбалажни 

отпад; 

2) да редовно преузима и сакупља амбалажни отпад који није комунални отпад од 

крајњих корисника; 

3) да обезбеди поновно искоришћење, рециклажу или одлагање у складу са законом. 

 

У складу са чланом 24 Закона о амбалажи и амбалажном отпаду, произвођач, увозник, 

пакер/пунилац и испоручилац може да пренесе своју обавезу управљања амбалажним 

отпадом, уговором који закључује са оператером који, у складу са законом, обавља 

делатности управљања амбалажним отпадом. Оператер је дужан да у име произвођача, 

увозника, пакера/пуниоца и испоручиоца: 

1) обезбеди да комунално предузеће редовно преузима комунални амбалажни отпад; 

2) редовно преузима и сакупља амбалажни отпад који није комунални отпад од 

крајњих корисника; 

3) обезбеди поновно искоришћење, рециклажу или одлагање у складу са законом. 

 

Обавезу управљања амбалажним отпадом, пивара је, уговором о сарадњи, пренела на 

оператера Екостар Пак из Београда. 

За сваку врсту амбалаже, за коју произвођач, увозник, пакер/пунилац и испоручилац или 

крајњи корисник пренесе своју обавезу на оператера, тај оператер је дужан да осигура 

управљање амбалажним отпадом у целини (на свим нивоима стављања амбалаже и 

упаковане робе у промет и на подручју где настаје амбалажни отпад), у складу са 

закљученим уговором.  

Произвођач, увозник, пакер/пунилац и испоручилац може сам да сакупља амбалажни 

отпад који није комунални отпад од крајњих корисника и да обезбеди његово поновно 

искоришћење, рециклажу и одлагање, уколико пре пласирања робе на тржиште, прибави 

дозволу министарства. 

Уз захтев за издавање дозволе лице подноси: 

1) доказ о регистрацији произвођача, увозника, пакера/пуниоца или испоручиоца, као 

и доказ о регистрацији подизвођача, уколико постоји; 

2) план управљања амбалажним отпадом; 

3) друге доказе, по захтеву министарства. 
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План управљања амбалажним отпадом који лице доноси за период од пет година садржи 

нарочито податке о:  

1) врсти амбалаже којом сам управља; 

2) начину и учесталости преузимања отпада који није комунални отпад од крајњег 

корисника; 

3) врсти и капацитету опреме, постројења и уређаја за сакупљање, привремено 

складиштење, разврставање или другим активностима којима се обезбеђује 

поновно искоришћење, рециклажа или одлагање амбалажног отпада; 

4) предвиђеној укупној маси амбалажног отпада који треба прикупити у току године 

и маси амбалажних сировина које је неопходно рециклирати, у складу са 

националним циљевима; 

5) методама и подизвођачима који обезбеђују поновно искоришћење, рециклажу или 

одлагање сакупљеног амбалажног отпада; 

6) предвиђеној количини прерађеног амбалажног отпада, као и о количини појединих 

рециклираних материјала у складу са националним циљевима.  

Процедура за исходовање дозволе је јасно предвиђена законом, као и даље обавезе лица 

које обезбеђује сопствено управљање амбалажним отпадом (члан 25 и 26). 

Сходно члану 30 Закона, Произвођач, увозник, пакер/пунилац и испоручилац није дужан 

да обезбеди прописано управљање амбалажним отпадом ако у промет ставља амбалажу са 

дугим веком трајања. 

Произвођач, увозник, пакер/пунилац и испоручилац није дужан да обезбеди прописано 

управљање амбалажним отпадом уколико у промет ставља повратну амбалажу за коју је 

гарантован повраћај кроз посебан систем сакупљања, а тиме сваки пут и поновна употреба 

или за налепнице и етикете које су стављене у промет заједно са повратном амбалажом, а 

маса тих налепница и етикета не прелази 5% масе повратне амбалаже. 

Министар прописује врсте амбалаже са дугим веком трајања.  

 

  



План управљања отпадом  

 

78 | 92 

7. СИСТЕМ ЗАШТИТЕ ОД ПОТЕНЦИЈАЛНИХ 

ОПАСНОСТИ У ПРОЦЕСУ УПРАВЉАЊА 

ОТПАДОМ  

7.1. ОПАСНОСТИ И ШТЕТНОСТИ КОЈЕ СЕ МОГУ ЈАВИТИ У ТОКУ 

УПРАВЉАЊА ОТПАДОМ  

Приликом рада на управљању отпадом, што подразумева сакупљање, интерни транспорт, 

складиштење, утовар и истовар, могу се јавити следеће тзв. професионалне опасности и 

штетности: 

1. Тежак рад - приликом мерења отпада, истовара, одлагања и утовара отпада 

присутно је мануелно хоризонтално и вертикално померање – преношење 

материјала; 

2. Неповољни климатски услови - на радним местима, нарочито на отвореном 

простору, радници су изложени дејству неповољних климатских услова, као што су 

високе или ниске температуре, киша и снег; 

3. Неповољни микроклиматски услови - у простору за складиштење опасног отпада 

радници могу бити изложени дејству отровних и штетних материја са којима се 

долази у додир директно или удисањем испарења и то уколико материје нису 

прописно упаковане у одговарајућу амбалажу. Под опасним материјама се сматрају 

експлозивне, запаљиве, оксидирајуће, отровне, заразне, корозивне, канцерогене и 

радиоактивне материје утврђене српским стандардима и другим прописима које се 

користе, складиште или производе у процесу рада, као и материје чија својства 

везана за неке супстанце могу да буду опасне по живот и здравље радника. 

Опасности које су константно присутне у систему управљања отпадом, пре свега опасним, 

могу угрожавати не само запослене већ и ширу околину у којој се процес управљања 

отпадом одвија, а могу да доведу и до нежељених последица које се огледају у тешком 

нарушавању живота и здравља људи као и стања објеката и осталих материјалних добара. 

Ове опасности се могу поделити на следеће две групе: 

1. опште опасности присутне у систему управљања отпадом (сакупљање, интерни 

транспорт, складиштење, утовар и истовар); 

2. специфичне опасности у систему управљања отпадом. 

Као опште опасности, уобичајене и у осталим индустријским процесним системима, 

издвајају се: 

– опасност од неправилног утовара и истовара терета; 

– опасност од електричне и других врста енергије; 

– опасност чији су узроци механичке природе; 

– опасност од дејства буке; 

– остале опасности. 
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Специфичне опасности се огледају кроз: 

– опасност по здравље; 

– опасност по животну средину. 

У циљу смањивања могућности да до потенцијалних назгода дође, неопходно је 

приступити адекватном и планираном примењивању мера заштите на раду. 

 

 МЕРЕ ЗА ОТКЛАЊАЊЕ ОПАСНОСТИ И ШТЕТНОСТИ  

Мере за отклањање опасности од неправилног утовара и истовара терета: 

– Пре утовара и истовара терета морају се претходно прегледати места рада и 

отклонити евентуални недостаци који би могли угрозити сигурност радника на 

раду; 

– На местима на којима се обавља утовар и истовар терета, забрањено је задржавање 

особа које не раде на утовару односно истовару; 

– Утовар и истовар терета мора се обављати у наменској, неоштећеној и за рад 

сигурној амбалажи; 

– При ручном утовару и истовару, тежина терета не сме бити већа од 25 kg, удаљеност 

на коју се терет преноси не сме бити дужа од 60 m, а висина слагања терета виша 

од 1,5 m; 

– Изузетно, ручно преношење терета може бити организовано и тако да један радник 

преноси терет тежине веће од 25 kg, али не веће од 50 kg; 

– Да би се приликом подизања терета спречило оштећење кичме, зглобова, тетива и 

друго, терет треба подизати из чучећег става, размакнутих стопала, мишићима ногу 

и руку са усправним леђима. Ако је терет на земљи, па се не може обухватити 

одозго, треба га зањихати, подметнути подметач и тек онда чврсто обухватити. 

Терет се спушта на земљу истом техником која важи за дизање само обрнутим 

редоследом. Пут којим ће се терет преносити треба бити прегледан и чврст (треба 

отклонити све запреке кретању). Радници који преносе терет морају употребљавати 

одговарајућа лична заштитна средства; 

– У складишту отпада бурад морају стајати вертикално, како се не би котрљала; 

– При утовару и ускладиштењу терета различитих врста, мора се терет слагати према 

облику, величини и материјалу; 

– Комадни терет мора бити стабилно сложен; 

– При скидању комадног терета са наслага, полица, регала и сл., мора се претходно и 

у току рада проверавати стабилност наслага, полица, регала и сл; 

– При ручном утовару и истовару дугих терета (профила, цеви, греда, трупаца, 

железничких шина и сл.) у транспортна средства, овлаштени радник који руководи 

утоваром и истоваром терета дужан је одредити начин утовара и истовара, обавезу 

коришћења одговарајућих помоћних средстава (косине, водилица и др.) и број 

радника за обављање тих послова; 

– Механизовани утовар у транспортно средство и истовар терета из транспортног 

средства помоћу дизалице или сличног уређаја, мора се обављати по унапред 

утврђеној технологији рада; 
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– Висина наслага терета на утоварно-истоварним површинама при механизираном 

утовару и истовару, мора бити у складу с техничким могућностима механичких 

средстава рада; 

– Организација је дужна општим актом о заштити на раду утврдити услове у погледу 

старости, пола, стручне способности, здравственог стања и психичке способности 

за возаче виљушкара; 

– Возач виљушкара дужан је да употребљава виљушкар према његовој намени и на 

начин којим се осигурава сигуран рад; 

– Терет који се преноси виљушкаром мора се слагати на палете или подметаче који 

омогућавају сигуран захват терета виљушком; 

– Терет на захватној виљушци мора бити распоређен равномерно на оба крака 

виљушке и лежати ослоњен на задњем делу носача виљушке; 

– Терет сложен на виљушци не сме заклањати видик возачу виљушкара; 

– Ако се приликом преношења терета не може избећи заклањање видика возачу, 

особа одређена за то мора давати уговорене знакове возачу при дизању и 

преношењу терета; 

– Висина терета који се преноси на виљушкама виљушкара зависи од карактеристика 

виљушкара, врсти и облику терета, нагибу и стању саобраћајнице, а мора се за 

поједине терете утврдити тако да буде осигурана стабилност виљушкара при 

преносу терета; 

– Пренос терета виљушкаром мора се обављати са спуштеним виљушкама које су 

нагнуте према конструкцији виљушкара; 

– Висина терета изнад саобраћајнице мора бити таква да онемогућава ударање и 

запињање терета о саобраћајницу; 

– Није дозвољено виљушкаром извлачење или гурање терета као ни подизање, 

спуштање и преношење терета обешеног о виљушке; 

– Организација је дужна у радној околини у којој постоји опасност од експлозије и 

пожара утврдити услове под којима се виљушкари смеју користити; 

– Ако се виљушкар користи по неповољним временским приликама, у условима 

ниских температура, у радној околини у којој су присутне физичке и хемијске 

опасности, ноћу и у другим сличним околностима, морају се на одговарајући начин 

применити правила заштите на раду која су овим правилником утврђена за тракторе 

и утовариваче; 

– Ако се виљушкар користи по неповољним временским приликама, мора имати 

уграђену кабину за заштиту возача од временских непогода. Кабина мора имати 

уграђена сигурносна стакла на ветробрану и прозорима, а ветробранско стакло мора 

имати уграђен брисач; 

– Ако се виљушкар користи у условима ниских температура (нижих од 0°), кабина 

мора имати уређај за загревање. 

 

Мере за отклањање опасности од дејства електричне енергије: 

– Мере заштите од електричне струје спроведене су испуњењем захтева у вези са 

израдом и квалитетом електричне опреме уређаја и заштитом спроведеном у складу 
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са одговарајућим стандардом за електричну опрему индустријских машина 

(напајање, прикључивање на мрежу, заштита од кратког споја, преоптерећења и 

пада напона у случају квара и сметњи управљачких сигналних кола, размештај 

опреме, управљачких уређаја, каблова и проводника, електричних разводника и 

електричних мотора, прикључивање прибора и испитивање електричне опреме); 

– Поред тога, све електричне инсталације морају бити пресвучене изолационим 

материјалом, заштићене од механичких оштећења и могућности оштећења од 

стране глодара; 

– Сва опасна места близу електричних инсталација морају бити видно обележена. 

Мере за отклањање опасности од штетног дејства буке: 

– Опрема која ствара буку треба да буде изолована; 

– Зидови треба да буду обложени изолационим материјалом; 

– Ублажавање буке се може извршити на самом извору конструкцијским решењем 

саобраћајница, пода, опреме или постављањем опреме на погодне подлоге; 

– Коришћење штитника који се стављају на спољни ушни канал („антифона“) треба 

да постане основна навика и обавеза; 

– Особама оштећеног слуха забрањен је рад на местима са појачаним нивоом буке; 

– У просторима где се обављају операције у којима је могућа појава буке забрањује 

се присуство лица која нису прописно заштићена или не учествују у процесу 

сакупљања, складиштења, утовара или истовара. 

 

 МЕРЕ ЗАШТИТЕ ЗДРАВЉА И СИГУРНОСТИ НА РАДУ  

Кључне мере заштите на раду са становишта сигурности и здравља запослених су 

засноване на спречавању излагања запослених деловању опасности која може настати 

деловањем опасних материја. 

Заштита од опасних материја присутних у систему сакупљања, интерног транспорта, 

складиштења, утовара и истовара отпада, представља скуп тактичких, техничких и 

медицинских мера које је потребно предузети ради спречавања нарушавања живота и 

здравља запослених, односно умањењасвих штетних ефекатакоји могу угрозити радну и 

животну способност запослених. 

Заштита од присутних опасних материја у ужем смислу обухвата личну заштиту људи и 

заштиту животне и радне средине.  

 

 

1. Лична заштита људи 

Лична противхемијска заштита подразумева предузимање свих мера и употребу техничких 

и медицинских средстава од стране појединаца а у циљу самозаштите и самопомоћи од 

дејства опасних материја које су присутне у оквиру процесног система управљања 

отпадом, у овом конкретном случају. 
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Заштитна средства, пружају солидну, али не и апсолутну и, по времену, неограничену 

заштиту.  

Свако од ових средстава штити само за неко одређено време и под одређеним условима, 

јер се отрови, брже или спорије, ипак пробијају кроз заштитне материје од којих су 

израђена заштитна средства. 

Лична заштитна средства штите само оне који их користе, али не и све оне који се нађу у 

угроженој зони. 

Лична заштитна средства употребљавају се у следећим случајевима: 

– када постоји континуално загађење због природе процеса; 

– када се обављају послови при којима постоји повремено загађење; 

– када се обављају послови при којима се претпоставља да би могло да настане 

загађење; 

– при спашавању или евакуацији из загађене средине. 

У лична заштитна средства спадају: 

1. Средства за заштиту дисајних органа на бази филтрације; 

2. Техничка средства за заштиту тела. 

Средства за заштиту дисајних органа на бази филтрације могу бити изведена као: 

– Индустријске заштитне маске; 

– Респиратори (полумаска).  

Ове заштитне маске не пружају комплетну заштиту од свих отровних материја, а и време 

заштитног дејства је ограничено.  

Све индустријске маске и респиратори функцију заштите остварују филтрирањем 

контаминираног ваздуха.  

Респиратори (полумаске) углавном немају заштиту за горњи део лица па не штите очи и 

лице изолацијом, већ само органе за дисање. Пречишћавање контаминираног ваздуха кроз 

цедило ових маски заснива се на принципима филтрације аеросола и адсорпције, 

хемисорпције и катализе пара и гасова отровних супстанци. 

За заштиту дисајних органа у овом постројењу мора да се користи маска за заштиту од 

органских пара. 

Техничка средства за заштиту тела – деле се на филтрирајућа и изолујућа. 

Према намени техничких средстава за заштиту тела човека деле се на: 

– Општа; 

– Специјална.  

Општа заштитна средства припадају сваком запосленом и њих чине: 

– Радна одела за хигијенско - техничку заштиту на раду;  

– Заштитне рукавице; 

– Заштитна обућа; 

– Заштитне наочари. 
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Специјална техничка средства за заштиту тела припадају: 

– људству специјализованом за обављање послова на контаминираном простору или 

са контаминираним материјалним средствима; 

– људству у интервентној јединици – јединици за спасавање. 

Радна одела за хигијенско-техничку заштиту на раду су нормална, уобичајена радна 

одела, чији је састав, квалитет и облик, примерен операцијама за чије је обављање се 

користе као заштитна средства. Нормална радна одела намењена за хигијенско-техничку 

заштиту на раду предвиђено је да се користе при обављању операција складиштења 

неопасног отпада. 

Радна одела за хемијску заштиту су радна одела чија су конструкција и материјали од 

кога је одело израђено прилагођени да спрече штетно деловање опасних материјала којима 

у току рада радници могу бити изложени (имају потребну отпорност на деловање капи и 

испарења течних опасних материја). Ова радна одела у обавези су да носе сви упослени 

при складиштењу опасног отпада. 

За заштиту руку дају се на коришћење заштитне рукавице, које морају одговарати сврси 

заштите и испуњавати техничке услове прописане важећим стандардима. 

Заштитне рукавице су најчешће израђене од гуме или гумираног платна, а могу бити и од 

памука. Намењене су за заштиту руку од контаминације хемијски отровним материјама, 

нарочито ако се операције обављају у контаминираној зони или при операцијама при 

којима постоји потенцијална опасност од контаминације опасним материјама. Обавезно се 

користе у току деконтаминације повређених или отрованих у операцијама спашавања - 

пружања прве помоћи. При руковању опасним материјама користе се заштитне рукавице 

на бази гуме. За заштиту руку при ношењу терета користе се дебље рукавице. 

Гумена заштитна обућа служи за заштиту ногу од хемијске контаминације, нарочито при 

кретању по контаминираним просторима радног простора и у току извођења 

деконтаминације. Заштитна обућа са ојачањем користи се при преношењу терета како би 

се спречило повређивање ногу при паду терета на њих. 

Заштитне наочари су намењене за заштиту очију од ненамерног прскања опасних 

материја у очи у операцијама руковања са опасним материјама. У нормалним ситуацијама 

не може доћи до прскања опасних материја у очи с обзиром да су све опадне материје 

затворене у одговарајућу амбалажу. 

 

2.Техничке мере противхемијске заштите  

Техничке мере личне противхемијске заштите се састоје од добро увежбаних радњи и 

поступака да би се правовремено и за што краће време стручно употребила средства за 

заштиту органа за дисање, очију, лица и тела.  

Правовремено и стручно стављање заштитне маске у заштитни положај омогућује сигурну 

заштиту људи у трајању од пар сати. 



План управљања отпадом  

 

84 | 92 

У оквиру заштите и самопомоћи у случају опасности од контаминације и тровања, 

поступак сваког појединца је и мора бити строго дефинисан по садржају и средствима, а и 

по редоследу извођења тих радњи и поступака.  

При боравку у отровима контаминираним зонама, заштитна средства се стално морају 

налазити у заштитном положају.  

По потреби у току боравка и обавезно после изласка из отровима контаминиране зоне 

треба извршити делимичну или завршну деконтаминацију. 

 

3.Медицинске мере заштите  

Медицинске мере заштите имају за циљ да се утврде психофизичке и здравствене 

способности лица приликом њиховог распоређивања на рад са токсичним материјама као 

и да се периодично обезбеди контрола здравственог стања лица која раде са токсичним 

хемијским материјама. 

Медицинска заштита се обезбеђује организовањем и спровођењем периодичних и 

претходних здравствених прегледа.Претходни здравствени прегледи обављају се пре 

распоређивања лица на рад. Периодични здравствени прегледи треба да се обављају 

најмање једном у 6 месеци.  

Такође, после сваког акцидента обавезно је да се изврши контрола здравственог стања. 

Здравствени прегледи се обављају у надлежној здравственој установи. Преглед се обавља 

у складу са одговарајућим одредбама Правилника. За свако лице отвара се здравствени 

картон у који се уносе подаци о обављеним прегледима. 

Не смеју бити распоређени на рад са токсичним хемијским материјама лица која болују од: 

– обољења срца 

– болести крви и хематопоезе 

– болести бубрега и јетре 

– обољења коже 

– алергијских болести 

– туберкулозе плућа и других органа  

– хроничних обољења ока 

– кратковидости преко 3 диоптрије 

– малигних обољења 

– психосоматских обољења 

Такође, труднице, дојиље као и лица млађа од 18 година не могу да обављају послове који 

су у вези са токсичним хемијским материјама. 

Радницима са отвореним ранама и малолетницима, али и свим другим радницима без 

сагласности и присуства одговорног лица, забрањен је приступ простору за складиштење 

отпада. 

Лицима у алкохолисаном стању као и лицима под дејством дрога, забрањен је приступ 

погонима у којима се врши складиштење, транспорт, утовар и истовар отпада. 
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Мере прве помоћи и спашавања  

– Предузеће је дужно да за случај повреде или изненадне болести радника обезбеди 

пружање прве помоћи; да изврши евакуацију радника на начин који је прилагођен 

природи делатности предузећа, организује потребне контакте са одговарајућим 

службама пре свега хитне помоћи, хитне медицинске неге, спасавања и 

противпожарне заштите, као и да оспособи одговарајући број радника за пружање 

прве помоћи, спасавање и евакуацију радника у случају могуће опасности; 

– Прву помоћ повређеним односно нагло оболелим радницима пружају лица посебно 

за то оспособљена; 

– За пружање основне прве помоћи требало би да буду оспособљени сви радници; 

– Начин оспособљавања лица за пружање помоћи као и полагање испита и 

образовање комисија, регулише се општим актима предузећа; 

– Пружити прву помоћ, значи брзо и директно помоћи човеку који се повредио или 

нагло оболео; 

– Прва помоћ се пружа на месту несреће, присебно, мирно и плански. 

Акција услед задобијања рана: 

- Зауставити крварење; 

- Рану превити стерилним заштитним завојем; 

- Упутити повређеног лекару; 

- На рану не стављати прашак нити маст; 

- Не вадити страна тела из ране; 

Акција услед крварења: 

- Код сваког крварења треба одмах зауставити крварење, рану стерилно 

завити, преузети мере против шока и позвати лекара; 

- Како ће се зауставити крварење зависи од: места крварења, врсте и јачине; 

- Мања крварења брзо ће престати само од себе, а отворена краста се не сме 

скидати него само стерилно завити; 

- Стављањем првог завоја на рану врши се притисак на крвну жилу која крвари 

и на тај начин зауставља крварење; 

- Ако након стављања првог завоја крварење не престане, тада треба на тај 

завој ставити смотуљак тканине и чврсто увити, тако да смотуљак утисне 

јастучић првог завоја у рану и на тај начин заустави крварење, 

- Брз и једноставан начин заустављања крви је притисак на жилу која одводи 

крв до ране, 

- Притисак се може извести прстом, платненом тканином, гуменом цеви, 

кајишем и сл.; 

- У случају када је крварење јако и крв отиче у млазу, треба одмах извршити 

притисак на крвну жилу која крвари, док се припреми компресорски завој 

или подвезач; 

- Уколико никако није могуће зауставити крварење као на пример након 

ампутације уда, и постоји опасност да повређени искрвари, треба ставити 

подвезак; 
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- Подвезак се ставља на неоштећени део ткива између ране и срца; 

- Подвезак треба, ради дотока крви и неочишћени део тела, повремено 

краткотрајно опуштати. 

Акција услед прелома костију и повреде зглоба: 

- Знаци да је до прелома дошло - бол који се појачава код сваког покрета, оток, 

промена облика руке или ноге, модра боја коже; 

- Ако повређени није у шоку треба имобилисати повреду и тако учинити 

непокретним зглоб изнад и испод прелома. У ту сврху највише се 

употребљавају жичане потпоре које се обложе завојем које се затим опет 

помоћу завоја или троугласте мараме привежу за повређени уд; 

- Ако повређени није у шоку треба повређени уд поставити у такозвани 

природни положај и умерено подигнути увис; 

- Ако повређени није у шоку треба повређеног транспортовати у болницу. 

Акција услед доспевања страног тела у око: 

- Страно тело извадити врхом газе или чисте мараме, 

- Уколико се страно тело налази са унутрашње стране горњег капка треба 

чистим рукама повући горњу везу преко прста и изврнути је, те страно тело 

одстранити како је то пре речено, 

- Ако је страно тело забодено у беоњачу или рожњачу не сме се дирати него 

одмах потражити лекарска помоћ. 

Акција услед повреде електричном струјом: 

- Искључити повређеног из струјног кола - ако је немогуће прекинути струјно 

коло помоћу прекидача, одвојити повређеног из струјног кола изолационим 

клештима, изолационом мотком, комадом дрвета или сувом тканином; 

- Спасилац, приликом пружања прве помоћи и искључења повређеног из 

струјног кола, мора имати гумене рукавице и чизме. Уколико нема никакву 

опрему, не сме дирати повређеног голим рукама; 

- Након што је повређени ослобођен деловања струје, приступити давању 

вештачког дисања "уста на уста", уколико не дише; 

- Уз вештачко дисање истовремено спроводити спољну масажу срца; 

- Када дође до свести, повређеног утоплити и дати му течност (на 3 дл воде 1 

кашичица соде бикарбоне); 

- Потражити лекарску помоћ. 

Методе оживљавања: 

- Методе оживљавања су: вештачко дисање и спољна масажа срца; 

- Знаци који указују на потребу оживљавања су: губитак свести, проширене 

зенице које се не сужавају на светлост када подигнемо капак, бледа боја 

усана и лица, престанак дисања и рада срца; 

- Поступак оживљавања вештачким дисањем: 



План управљања отпадом  

 

87 | 92 

 Положити повређеног на леђа; 

 Очистити усну дупљу од крви и повраћеног садржаја (помоћу прста, 

оловке омотане марамицом и сл.); 

 Главу забаците уназад да буде слободан пролаз ваздуха кроз дисајне 

путеве; 

 Стиснути повређеном нос и отворити му уста; 

 Дубоко удахнути и сав ваздух издахнути повређеном у уста - пазити да 

ли се грудни кош надима или не; 

 Удувавање се понавља сваких 5 секунди, тако што се опонаша ритам 

властитог дисања од 12 до 16 пута у минути; 

 Ваздух се може удувавати и у нос повређеном (ако је дошло до повреде 

уста); 

 Вештачко дисање се спроводи тако дуго док се не појави нормалан ритам 

дисања или се јаве сигурни знаци смрти (укоченост тела, дуготрајан 

престанка дисања, стакласти сјај ока, зенице се не сужавају на 

светлости); 

 Вештачко дисање спроводити непрекидно и за време транспорта 

повређеног. 

- Поступак спољне масаже срца: 

 Дланове обе руке ставити на доњу половину грудне кости, снажно 

притиснути према кичми и нагло опустити; 

 Притисак се изводи ритмично са 60 до 70 притисака у минути; 

 Грудни кош се том приликом удуби 3 до 5 цм. 

- Код спровођења оживљавања, када је потребно давати и вештачко дисање и 

спољну масажу срца, најуспешније ће то урадити два човека, тако да један 

даје вештачко дисање а други масажу срца; 

- Без обзира да ли оживљавање спроводи једна или две особе, ритам пружања 

прве помоћи је такав да након сваког петог притиска на срце долази једно 

удувавање у плућа. 

 

 МЕРЕ ЗАШТИТЕ ЖИВОТНЕ СРЕДИНЕ  

У процесу управљања отпадом у фабричком комплексу може доћи до загађења вода 

(површинских и подземних), земљишта и ваздуха. 

I Могућа испуштања у воду и земљиште  

1. Атмосферске отпадне воде са простора отвореног платоа и привременог складишта 

отпада носе са собом извесна загађења која настају услед кретања моторних возила 

која као гориво користе моторни бензин и дизел гориво. Последица одвијања 
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саобраћаја на интерним саобраћајницама и манипулативним површинама је 

перманентно таложење штетних материја на коловозној површини и пратећим 

елементима, које се код појаве падавина спирају. Ради се пре свега о таложењу 

честица и спирању уља и мазива;  

2. До загађења атмосферских отпадних вода може доћи и након спирања случајно 

просутог уља и других материја (мазута, различитих хемикалија из амбалаже која 

се складишти и др.) на површине интерних саобраћајница или манипулативних 

платоа, у поступку утовара и истовара; 

3. Санитарно-фекалне отпадне воде - планирано је да радници упослени у комплексу 

за привремено складиштење отпада за своје потребе користити већ постојеће 

хигијенско-санитарне чворове комплекса фабрике. 

 

Мере у циљу спречавања загађења вода и земљишта  

1. Саобраћајнице унутар комплекса фабрике, па и привременог складишта отпада, 

пројектоване су за тешки теретни саобраћај; 

2. Да би се задржавање воде на коловозу свело на минимум, пројектован је пад 

манипулативних површина према сливницима са решетком; 

3. Манипулативне површине на месту улаза у складиште опасног отпада, односно 

плато на коме се врши преузимање отпадних уља, мора бити отпоран на утицај уља, 

односно, нафтних деривата;  

4. Складиште опасног отпада је уређено тако да читаво складишта представља 

простор непропустан за уља и воду, чиме се спречава изливање течности ван објекта 

у случају непредвиђеног процуривања или акцидентног просипања течности које 

су складиштене у објекту; 

5. Да би се спречило простирање случајно исцурелих уља, мазива или мазута, 

предвиђено је да се иста покупе пиљевином као адсорбентом који мора бити 

ускладиштен у самом складишту. Пиљевина се раније више користила у ове сврхе 

али се због карактеристике да и сама гори у последње време замењује неким другим 

адсорбентима, углавном из тржишне понуде; 

6. У складишту отпадног уља, мазива и мазута изведене су преносне танкване за 

сакупљање ових материја у случају појаве цурења из амбалаже; 

7. Да би се спречило простирање случајно исцуреле течности из електронског отпада 

на околни терен, предвиђено је да се електронски отпад одлаже у контејнере са 

властитом танкваном. Иста мера је предвиђена и за металне конзерве и лименке. 

II Могућа испуштања у ваздух  

1. У ваздух могу бити емитовани издувни гасови који настају сагоревањем горива у 

моторним возилима која посећују простор комплекса фабрике а у директној су вези 

са управљањем отпадом (одвожење отпада који се уступа другим правним лицима 

на даљи третман или коришћење и др.); 
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2. До нежељеног емитовања материја у ваздух може доћи услед евентуалног цепања 

амбалаже у којој се налази камена вуна. 

Мере у циљу спречавања загађења ваздуха 

1. За време стајања моторних возила потребно је искључити њихове моторе; 

2. Пре одлагања у складиште неопасног отпада испод надстрешнице, неопходно је 

камену вуну одложити у затворени контејнер и обмотати најлон фолијом, како би 

се спречило простирање прашине камене вуне у ваздух. 

 

 МЕРЕ ЗАШТИТЕ ОД ПОЖАРА И ЕКСПЛОЗИЈА  

Пожар представља свако неконтролисано сагоревање услед кога долази или може доћи до 

озледе људи и штете на материјалним добрима. Сагоревање представља хемијски процес 

оксидације сагоривих материја, при коме долази до интензивног издвајања топлоте, а често 

и до појаве пламена. Сагориве материје представљају друпу материја које могу да 

сагоревају на ваздуху нормалног састава. 

Да би дошло до процеса сагоревања, неопходно је да буду испуњена три основна услова: 

– Присуство материја које су погодне за сагоревање (горива); 

– Присуство кисеоника као оксидационог агенса, који се најчешће појављује у виду 

гасне смеше као што је ваздух; 

– Присуство топлотног извора који омогућује да се смеша горива и оксидационог 

агенса доведе до температуре која је неопходна за даље развијање процеса. 

Појава пожара као опасног догађаја може бити проузрокована бројним факторима, али и 

низом унапред непредвидивих или случајних фактора. 

У оквиру привременог складишта отпада, нарочито у складишту опасног отпада, присутна 

је стална опасност од пожара будући да је карактеристично истовремено присуство 

сагоривих материја и оксиданата (ваздуха) што чини да је у предметном складишту 

присутна латентна пожарна опасност. 

Ниске спољне температуре немају утицаја на рад складишта, са становишта посебне 

пожарне опасности. 

Нестанак електричне енергије нема за последицу настанак повећане опасност од пожара.  

Операције одржавања опреме не представљају пожарну опасност, с обзиром да се 

одржавање виљушкара и пумпи може вршити у објекту за одржавање возила и опреме. 

Врсте сагоривих материја које ће бити присутне у оквиру предметног централног 

складишта су: 

– Отпадна уља и мазива и материјал контаминиран њима; 

– Отпадни мазут и материјал контаминиран њиме; 

– Дрвене палете и отпад; 

– Електроинсталација; 

– Пластични и гумени делови електричног и електронског отпада; 

– Отпадна пластична амбалажа; 
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– Запаљиви и друге врсте садржаја у отпадној пластичној амбалажи; 

– Папир и картон; 

– Најлонске фолије; 

– Гума. 

Само складиште је позиционирано уз магацин сировина али манипулативни простор 

пружа могућност приступа ватрогасним колима са предње и делимично са задње стране. 

Са леве бочне стране се налази ограда која раздваја простор у власништву предузећа 

„Железнице Србије“ и само складиште. У случају акцидентне ситуације постоји могућност 

да се ватрогасно делује и са простора предузећа „Железнице Србије“.  

Оно што може бити додатни ризик по питању појаве пожара у овом складишту јесте 

чињеница да се на простору предузећа „Железнице Србије“, уз саму ограду са складишним 

простором пиваре, налази неуређено складиште отпадних уља и мазива. У случају 

избијања пожара на тој парцели, постоји могућност ширења пожара и на простор 

складишта отпада пиваре. 

Напомена: Циљ овог дела Плана није да се бави класификацијом објекта и материјала у 

смислу процене опасности од избијања пожара нити заштитом од пожара у пуном смислу 

те дефиниције, будући да се ради о комплексном проблему који захтева посебан пројекат 

заштите од пожара, већ је циљ да се укаже на значај постојања свести о могућностима 

избијања пожара и могућности примене основних превентивних мера у циљу спречавања 

избијања пожара. Овде се дају само мере заштите на уређајима и опреми, док су остале 

мере заштите од пожара предмет пројекта заштите од пожара. 

Заштита од пожара непосредно се организује и обезбеђује кроз два општа акта: 

 Правилник о заштити од пожара; 

 План заштите од пожара. 

У оквиру комплекса за привремено складиштење отпада, заштита од пожара треба да 

представља систем од кога се очекује да: 

 обезбеди услове да до пожара не дође; 

 створи услове за адекватно предузимање активности гашења како би штета у 

случају евентуалног пожара била што мања. 

За реализацију постављених циљева система заштите од пожара морају се спровести и 

непрекидно контролисати следеће активности: 

 превентивно деловање у смислу спречавања стварања услова који могу довести до 

пожара;  

 опремање складишног простора одговарајућим средствима; 

 едукација запослених за коришћење процедура у случају пожара; 

 оруђа за рад и уређаји који се користе у сврху скалдиштења морају бити израђена у 

складу са прописима о техничким нормативима, одговарајућим важећим 

стандардима и прописима заштите на раду и заштите од пожара и експлозије; 

 инсталације, опрема и уређаји морају бити тако изведени и заштићени да не 

представљају опасност од пожара за присутне материје и процесе; 

 оруђа за рад и средства која служе при раду, могу се употребљавати само за 
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одређену сврху, којој су намењена; 

 са њима се мора пажљиво руковати, а после употребе морају се очистити и оставити 

на одређено место; 

 машине, алати, уређаји, помоћна средства морају пре употребе бити испитани у 

погледу њихове сигурности; 

 у оквиру складишта опасног отпада забрањено је пушење и употреба алата који 

варничи. 

Што се тиче опреме и инсталација које је неопходно обезбедити за адекватно деловање у 

случају појаве пожара, оне могу бити: 

1. мобилна противпожарна опрема – основна стандардизована ватрогасна опрема у 

виду ручног и превозног апарата за гашење пожара, чији се избор врши у складу са 

важећим стандардима. Дозвољено је коришћење како домаће тако и увезене опреме, 

с тим да се за увезену опрему мора поседовати атест издат од стране надлежне и за 

то овлашћене установе; 

2. ручни противпожарни апарати – на основу процене о могућим класама пожара и 

избора одговарајућих средстава за гашење, неопходно је поставити одговарајући 

ручни апарат за гашење пожара; 

3. хидрант са водом као средством за гашење – вода, основно средство за гашење 

пожара.  

При гашењу пожара покрива површину која гори спречавајући приступ кисеонику 

и уједно врши расхлађивање материје која гори, спречавајући даље издвајање 

запаљивих гасова.  

За гашење се користи у виду пуног млаза, распршеног млаза или водене магле.  

Вода је подесно средство за гашење пожара класе А (пожара чврстих запаљивих 

материја: дрво, папир и сл. ).  

Вода се користи и као средство за хлађење суседних објеката како не би били 

угрожени услед преношења топлоте зрачењем. 

Вода се не сме употребљавати за гашење пожара минералног уља (осима у јако 

распршеном стању или за хлађење амбалаже у којој се уље налази) и 

електроинсталација. 

У случају неконтролисаног сагоревања, за материјала присутне у предметном складишту, 

примењују се поступци: 

– угушивања – тј. спречавања дотока свежег ваздуха или смањење концентрације 

кисеоника; 

– хлађење – снижавање температуре гориве материје. 

Одвођењем топлоте са жаришта интензивнијим од конвентивног хлађења свежим околним 

ваздухом постиже се снижавање температуре гориве материје чиме се смањује брзина 

концентрације гориве материје у смеши са ваздухом па се реакције успоравају и гасе. 

Преглед исправности апарата за гашење који се налазе на коришћењу обавља се 

периодично сваких 12 месеци по истеку гарантног рока. 

Сервисно одржавање садржи радње поновног пуњења након употребе, односно измене 

истрошених или оптерећених делова утврђених прегледом исправности. 
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Контролно испитивање садржи проверу механичких особина апарата у сврху сигурности 

деловања. 

Контролно испитивање се врши у складу са одредбама стандарда SRPS Z.C2.022 тачка 2.2. 

и стандарда појединих врста апарата за гашење. 

Апарати за гашење пожара морају бит снабдевени гарантним листом и техничким 

упутствима. 

Власник апарата дужан је да редовно врши контролно испитивање и сервисирање апарата 

у складу са упутством произвођача. Контролно испитивање подразумева : контролу 

механичке оштећености, контролу квалитета средстава за гашење и контролу садржаја 

погонског гаса, а обавља се шестомесечно од стране овлашћеног сервисера. Временски рок 

између два контролна испитивања не сме бити дужи од 5 година за све врсте апарата. 

Извршени преглед исправности и сервисно одржавање уписују се у контролни лист. 

Позитивни резултат мерења потребно је визуелно означити на апарату налепницом. 

Што се тиче организације послова заштите од пожара, руководство је у обавези да оснује 

организациону јединицу чији је задатак противпожарна заштита. Облик организовања 

(ватрогасна јединица или служба заштите од пожара) зависи од разврставања у одређену 

категорију угрожености од пожара. Само разврставање се врши према постојећим 

прописима органа унутрашњих послова, доношењем одговарајућег решења о одређивању 

категорије угрожености. 

Законом о заштити од пожара прописана је обавеза предузећа да све запослене раднике 

упознају са опасностима од пожара на радном месту, са мерама, употребом средстава и 

опреме за гашење пожара, поступком у случају пожара као и са одговорношћу због 

непридржавања прописаних или наложених мера заштите од пожара. 

Обука се мора спровести најмање једном у три године, а практична провера знања радника 

једном у току године.  

Законом о заштити од пожара предвиђен је читав низ посебних услова који се односе на 

заснивање радног односа радника који раде на пословима заштите од пожара, затим на 

трајању приправничког стажа и полагање стручног испита који се овде не наводе али је 

предузеће дужно да их примењује. 
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ПРИЛОГ 1. Технолошка шема процеса производње у фабрици пива у Зајечару  
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ПРИЛОГ 2.  Ситуациони план комплекса фабрике за производњу пива у Зајечару  

 

 

 

 

  



1.   Silos za sirovine
2.   Kuvaonica
3.   Laboratorija, tankovi za vodu, priprema vode
4.   Magacin baza
5.   Kotlarnica
6.   Trafo stanica
7.   Restoran
8.   Upravna zgrada
9.   Podstanica za mazut
10. Flasara
11. Privremeno carinsko skladiste
12. Magacin kiselgura
13. Masinska radionica
14. Skladiste opasnog otpada
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15. Magacin mlecne kiseline
16. Magacin pakovanja
17. Magacin kiselina
18. Kolska vaga
19. Zgrada za vagu
20. Tank za pivo
21. Tank za pivo
22. Magacin gotovog proizvoda
23. Rashladno postrojenje
24. Dimnjak
25. Tank za pivo
26. Portirnica
27. Tank za mazut

28. Silos za treber
29. Magacin zastitne opreme
30. Tank za etanol
31. Soba za obuku posetilaca
32. Kancelarije inzenjeringa
33. Magacin rezervnih delova
34. Objekat meraca otpadnih voda
35. Objekat CO2 tanka
36. NH3 kompresori
37. CO2 postrojenje
38. Fermentori 1-12 (12x2000hl)
39. Fermentori 13-18 (6x4000hl)
40. Fermentori 19-24 (6x4000hl)

41. CIP fermentacije
42. WTP dozir stanica
43. Nadstresnica CIP cisterni
44. Nadstresnica kod usipnog kosa
45. BULK nadstresnica
46. Nadstresnica magacina gotovog proizvoda

6

19

30

11
12

15

14

13

16

17
20

21

23

29
31

32

33

35

36

37

41

42

43

44

45

46



План управљања отпадом  

 

 

ПРИЛОГ 3.  Преглед места настајања различитих врста отпада  
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ПРИЛОГ 4. Преглед локација привременог складиштења отпада у оквиру комплекса фабрике  
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ПРИЛОГ 5. Извештај о резултатима испитивања отпада 
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ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Prekogranično kretanje
Broj: 2511030204

Tretman X
Odlaganje X Datum: 02.12.2015. god.

Podaci o podnosiocu zahteva
Naziv podnosioca zahteva: HEINEKEN Srbija d.o.o.
Adresa: Železnička 2, PAK 610807, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Dejan Vatović
Tel.: 060 82 11 605 Fax: 019 422 689 E-mail: dejan.vatovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada: OTPADNI KVASAC
2. Proizvođač otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
3. Vlasnik otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
4. Opis postupka nastanka otpada: Otpad je nastao kao višak iz procesa proizvodnje piva.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2511030204
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje: 5,5 t
Planirano godišnje generisanje otpada: -

7. Fizičko svojstvo otpada:
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija
4. pasta
5. mulj
6. tečna materija
7. gasovita materija
8. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q16
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 02 07 04
3. Karakter otpada: nije opasan

Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju (Y lista): -

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): -
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): -

7.

Podaci o uzorku

Naziv otpada: OTPADNI KVASAC

Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz firme Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, Zaječar

GPS koordinate: N 43º54'24,6"             E 22º16'36,0" 
Identifikacioni broj uzorka: 2511030204 Datum i vreme uzorkovanja: 19.11.2015.
Uzorkovanje izvršio: Nebojša Milivojević

Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 20.11.2015.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene: -
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Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-00489/2014-
16 izdato od Ministarstva poljoprivrede i zaštite životne 
sredine

5.
6.

6a.

4.

5.
6.

Napomene: Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/100, a na osnovu izvršenog 
ispitivanja, predmetni otpad se klasifikuje kao neopasan otpad. Prema Uredbi o odlaganju otpada na deponije, Sl.glasnik RS, 
br.92/2010, predmetni otpad se ne može odlagati na deponije neopasnog otpada zbog visokog sadržaja vode i povećanog sadržaja 
rastvorljivog organskog ugljenika u EP ekstraktu. Preporučuje se korišćenje otpada kao sirovine u procesu kompostiranja.

Način i metoda uzorkovanja: CEN 15310

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Nađena vrednost Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: otpadni pivski kvasac krem boje, karakterističnog mirisa na kvasac

1. Sadržaj vlage, %                                                        82 - EN 12880:2010
2. Gubitak žarenjem, % 92 - EN 15169:2007

Sadržaj metala, mg/kg
3. Arsen (As) <0,5 15* DML 51:2010
4. Barijum (Ba) 3,8 - DML 51:2010
5. Kadmijum  (Cd) <0,2 10* DML 51:2010
6. Hrom (Cr) <1,0 300* DML 51:2010
7. Bakar (Cu) <1,0 500* DML 51:2010
8. Živa (Hg) <0,2 2* DML 51:2010
9. Nikl (Ni) <1,0 200* DML 51:2010
10. Olovo (Pb) <1,0 500* DML 51:2010
11. Antimon (Sb) <0,5 20* DML 51:2010
12. Cink (Zn) 247 - DML 51:2010
13. Vanadijum (V) <0,5 25* DML 51:2010
14. Berilijum (Be) <0,2 2* DML 51:2010
15. Kalaj (Sn) <1,0 70* DML 51:2010
16. Kobalt (Co) <1,0 100* DML 51:2010
17. Talijum (Tl) <0,2 10* DML 51:2010
Policiklični aromatični ugljovodonici, mg/kg: 
18. Acenaften <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
19. Acenaftilen <0,2 - EPA 3550C/8270D:2007
20. Antracen <0,01 - EPA 3550C/8270D:2007
21. Benzo(a)antracen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
22. Benzo(a)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
23. Benzo(b)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
24. Benzo(g,h,i)perilen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
25. Benzo(k)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
26. Krizen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
27. Dibenzo(a,h)antracen <0,1 - EPA 3550C/8270D:2007
28. Fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
29. Fluoren <0,05 - EPA 3550C/8270D:2007
30. Indeno(1,2,3-cd)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
31. Naftalen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
32. Fenantren <0,03 - EPA 3550C/8270D:2007
33. Piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
34. PAHs (ukupno) <6,0 100*** EPA 3550C/8270D:2007
Lako isparljivi ugljovodonici, mg/kg 
35. Benzen <0,5 - EPA 5021:2003
36. Toluen <0,01 - EPA 5021:2003
37. Ksilen <0,1 - EPA 5021:2003
38. Etilbenzen <0,03 - EPA 5021:2003
39. Stiren <0,3 - EPA 5021:2003
40. BTEX (ukupno) <1,0 6***; 500** EPA 5021:2003
Sadržaj polihlorovanih bifenila, mg/kg
41. PCB 28 <0,005 - EN 15308:2008
42. PCB 52 <0,01 - EN 15308:2008
43. PCB 101 <0,005 - EN 15308:2008
44. PCB 138 <0,005 - EN 15308:2008
45. PCB 153 <0,005 - EN 15308:2008
46. PCB 180 <0,01 - EN 15308:2008
47. PCBs (ukupno) <0,04 1***; 30* EN 15308:2008

ANAHEM Lab. Strana 2 od 4
Ovaj Izveštaj se može reprodukovati  iskljucivo u celosti.#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.



 nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2511030204

Halogeni elementi i sumpor, % 
48. Fluor <0,05 - DML 5.6:2014
49. Hlor 0,91 2* DML 5.6:2014
50. Brom <0,03 - DML 5.6:2014
51. Sumpor <0,05 - DML 5.6:2014
Analiza EP ekstrakta (L/S=10/1):
52. pH vrednost 6,4 >6**** EN16192:2011/EN12457(1-4):2002
53. Elektroprovodljivost, μS/cm 846 - EN16192:2011/EN12457(1-4):2002
54. Rastvorljive čvrste materije (TDS), mg/l 423 60000****;100000***** EN16192:2011/EN12457(1-4):2002
55. Fluoridi (F), mg/kg <0,5 150****;500***** EN 16192/EPA 9056:2007
56. Hloridi (Cl), mg/kg 323 15000****;25000***** EN 16192/EPA 9056:2007
57. Sulfati (SO4), mg/kg 98 20000****;50000***** EN 16192/EPA 9056:2007
59. Index fenola, mg/kg <0,1 1*** EN 12457/SRPS ISO 6439:1997
60. Rastvorljivi organski ugljenik (DOC), mg/kg 3485 800****;1000***** EN 12457/DML 5.4:2010
61. Šestovalentni hrom, mg/kg <0,05 -  EN 12457/ISO 11083:1994
62. Arsen (As), mg/kg <0,2 2,0****; 25***** EN 12457/EN 16192:2011
63. Barijum (Ba), mg/kg 1,1 100****; 300***** EN 12457/EN 16192:2011
64. Kadmijum  (Cd), mg/kg <0,1 1,0****; 5,0***** EN 12457/EN 16192:2011
65. Hrom (Cr), mg/kg <0,2 10****; 70***** EN 12457/EN 16192:2011
66. Bakar (Cu), mg/kg 1,6 50****; 100***** EN 12457/EN 16192:2011
67. Molibden (Mo), mg/kg <0,2 10****; 30***** EN 12457/EN 16192:2011
68. Živa (Hg), mg/kg <0,2 0,2****; 2,0***** EN 12457/EN 16192:2011
69. Nikl (Ni), mg/kg 0,65 10****; 40***** EN 12457/EN 16192:2011
70. Olovo (Pb), mg/kg 3,0 10****; 50***** EN 12457/EN 16192:2011
71. Antimon (Sb), mg/kg <0,2 0,7****; 5,0***** EN 12457/EN 16192:2011
72. Selen (Se), mg/kg <0,2 0,5****; 7,0***** EN 12457/EN 16192:2011

73. Arsen (As) <0,02 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
74. Barijum (Ba) 0,07 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
75. Kadmijum  (Cd) <0,01 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
76. Hrom (Cr) <0,02 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
77. Bakar (Cu) 0,02 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
78. Živa (Hg) <0,02 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
79. Molibden (Mo) <1,0 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
80. Nikl (Ni) <0,05 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
81. Olovo (Pb) <0,05 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
82. Antimon (Sb) <0,05 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
83. Selen (Se) <0,02 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
84. Cink (Zn) 0,07 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
85. Vanadijum (V) <0,05 EPA 1311/EN ISO 11885:2011
Kapacitet neutralizacije kiseline, ANC,meq/l 7,7 - EN 12457:2002/DML 5.5:2011
Toplotna moć, MJ/kg <1,0 >8* EN 16023:2009
Mineralna ulja C10-C40, % <0,05 BS EN 14039:2004

Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010

*- vrednosti se odnose na granične vrednosti komponenti u otpadu za su – spaljivanje
**- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku
***- vrednosti se odnose na deponije inertnog otpada

Zamenik direktora:

Cveta Savić, master hemičar Latinka Slavković Beškoski, dipl.fizikohemičar
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Sadržaj metala iz TCLP ekstrakta, (L/S=20/1), mg/l
5******

100******

1******

5******

25******

0,2******

350******

20******

5******

15******

1******

250******

24******

0,05***;2**

****-vrednosti se odnose na deponije neopasnog otpada
*****-vrednosti se odnose na deponije opasnog otpada      
******- Test Method for Evaluating Solid Waste, Physical/Chemical Methods", US EPA Publication SW-846

Tehnički rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada:

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.



 nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2511030204

ANAHEM Lab. Strana 4 od 4
Ovaj Izveštaj se može reprodukovati iskljucivo u celosti.

Prilog: Fotografije sa lokacije na kojoj je izvršeno uzorkovanje otpadnog materijala
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ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Prekogranično kretanje
Broj: 2511030201

Tretman X
Odlaganje Datum: 02.12.2015. god.

Podaci o podnosiocu zahteva
Naziv podnosioca zahteva: HEINEKEN Srbija d.o.o.
Adresa: Železnička 2, PAK 610807, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Dejan Vatović
Tel.: 060 82 11 605 Fax: 019 422 689 E-mail: dejan.vatovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada: OTPADNO KOMPRESORSKO ULJE
2. Proizvođač otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
3. Vlasnik otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
4. Opis postupka nastanka otpada: Otpadno rabljeno kompresorsko ulje je nastalo u procesu održavanja kompresora.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2511030201
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje: 0,5 t
Planirano godišnje generisanje otpada: -

7. Fizičko svojstvo otpada:
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija
4. pasta
5. mulj
6. tečna materija
7. gasovita materija
8. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q7
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 13 08 99*
3. Karakter otpada: opasan

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): C51
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): H14/H15

7.

Podaci o uzorku
Naziv otpada: OTPADNO KOMPRESORSKO ULJE
Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz buradi u firmi Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, Zaječar

GPS koordinate: N 43º54'24,6"             E 22º16'36,0" 
Identifikacioni broj uzorka: 2511030201 Datum i vreme uzorkovanja: 19.11.2015.
Uzorkovanje izvršio: Nebojša Milivojević

Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 20.11.2015.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene: -
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Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-
00489/2014-16 izdato od Ministarstva 
poljoprivrede i zaštite životne sredine

5.
6.

6a.

4. Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju 
(Y lista): Y8

5.
6.

Napomene: Otpad je opasan zbog generičke forme i porekla prema Council Directive on hazardous waste (91/689/EEC) 
i prema Commission Decision of 16.January 2001. amending Decision 2000/532/EC as regards the list of wastes i zbog 
povećanog sadržaja ukupnih ugljovodonika (više od 2%).

Način i metoda uzorkovanja: CEN 15310

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Nađena vrednost Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: otpadno kompresorsko ulje svetlo žute boje

1. Sadržaj vode, % mas. 0,1 - ASTM E 203:2008
2. Tačka paljenja, °C >110 <55** ASTM D  3828:2012

Sadržaj metala, mg/kg
3. Arsen (As) <0,5 20* DML 5.1:2010
4. Barijum (Ba) 4,5 - DML 5.1:2010
5. Kadmijum  (Cd) <0,2 10* DML 5.1:2010
6. Hrom (Cr) 4,8 300* DML 5.1:2010
7. Bakar (Cu) 9,0 500* DML 5.1:2010
8. Živa (Hg) <0,2 2* DML 5.1:2010
9. Nikl (Ni) 21 100* DML 5.1:2010
10. Olovo (Pb) <1,0 800* DML 5.1:2010
11. Antimon (Sb) <1,0 100* DML 5.1:2010
12. Cink (Zn) 7,5 - DML 5.1:2010
13. Vanadijum (V) <0,5 10* DML 5.1:2010
14. Berilijum (Be) <0,2 2* DML 5.1:2010
15. Kalaj (Sn) <1,0 100* DML 5.1:2010
16. Kobalt (Co) <0,5 25* DML 5.1:2010
17. Talijum (Tl) <0,2 5* DML 5.1:2010
Policiklični aromatični ugljovodonici, mg/kg: 
18. Acenaften <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
19. Acenaftilen <0,2 - EPA 3550C/8270D:2007
20. Antracen <0,01 - EPA 3550C/8270D:2007
21. Benzo(a)antracen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
22. Benzo(a)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
23. Benzo(b)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
24. Benzo(g,h,i)perilen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
25. Benzo(k)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
26. Krizen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
27. Dibenzo(a,h)antracen <0,1 - EPA 3550C/8270D:2007
28. Fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
29. Fluoren <0,05 - EPA 3550C/8270D:2007
30. Indeno(1,2,3-cd)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
31. Naftalen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
32. Fenantren <0,03 - EPA 3550C/8270D:2007
33. Piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
34. PAHs (ukupno) <6,0 100** EPA 3550C/8270D:2007
Lako isparljivi ugljovodonici, mg/kg 
35. Benzen <0,5 - EPA 5021:2003
36. Toluen <0,01 - EPA 5021:2003
37. Ksilen <0,1 - EPA 5021:2003
38. Etilbenzen <0,03 - EPA 5021:2003
39. Stiren <0,3 - EPA 5021:2003
40. BTEX (ukupno) <1,0 500** EPA 5021:2003
Sadržaj polihlorovanih bifenila, mg/kg
41. PCB 28 <0,005 - EN 15308:2008
42. PCB 52 <0,01 - EN 15308:2008
43. PCB 101 <0,005 - EN 15308:2008
44. PCB 138 <0,005 - EN 15308:2008

45. PCB 153 <0,005 - EN 15308:2008

46. PCB 180 <0,01 - EN 15308:2008
47. PCBs (ukupno) <0,04 50*** EN 15308:2008
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Halogeni elementi i sumpor, % 
48. Fluor <0,05 - DML 5.6:2014
49. Hlor 0,38 2* DML 5.6:2014
50. Brom <0,03 - DML 5.6:2014
51. Sumpor <0,05 - DML 5.6:2014
Sadržaj ugljovodonika
52. Mineralna ulja C10-C40, % 26 2** BS EN 14039:2004

Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010

*- vrednosti se odnose na granične vrednosti komponenti u otpadu za su – spaljivanje

Zamenik direktora:

Cveta Savić, master hemičar Latinka Slavković Beškoski, dipl.fizikohemičar
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**- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku
***- Pravilnik o uslovima, načinu i postupku upravljanja otpadnim uljima (Službeni glasnik RS br. 71/2010)

Tehnički rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada:

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2709250301

ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Broj: 2709250301
X

Datum: 04.10.2017. god.

Naziv podnosioca zahteva: HEINEKEN SRBIJA d.o.o. Zaječar
Adresa: Železnička 2, PAK 610807, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Ivan Petković
Tel.: 019 444 057, 060 82 11 616 Fax: 019 422 689 E-mail: Ivan.Petkovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada: OTPADNI MAZUT
2. Proizvođač otpada: HEINEKEN SRBIJA d.o.o. Zaječar, Železnička 2, 19000 Zaječar 
3. Vlasnik otpada: HEINEKEN SRBIJA d.o.o. Zaječar, Železnička 2, 19000 Zaječar 

4.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2709250301
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje: 20 m3
Planirano godišnje generisanje otpada: -

7.
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija
4. pasta
5. mulj
6. tečna materija
7. gasovita materija
8. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q7
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 13 07 03*
3. Karakter otpada: opasan

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): C51
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): H14/H15

7.

Podaci o uzorku
Naziv otpada: OTPADNI MAZUT
Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz rezervoara mazuta u firmi Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, Zaječar.

GPS koordinate: N 43º54'25,1"             E 22º16'32,5" 
Identifikacioni broj uzorka: 2709250301 Datum i vreme uzorkovanja: 02.10.2017.
Uzorkovanje izvršio: Slaviša Stamenković

Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 02.10.2017.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene: -

ANAHEM Lab.

ANP-17-05/Izdanje 3.0

Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-
00489/2014-16 izdato od Ministarstva 
poljoprivrede i zaštite životne sredine

Prekogranično kretanje
Tretman

Odlaganje

Podaci o podnosiocu zahteva

Opis postupka nastanka otpada: Otpadni mazut je nastao taloženjem nečistoća na dno rezervoara za mazut i potrebe za 
njegovim čišćenjem. 

5.
6.

6a.
Fizičko svojstvo otpada:

4. Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju 
(Y lista): Y8

5.
6.

Napomene: Otpad je opasan zbog generičke forme i porekla prema Council Directive on hazardous waste (91/689/EEC) 
i prema Commission Decision of 16.January 2001. amending Decision 2000/532/EC as regards the list of wastes i zbog 
povećanog sadržaja mineralnih ulja (više od 2%).

Način i metoda uzorkovanja: CEN 15310
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Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Nađena vrednost Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: uzorak u vidu izrazito viskozne tečnosti crne boje.

1. Sadržaj vode, % mas. 7,9 - EPA 9000:2007
2. Tačka paljenja, °C >110 <55** SRPS EN ISO 2719:2008

Sadržaj metala, mg/kg
3. Arsen (As) 2,8 20* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
4. Barijum (Ba) 15 - EPA 3051A/EPA 6010c:2007
5. Kadmijum  (Cd) 0,11 10* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
6. Hrom (Cr) <0,09 300* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
7. Bakar (Cu) <0,4 500* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
8. Živa (Hg) 0,17 2* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
9. Nikl (Ni) 7,9 100* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
10. Olovo (Pb) 4,0 800* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
11. Antimon (Sb) <1,2 100* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
12. Cink (Zn) 47 - EPA 3051A/EPA 6010c:2007
13. Vanadijum (V) 12 10* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
14. Berilijum (Be) <0,05 2* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
15. Kalaj (Sn) <1,2 100* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
16. Kobalt (Co) <0,1 25* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
17. Talijum (Tl) <1,6 5* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
Policiklični aromatični ugljovodonici, mg/kg: 
18. Acenaften <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
19. Acenaftilen <0,2 - EPA 3550C/8270D:2014
20. Antracen <0,01 - EPA 3550C/8270D:2014
21. Benzo(a)antracen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
22. Benzo(a)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
23. Benzo(b)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
24. Benzo(g,h,i)perilen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
25. Benzo(k)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
26. Krizen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
27. Dibenzo(a,h)antracen <0,1 - EPA 3550C/8270D:2014
28. Fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
29. Fluoren <0,05 - EPA 3550C/8270D:2014
30. Indeno(1,2,3-cd)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
31. Naftalen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
32. Fenantren <0,03 - EPA 3550C/8270D:2014
33. Piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
34. PAHs (ukupno) <6,0 100** EPA 3550C/8270D:2014
Lako isparljivi ugljovodonici, mg/kg 
35. Benzen <0,5 - EPA 5021A:2014
36. Toluen <0,01 - EPA 5021A:2014
37. Ksilen <0,1 - EPA 5021A:2014
38. Etilbenzen <0,03 - EPA 5021A:2014
39. Stiren <0,3 - EPA 5021A:2014
40. BTEX (ukupno) <1,0 500** EPA 5021A:2014
Sadržaj polihlorovanih bifenila, mg/kg
41. PCB 28 <0,005 - EN 15308:2008
42. PCB 52 <0,01 - EN 15308:2008
43. PCB 101 <0,005 - EN 15308:2008
44. PCB 138 <0,005 - EN 15308:2008
45. PCB 153 <0,005 - EN 15308:2008

46. PCB 180 <0,01 - EN 15308:2008
47. PCBs (ukupno) <0,04 50*** EN 15308:2008
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Halogeni elementi i sumpor, % 
48. Fluor <0,05 - DML 5.6:2014

49. Hlor <0,05 DML 5.6:2014
50. Brom <0,03 - DML 5.6:2014
51. Sumpor 0,35 - DML 5.6:2014
Sadržaj ugljovodonika:
52. Mineralna ulja C10-C40, % 24 2** BS EN 14039:2004

ANAHEM Lab.

 nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br.

2* 

Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010

*- vrednosti se odnose na granične vrednosti komponenti u otpadu za su – spaljivanje
**- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku
***- Pravilnik o uslovima, načinu i postupku upravljanja otpadnim uljima (Službeni glasnik RS br. 71/2010)

Izveštaj izradio:

Kontrolisao i odobrio:

Vesna Stojković, dipl. inž poljopr. Tehnički rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada i zemljišta

Cveta Savić, master hemičar
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Prilog: Fotografije sa lokacije na kojoj je izvršeno uzorkovanje otpadnog materijala
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ANP-17-05/Izdanje 3.1 IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2009071501

ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Prekogranično kretanje
Broj: 2009071501

Tretman X
Odlaganje Datum: 17.09.2020. god.

Naziv podnosioca zahteva: HEINEKEN SRBIJA DOO ZAJEČAR
Adresa: Železnička 2, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Sonja Jović
Tel.: 060 8211 610; 019 444 090 Fax: 019 422 689; MB: 2030 E-mail: Sonja.jovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada²: OTPADNO ULJE SA AMONIJAKOM
2. Proizvođač otpada²: HEINEKEN SRBIJA DOO ZAJEČAR, Železnička 2, Zaječar 
3. Vlasnik otpada²: HEINEKEN SRBIJA DOO ZAJEČAR, Železnička 2, Zaječar 

4. Opis postupka nastanka otpada²: Predmetni otpad je nastao u procesu zamene ulja na radnim mašinama i motorima.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2009071501
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje²: 1240 l

7. Fizičko svojstvo otpada:
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija
4. pasta
5. mulj
6. tečna materija
7. gasovita materija
8. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q7
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 13 08 99*
3. Karakter otpada: OPASAN

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): C51
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): H14/H15

7.

Podaci o uzorku
Naziv otpada: OTPADNO ULJE SA AMONIJAKOM

GPS koordinate: N 44º44'06,4”             E 19º44'40,7" 
Identifikacioni broj uzorka: 2009071501 Datum i vreme uzorkovanja: 08.09.2020.
Uzorkovanje izvršio: Stamenković Slaviša
Način i metoda uzorkovanja: CEN/TR 15310:2006
Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 08.09.2020.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene: -
² – podatak dobijen / potvrđen od naručioca ispitivanja

ANAHEM Lab. Strana 1 od 4
Ovaj Izveštaj se može reprodukovati  iskljucivo u celosti.

Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-
00751/2018-06 izdato od Ministarstva 
poljoprivrede i zaštite životne sredine

Podaci o podnosiocu zahteva²

5.
6.

4.
Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju (Y 
lista): Y8

5.
6.

Napomene: Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010 i 93/2019, a 
na osnovu izvršenog ispitivanja, predmetni otpad se klasifikuje kao opasan otpad, zbog povećanog sadržaja mineralnih 
ulja.

Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz magacina firme “ELIXIR ZORKA - MINERALNA ĐUBRIVA DOO ŠABAC”, 
Hajduk Veljkova 1, Šabac.

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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      nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2009071501

Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Nađena vrednost Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: tečan, mutan uzorak, tamno braon boje, jakog mirisa na mineralna ulja

1. Sadržaj vode, % mas. 0,8 - EPA 9000:2007
2. Tačka paljenja, °C 95 <55** SRPS EN ISO 2719:2008
3. Amonijum jon (NH4+), mg/l 85 1000**

Sadržaj metala, mg/kg
4. Arsen (As) <0,9 20* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
5. Barijum (Ba) 19 - EPA 3051A/EPA 6010c:2007
6. Kadmijum  (Cd) <0,1 10* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
7. Hrom (Cr) 31 300* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
8. Bakar (Cu) 144 500* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
9. Živa (Hg) <0,05 2* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
10. Nikl (Ni) 1,6 100* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
11. Olovo (Pb) 2,8 800* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
12. Antimon (Sb) <1,2 100* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
13. Cink (Zn) 190 - EPA 3051A/EPA 6010c:2007
14. Vanadijum (V) 0,59 10* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
15. Berilijum (Be) 1,1 2* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
16. Kalaj (Sn) 2,5 100* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
17. Kobalt (Co) <0,1 25* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
18. Talijum (Tl) <1,6 5* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
Policiklični aromatični ugljovodonici, mg/kg: 
19. Acenaften <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
20. <0,2 - EPA 3550C/8270D:2007
21. Antracen <0,01 - EPA 3550C/8270D:2007
22. Benzo(a)antracen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
23. Benzo(a)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
24. Benzo(b)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
25. Benzo(g,h,i)perilen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
26. <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
27. Krizen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
28. Dibenzo(a,h)antracen <0,1 - EPA 3550C/8270D:2007
29. Fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
30. Fluoren <0,05 - EPA 3550C/8270D:2007
31. <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
32. Naftalen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
33. Fenantren <0,03 - EPA 3550C/8270D:2007
34. Piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
35. PAHs (ukupno) <6,0 100** EPA 3550C/8270D:2007
Lako isparljivi ugljovodonici, mg/kg
36. Benzen <0,5 - EPA 5021A:2014
37. Toluen <0,01 - EPA 5021A:2014
38. Ksilen <0,03 - EPA 5021A:2014
39. Etilbenzen <0,3 - EPA 5021A:2014
40. Stiren <0,1 - EPA 5021A:2014

41. BTEX (ukupno) <1,0 EPA 5021A:2014
Sadržaj polihlorovanih bifenila, mg/kg
42. PCB 28 <0,01 - EN 12766-1:2000
43. PCB 52 <0,01 - EN 12766-1:2000
44. PCB 101 <0,01 - EN 12766-1:2000
45. PCB 138 <0,01 - EN 12766-1:2000
46. PCB 153 <0,01 - EN 12766-1:2000
47. PCB 180 <0,01 - EN 12766-1:2000
48. PCBs (ukupno) <0,06 50*** EN 12766-1:2000
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Acenaftilena

Benzo(k)fluorantena

Indeno(1,2,3-cd)pirena

6***; 500**

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.



 nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2009071501

Halogeni elementi i sumpor, mg/kg
49. Fluor <1,0 - DML 5.6:2014
50. Hlor 2102 20000* DML 5.6:2014
51. Brom <1,0 - DML 5.6:2014
52. Sumpor 658 - DML 5.6:2014
Sadržaj ugljovodonika
53. Mineralna ulja C10-C40, % 13 2** BS EN 14039:2004
ª – parametar je van obima akreditacije

Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010 i 93/2019

*- vrednosti se odnose na granične vrednosti komponenti u otpadu za su – spaljivanje

Izveštaj izradio:

Nikola Jović, dipl.inž.zaštite živ.sred. Kontrolisao i odobrio:
Rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada i zemljišta

Nemanja Bojković, mas.inž.zaštite živ.sred.
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**- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku
***- Pravilnik o uslovima, načinu i postupku upravljanja otpadnim uljima (Službeni glasnik RS br. 71/2010)

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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Prilog: Fotografije sa lokacije na kojoj je izvršeno uzorkovanje otpadnog materijala











ANP-17-05/Izdanje 3.1 IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2807260501

ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Prekogranično kretanje
Broj: 2807260501

Tretman X
Odlaganje Datum: 31.08.2018. god.

Naziv podnosioca zahteva: Heineken Srbija d.o.o.
Adresa: Železnička 2, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Sonja Jović
Tel.: 060/8211-610; 019/444-090 Fax: 019/422-689 E-mail: sonja.jovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada²: OTPADNA PLASTIČNA AMBALAŽA
2. Proizvođač otpada²: Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
3. Vlasnik otpada²: Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
4. Opis postupka nastanka otpada²: Predmetni otpad je nastao nakon upotrebe enzima koji su bili sadržaj ambalaže.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2807260501
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje²: 20 kg

7. Fizičko svojstvo otpada:
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija
4. pasta
5. mulj
6. tečna materija
7. gasovita materija
8. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q16
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 15 01 02
3. Karakter otpada: neopasan

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): -
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): -

7.

Podaci o uzorku
Naziv otpada: OTPADNA PLASTIČNA AMBALAŽA
Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz firme “Heineken Srbija doo”, Železnička 2, Zaječar.
GPS koordinate: N 43º54'21,4"             E 22º16'26,8" 
Identifikacioni broj uzorka: 2807260501 Datum i vreme uzorkovanja: 16.08.2018.
Uzorkovanje izvršio: Slaviša Stamenković
Način i metoda uzorkovanja: CEN/TR 15310:2006
Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 16.08.2018.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene²: dostavljena MSDS lista firme Sethness-Roquette  - CARAMEL COLOUR E150c (class III).
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Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-
00489/2014-16 izdato od Ministarstva poljoprivrede i 
zaštite životne sredine

Podaci o podnosiocu zahteva²

5.
6.

4. Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju (Y 
lista): -

5.
6.

Napomene: Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010, a na osnovu 
izvršenog ispitivanja, predmetni otpad se klasifikuje kao neopasan otpad. 

² – podatak dobijen/potvrđen od naručioca ispitivanja

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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      nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2807260501

Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Rezultati ispitivanja Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: čvrst uzorak otpadne plastične ambalaže od enzima, različitih oblika i veličina.

1. Sadržaj pepela, % 0,6 - EN 15169:2007
Sadržaj metala, mg/kg
2. Arsen (As) <0,9 15* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
3. Barijum (Ba) 16 - EPA 3051A/EPA 6010c:2007
4. Kadmijum  (Cd) <0,1 10* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
5. Hrom (Cr) 7,2 300* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
6. Bakar (Cu) 95 500* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
7. Živa (Hg) <0,05 2* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
8. Nikl (Ni) 1,1 200* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
9. Olovo (Pb) <0,2 500* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
10. Antimon (Sb) 6,7 20* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
11. Cink (Zn) 56 - EPA 3051A/EPA 6010c:2007
12. Vanadijum (V) <0,2 25* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
13. Berilijum (Be) <0,05 2* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
14. Kalaj (Sn) <1,2 70* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
15. Kobalt (Co) <0,1 100* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
16. Talijum (Tl) <1,6 10* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
Sadržaj polihlorovanih bifenila, mg/kg
18. PCB 28 <0,005 - EN 15308:2008
19. PCB 52 <0,01 - EN 15308:2008
20. PCB 101 <0,005 - EN 15308:2008
21. PCB 118 <0,005 - EN 15308:2008
22. PCB 138 <0,005 - EN 15308:2008
23. PCB 153 <0,005 - EN 15308:2008
24. PCB 180 <0,01 - EN 15308:2008
25. PCBs (ukupno) <0,05 50* EN 15308:2008
Sadržaj halogenih elemenata i sumpora,mg/kg
26. Fluor <1,0 - DML 5.6:2014
27. Hlor 341 20000* DML 5.6:2014
28. Brom <1,0 - DML 5.6:2014
29. Sumpor 278 - DML 5.6:2014
Lako isparljivi ugljovodonici, mg/kg 
30. Benzen <0,5 - EPA 5021:2003
31. Toluen <0,01 - EPA 5021:2003
32. Ksilen <0,1 - EPA 5021:2003
33. Etilbenzen <0,03 - EPA 5021:2003
34. Stiren <0,3 - EPA 5021:2003
35. BTEX (ukupno) <1,0 6***; 500** EPA 5021:2003
Toplotna moć, MJ/kg 40 >8* EN 16023:2009
Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010

**- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku

Izveštaj izradio:

Kontrolisao i odobrio:
Nemanja Bojković, mas.inž.zaštite živ. sred. Tehnički rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada i zemljišta

Cveta Savić, master hemičar
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*- vrednosti se odnose na granične vrednosti komponenti u otpadu za su – spaljivanje

***-vrednosti se odnose na deponije inertnog otpada

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Prekogranično kretanje
Broj: 2511030207

Tretman X
Odlaganje Datum: 02.12.2015. god.

Podaci o podnosiocu zahteva
Naziv podnosioca zahteva: HEINEKEN Srbija d.o.o.
Adresa: Železnička 2, PAK 610807, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Dejan Vatović
Tel.: 060 82 11 605 Fax: 019 422 689 E-mail: dejan.vatovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada: OTPADNA AMBALAŽA OD HEMIKALIJA KOJE NE SADRŽE OPASNE MATERIJE
2. Proizvođač otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
3. Vlasnik otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 

4.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2511030207
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje: 0,2 t
Planirano godišnje generisanje otpada: -

7. Fizičko svojstvo otpada:
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija
4. pasta
5. mulj
6. tečna materija
7. gasovita materija
8. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q5
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 15 01 02
3. Karakter otpada: nije opasan

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): -
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): -

7.

Podaci o uzorku
Naziv otpada: OTPADNA AMBALAŽA OD HEMIKALIJA KOJE NE SADRŽE OPASNE MATERIJE
Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz firme Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, Zaječar
GPS koordinate: N 43º54'21,8"             E 22º16'26,9" 
Identifikacioni broj uzorka: 2511030207 Datum i vreme uzorkovanja: 19.11.2015.
Uzorkovanje izvršio: Nebojša Milivojević

Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 20.11.2015.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene: -
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Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-
00489/2014-16 izdato od Ministarstva 
poljoprivrede i zaštite životne sredine

Opis postupka nastanka otpada: Otpadna ambalaža je nastala utroškom lepkova na bazi vode i aditiva za proizvodnju 
piva koji ne sadrže opasne materije.

5.
6.

6a.

4. Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju 
(Y lista): -

5.
6.

Napomene: Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/100, a na osnovu 
izvršenog ispitivanja, predmetni otpad se klasifikuje kao neopasan otpad. Predmetni otpad zadovoljava u pogledu 
korišćenja za svrhu termičkog tretmana i može se koristiti za isti prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji 
otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010.

Način i metoda uzorkovanja: CEN 15310

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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      nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2511030207

Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Nađena vrednost Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: čvrst, nehomogen uzorak otpadne plastične ambalaže

1. Toplotna moć, MJ/kg 41 >8**  EN 16023:2009
Sadržaj metala, mg/kg
2. Arsen (As) <0,1 20**; 5000* EPA 3051A/DML 5.1:2010
3. Barijum (Ba) <0,1 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
4. Kadmijum  (Cd) <0,1 10**; 5000* EPA 3051A/DML 5.1:2010
5. Hrom (Cr) <0,2 300** EPA 3051A/DML 5.1:2010
6. Bakar (Cu) 265 500** EPA 3051A/DML 5.1:2010
7. Živa (Hg) <0,1 2**; 20* EPA 3051A/DML 5.1:2010
8. Nikl (Ni) <0,2 100** EPA 3051A/DML 5.1:2010
9. Olovo (Pb) <0,1 800**; 10000* EPA 3051A/DML 5.1:2010
10. Antimon (Sb) <0,2 100** EPA 3051A/DML 5.1:2010
11. Cink (Zn) 63 - EPA 3051A/DML 5.1:2010

12. Benzen <0,5 - EPA 5021:2003
13. Toluen <0,01 - EPA 5021:2003
14. Ksilen <0,1 - EPA 5021:2003
15. Etilbenzen <0,03 - EPA 5021:2003
16. Stiren <0,3 - EPA 5021:2003
17. BTEX (ukupno) <1,0 500* EPA 5021:2003
Halogeni elementi i sumpor, % 
18. Fluor <0,05 - DML 5.6:2014
19. Hlor <0,05 2** DML 5.6:2014
20. Brom <0,03 - DML 5.6:2014
21. Sumpor <0,05 - DML 5.6:2014
Sadržaj polihlorovanih bifenila, mg/kg
22. PCB 28 <0,005 - EN 15308:2008
23. PCB 52 <0,01 - EN 15308:2008
24. PCB 101 <0,005 - EN 15308:2008
25. PCB 138 <0,005 - EN 15308:2008
26. PCB 153 <0,005 - EN 15308:2008
27. PCB 180 <0,01 - EN 15308:2008
28. PCBs (ukupno) <0,04 50** EN 15308:2008
29. Sadržaj pepela, % 13 - EN 15169:2007

Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010

**- vrednosti se odnose na granične vrednosti komponenti u otpadu za su – spaljivanje

Zamenik direktora:

Cveta Savić, master hemičar Latinka Slavković Beškoski, dipl.fizikohemičar
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Lako isparljiva organska jedinjenja,  mg/kg:

 *- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku

Tehnički rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada:

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Prekogranično kretanje
Broj: 2807260502

Tretman X
Odlaganje Datum: 31.08.2018. god.

Naziv podnosioca zahteva: Heineken Srbija d.o.o.
Adresa: Železnička 2, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Sonja Jović
Tel.: 060/8211-610; 019/444-090 Fax: 019/422-689 E-mail: sonja.jovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada²: OTPADNA PLASTIČNA AMBALAŽA
2. Proizvođač otpada²: Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
3. Vlasnik otpada²: Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
4. Opis postupka nastanka otpada²: Predmetni otpad je nastao nakon upotrebe kalcijum hlorida koji je bio sadržaj ambalaže.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2807260502
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje²: 20 kg

7. Fizičko svojstvo otpada:
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija
4. pasta
5. mulj
6. tečna materija
7. gasovita materija
8. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q16
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 15 01 10*
3. Karakter otpada: opasan

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): C51
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): H4/H15

7.

Podaci o uzorku
Naziv otpada: OTPADNA PLASTIČNA AMBALAŽA
Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz firme “Heineken Srbija doo”, Železnička 2, Zaječar.
GPS koordinate: N 43º54'21,4"             E 22º16'26,8" 
Identifikacioni broj uzorka: 2807260502 Datum i vreme uzorkovanja: 16.08.2018.
Uzorkovanje izvršio: Slaviša Stamenković
Način i metoda uzorkovanja: CEN/TR 15310:2006
Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 16.08.2018.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene²: dostavljen bezbedonosni list firme „Elton“.
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Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-
00489/2014-16 izdato od Ministarstva poljoprivrede i 
zaštite životne sredine

Podaci o podnosiocu zahteva²

5.
6.

4. Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju (Y 
lista): Y40

5.
6.

Napomene: Otpad je opasan zbog generičke forme i porekla prema Council Directive on hazardous waste (91/689/EEC) i 
prema Commission Decision of 16.January 2001. amending Decision 2000/532/EC as regards the list of wastes i zbog štetnih, 
opasnih i iritantnih osobina kalcijum hlorida koji je bio sadržaj ambalaže.

² – podatak dobijen/potvrđen od naručioca ispitivanja

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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      nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2807260502

Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Rezultati ispitivanja Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: čvrst uzorak otpadne plastične ambalaže od kalcijum hlorida, plavo bele boje

1. Sadržaj pepela, % 1,8 - EN 15169:2007
Sadržaj metala, mg/kg
2. Arsen (As) <0,9 15* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
3. Barijum (Ba) 15 - EPA 3051A/EPA 6010c:2007
4. Kadmijum  (Cd) 0,4 10* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
5. Hrom (Cr) 1,2 300* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
6. Bakar (Cu) 15 500* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
7. Živa (Hg) <0,05 2* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
8. Nikl (Ni) 1,1 200* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
9. Olovo (Pb) 7,5 500* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
10. Antimon (Sb) 1,6 20* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
11. Cink (Zn) 21 - EPA 3051A/EPA 6010c:2007
12. Vanadijum (V) <0,2 25* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
13. Berilijum (Be) <0,05 2* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
14. Kalaj (Sn) 14 70* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
15. Kobalt (Co) <0,1 100* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
16. Talijum (Tl) <1,6 10* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
Sadržaj polihlorovanih bifenila, mg/kg
18. PCB 28 <0,005 - EN 15308:2008
19. PCB 52 <0,01 - EN 15308:2008
20. PCB 101 <0,005 - EN 15308:2008
21. PCB 118 <0,005 - EN 15308:2008
22. PCB 138 <0,005 - EN 15308:2008
23. PCB 153 <0,005 - EN 15308:2008
24. PCB 180 <0,01 - EN 15308:2008
25. PCBs (ukupno) <0,05 50* EN 15308:2008
Sadržaj halogenih elemenata i sumpora,mg/kg
26. Fluor <1,0 - DML 5.6:2014
27. Hlor 26587 20000* DML 5.6:2014
28. Brom <1,0 - DML 5.6:2014
29. Sumpor 93 - DML 5.6:2014
Lako isparljivi ugljovodonici, mg/kg 
30. Benzen <0,5 - EPA 5021:2003
31. Toluen <0,01 - EPA 5021:2003
32. Ksilen <0,1 - EPA 5021:2003
33. Etilbenzen <0,03 - EPA 5021:2003
34. Stiren <0,3 - EPA 5021:2003
35. BTEX (ukupno) <1,0 6***; 500** EPA 5021:2003
Toplotna moć, MJ/kg 39 >8* EN 16023:2009
Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010

**- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku

Izveštaj izradio:

Kontrolisao i odobrio:
Nemanja Bojković, mas.inž.zaštite živ. sred. Tehnički rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada i zemljišta

Cveta Savić, master hemičar
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*- vrednosti se odnose na granične vrednosti komponenti u otpadu za su – spaljivanje

***-vrednosti se odnose na deponije inertnog otpada

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Prekogranično kretanje
Broj: 2511030205

Tretman X
Odlaganje Datum: 02.12.2015. god.

Podaci o podnosiocu zahteva
Naziv podnosioca zahteva: HEINEKEN Srbija d.o.o.
Adresa: Železnička 2, PAK 610807, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Dejan Vatović
Tel.: 060 82 11 605 Fax: 019 422 689 E-mail: dejan.vatovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada: OTPADNA AMBALAŽA OD HEMIKALIJA KLASIFIKOVANIH KAO OPASNE
2. Proizvođač otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
3. Vlasnik otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
4.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2511030205
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje: 0,5 t
Planirano godišnje generisanje otpada: -

7. Fizičko svojstvo otpada:
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija
4. pasta
5. mulj
6. tečna materija
7. gasovita materija
8. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q5
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 15 01 10*
3. Karakter otpada: opasan

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): C23/C24
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): H14/H15

7.

Podaci o uzorku
Naziv otpada: OTPADNA AMBALAŽA OD HEMIKALIJA KLASIFIKOVANIH KAO OPASNE
Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz firme Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, Zaječar
GPS koordinate: N 43º54'21,8"             E 22º16'26,9" 
Identifikacioni broj uzorka: 2511030205 Datum uzorkovanja: 19.11.2015.
Uzorkovanje izvršio: Nebojša Milivojević

Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 20.11.2015.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene: -
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Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-
00489/2014-16 izdato od Ministarstva 
poljoprivrede i zaštite životne sredine

Opis postupka nastanka otpada: Otpadna ambalaža je nastala utroškom hemikalija klasifikovanih kao opasne – iritativne, 
štetne, korozivne, opasne po životnu sredinu (hemikalije na bazi sumporne, mlečne, azotne, sirćetne , persirćetne, fosforne 
kiseline , natrijum-hidroksida, etolen-glikola, natrijum-hipohlorita).

5.
6.

6a.

4. Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju (Y 
lista): Y40

5.
6.

Napomene: Otpad je opasan zbog generičke forme i porekla prema Council Directive on hazardous waste (91/689/EEC) i 
prema Commission Decision of 16.January 2001. amending Decision 2000/532/EC as regards the list of wastes i zbog 
štetnih svojstva supstanci koje su bile sadržaj ambalaže.

Način i metoda uzorkovanja: CEN 15310

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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      nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2511030205

Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Nađena vrednost Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: otpadna ambalaža od supstanci klasifikovanih kao opasne, iritativnog mirisa

Sadržaj metala, mg/kg
1. Arsen (As) <0,1 20**; 5000* EPA 3051A/DML 5.1:2010
2. Barijum (Ba) <0,1 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
3. Kadmijum  (Cd) <0,1 10**; 5000* EPA 3051A/DML 5.1:2010
4. Hrom (Cr) <0,2 300** EPA 3051A/DML 5.1:2010
5. Bakar (Cu) 178 500** EPA 3051A/DML 5.1:2010
6. Živa (Hg) <0,1 2**; 20* EPA 3051A/DML 5.1:2010
7. Nikl (Ni) <0,2 100** EPA 3051A/DML 5.1:2010
8. Olovo (Pb) <0,1 800**; 10000* EPA 3051A/DML 5.1:2010
9. Antimon (Sb) <0,2 100** EPA 3051A/DML 5.1:2010
10. Cink (Zn) 238 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
11. Gvožđe (Fe) <1,0 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
Lako isparljiva organska jedinjenja, mg/kg 
12. Benzen <0,5 - EPA 5021:2003
13. Toluen <0,01 - EPA 5021:2003
14. Ksilen <0,1 - EPA 5021:2003
15. Etilbenzen <0,03 - EPA 5021:2003
16. Stiren <0,3 - EPA 5021:2003
17. BTEX (ukupno) <1,0 500* EPA 5021:2003
Sadržaj halogenih elemenata i sumpora,% 
18. Fluor <0,05 - DML 5.6:2014
19. Hlor 3,2 2** DML 5.6:2014
20. Brom <0,03 - DML 5.6:2014
21. Sumpor <0,05 - DML 5.6:2014

Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010

**- vrednosti se odnose na granične vrednosti komponenti u otpadu za su – spaljivanje

Zamenik direktora:

Cveta Savić, master hemičar Latinka Slavković Beškoski, dipl.fizikohemičar
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Ovaj Izveštaj se može reprodukovati  iskljucivo u celosti.

*- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku

Tehnički rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada:

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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Ovaj Izveštaj se može reprodukovati  iskljucivo u celosti.

Prilog: Fotografije sa lokacije na kojoj je izvršeno uzorkovanje otpadnog materijala

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.



ANP-17-05/Izdanje 3.0 IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2511030206

ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Prekogranično kretanje
Broj: 2511030206

Tretman X
Odlaganje Datum: 02.12.2015. god.

Podaci o podnosiocu zahteva
Naziv podnosioca zahteva: HEINEKEN Srbija d.o.o.
Adresa: Železnička 2, PAK 610807, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Dejan Vatović
Tel.: 060 82 11 605 Fax: 019 422 689 E-mail: dejan.vatovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada: OTPADNA AMBALAŽA OD ULJA I MAZIVA
2. Proizvođač otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
3. Vlasnik otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
4. Opis postupka nastanka otpada: Otpadna ambalaža je nastala utroškom ulja i maziva.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2511030206
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje: 0,1 t
Planirano godišnje generisanje otpada: -

7. Fizičko svojstvo otpada:
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija
4. pasta
5. mulj
6. tečna materija
7. gasovita materija
8. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q5
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 15 01 10*
3. Karakter otpada: opasan

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): C51
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): H14/H15

7.

Podaci o uzorku
Naziv otpada: OTPADNA AMBALAŽA OD ULJA I MAZIVA
Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz firme Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, Zaječar

GPS koordinate: 1. N 43º54'21,8"   E 22º16'26,9" 
Identifikacioni broj uzorka: 2511030206 Datum i vreme uzorkovanja: 19.11.2015.
Uzorkovanje izvršio: Nebojša Milivojević

Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 20.11.2015.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene: -

ANAHEM Lab. Strana 1 od 4
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Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-
00489/2014-16 izdato od Ministarstva 
poljoprivrede i zaštite životne sredine

5.
6.
6a.

4. Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju (Y 
lista): Y8

5.
6.

Napomene: Otpad je opasan zbog generičke forme i porekla prema Council Directive on hazardous waste (91/689/EEC) i 
prema Commission Decision of 16.January 2001. amending Decision 2000/532/EC as regards the list of wastes i zbog 
povećanog sadržaja ukupnih ugljovodonika (više od 2%).

Način i metoda uzorkovanja: CEN 15310

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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      nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2511030206

Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Nađena vrednost Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: otpadna zauljena ambalaža od ulja i maziva

1. Sadržaj pepela, % 0,42 - EN 15169:2007
Sadržaj metala, mg/kg
2. Barijum (Ba) <0,1 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
3. Kadmijum  (Cd) <0,1 10* EPA 3051A/DML 5.1:2010
4. Hrom (Cr) <0,2 300* EPA 3051A/DML 5.1:2010
5. Bakar (Cu) <0,2 500* EPA 3051A/DML 5.1:2010
6. Živa (Hg) <0,1 2* EPA 3051A/DML 5.1:2010
7. Nikl (Ni) 110 100* EPA 3051A/DML 5.1:2010
8. Olovo (Pb) <0,1 800* EPA 3051A/DML 5.1:2010
9. Antimon (Sb) <0,2 100* EPA 3051A/DML 5.1:2010
10. Cink (Zn) <0,2 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
11. Vanadijum (V) <0,1 10* EPA 3051A/DML 5.1:2010
12. Berilijum (Be) <0,1 2* EPA 3051A/DML 5.1:2010
13. Kalaj (Sn) 88 100* EPA 3051A/DML 5.1:2010
14. Kobalt (Co) <0,2 25* EPA 3051A/DML 5.1:2010
15. Talijum (Tl) <0,1 5* EPA 3051A/DML 5.1:2010
Policiklični aromatični ugljovodonici, mg/kg: 
16. Acenaften <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
17. Acenaftilen <0,2 - EPA 3550C/8270D:2007
18. Antracen <0,01 - EPA 3550C/8270D:2007
19. Benzo(a)antracen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
20. Benzo(a)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
21. Benzo(b)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
22. Benzo(g,h,i)perilen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
23. Benzo(k)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
24. Krizen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
25. Dibenzo(a,h)antracen <0,1 - EPA 3550C/8270D:2007
26. Fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
27. Fluoren <0,05 - EPA 3550C/8270D:2007
28. Indeno(1,2,3-cd)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
29. Naftalen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
30. Fenantren <0,03 - EPA 3550C/8270D:2007
31. Piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
32. PAHs (ukupno) <6,0 100** EPA 3550C/8270D:2007
Lako isparljivi ugljovodonici, mg/kg 
33. Benzen <0,5 - EPA 5021:2003
34. Toluen <0,01 - EPA 5021:2003
35. Ksilen <0,1 - EPA 5021:2003
36. Etilbenzen <0,03 - EPA 5021:2003
37. Stiren <0,3 - EPA 5021:2003
38. BTEX (ukupno) <1,0 500** EPA 5021:2003
Sadržaj polihlorovanih bifenila, mg/kg
39. PCB 28 <0,005 - EN 15308:2008
40. PCB 52 <0,01 - EN 15308:2008
41. PCB 101 <0,005 - EN 15308:2008
42. PCB 138 <0,005 - EN 15308:2008

43. PCB 153 <0,005 - EN 15308:2008

44. PCB 180 <0,01 - EN 15308:2008
45. PCBs (ukupno) <0,04 50* EN 15308:2008
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 nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2511030206

Halogeni elementi i sumpor, % 
46. Fluor <0,05 - DML 5.6:2014
47. Hlor <0,05 2* DML 5.6:2014
48. Brom <0,03 - DML 5.6:2014
49. Sumpor <0,05 - DML 5.6:2014
Sadržaj ugljovodonika
50. Mineralna ulja C10-C40, % 3,9 2** BS EN 14039:2004
51. Toplotna moć, MJ/kg 40 >8* EN 16023:2009

Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010

*- vrednosti se odnose na granične vrednosti komponenti u otpadu za su – spaljivanje

Zamenik direktora:

Cveta Savić, master hemičar Latinka Slavković Beškoski, dipl.fizikohemičar

ANAHEM Lab. Strana 3 od 4
Ovaj Izveštaj se može reprodukovati  iskljucivo u celosti.

**- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku

Tehnički rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada:

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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Prilog: Fotografije sa lokacije na kojoj je izvršeno uzorkovanje otpadnog materijala



ANP-17-05/Izdanje 3.0 IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2511030209

ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Prekogranično kretanje
Broj: 2511030209

Tretman X
Odlaganje Datum: 02.12.2015. god.

Podaci o podnosiocu zahteva
Naziv podnosioca zahteva: HEINEKEN Srbija d.o.o.
Adresa: Železnička 2, PAK 610807, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Dejan Vatović
Tel.: 060 82 11 605 Fax: 019 422 689 E-mail: dejan.vatovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada: OTPADNE ZAULJENE KRPE, RUKAVICE, ODELA
2. Proizvođač otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
3. Vlasnik otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 

4. Opis postupka nastanka otpada: Otpad je nastao u procesu održavanja mašina I opreme.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2511030209
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje: 2 kg
Planirano godišnje generisanje otpada: -

7. Fizičko svojstvo otpada:
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija
4. pasta
5. mulj
6. tečna materija
7. gasovita materija
8. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q5
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 15 02 02*
3. Karakter otpada: opasan

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): C51
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): H14/H15

7.

Podaci o uzorku
Naziv otpada: OTPADNE ZAULJENE KRPE, RUKAVICE, ODELA
Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz firme Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, Zaječar

GPS koordinate: 1. N 43º54'22,5"   E 22º16'34,5" 
Identifikacioni broj uzorka: 2511030209 Datum i vreme uzorkovanja: 19.11.2015.
Uzorkovanje izvršio: Nebojša Milivojević

Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 20.11.2015.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene: -

ANAHEM Lab. Strana 1 od 4
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Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-
00489/2014-16 izdato od Ministarstva 
poljoprivrede i zaštite životne sredine

5.
6.
6a.

4. Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju (Y 
lista): Y8

5.
6.

Napomene: Otpad je opasan zbog generičke forme i porekla prema Council Directive on hazardous waste (91/689/EEC) i 
prema Commission Decision of 16.January 2001. amending Decision 2000/532/EC as regards the list of wastes i zbog 
povećanog sadržaja ukupnih ugljovodonika (više od 2%).

Način i metoda uzorkovanja: CEN 15310

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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      nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2511030209

Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Nađena vrednost Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: čvrst, nehomogen uzorak zauljenih krpi i apsorbenata, neprijatnog mirisa

1. Sadržaj pepela, % 2,2 - EN 15169:2007
Sadržaj metala, mg/kg
2. Barijum (Ba) 100 - DML 5.1:2010
3. Kadmijum  (Cd) <0,2 10* DML 5.1:2010
4. Hrom (Cr) 72 300* DML 5.1:2010
5. Bakar (Cu) 142 500* DML 5.1:2010
6. Živa (Hg) <0,2 2* DML 5.1:2010
7. Nikl (Ni) 57 100* DML 5.1:2010
8. Olovo (Pb) 12 800* DML 5.1:2010
9. Antimon (Sb) 80 100* DML 5.1:2010
10. Cink (Zn) 130 - DML 5.1:2010
11. Vanadijum (V) <0,5 10* DML 5.1:2010
12. Berilijum (Be) <0,2 2* DML 5.1:2010
13. Kalaj (Sn) 22 100* DML 5.1:2010
14. Kobalt (Co) <0,5 25* DML 5.1:2010
15. Talijum (Tl) <0,2 5* DML 5.1:2010
Policiklični aromatični ugljovodonici, mg/kg: 
16. Acenaften <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
17. Acenaftilen <0,2 - EPA 3550C/8270D:2007
18. Antracen <0,01 - EPA 3550C/8270D:2007
19. Benzo(a)antracen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
20. Benzo(a)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
21. Benzo(b)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
22. Benzo(g,h,i)perilen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
23. Benzo(k)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
24. Krizen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
25. Dibenzo(a,h)antracen <0,1 - EPA 3550C/8270D:2007
26. Fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
27. Fluoren <0,05 - EPA 3550C/8270D:2007
28. Indeno(1,2,3-cd)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
29. Naftalen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
30. Fenantren <0,03 - EPA 3550C/8270D:2007
31. Piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
32. PAHs (ukupno) <6,0 100** EPA 3550C/8270D:2007
Lako isparljivi ugljovodonici, mg/kg 
33. Benzen <0,5 - EPA 5021:2003
34. Toluen <0,01 - EPA 5021:2003
35. Ksilen <0,1 - EPA 5021:2003
36. Etilbenzen <0,03 - EPA 5021:2003
37. Stiren <0,3 - EPA 5021:2003
38. BTEX (ukupno) <1,0 500** EPA 5021:2003
Sadržaj polihlorovanih bifenila, mg/kg
39. PCB 28 <0,005 - EN 15308:2008
40. PCB 52 <0,01 - EN 15308:2008
41. PCB 101 <0,005 - EN 15308:2008
42. PCB 138 <0,005 - EN 15308:2008

43. PCB 153 <0,005 - EN 15308:2008

44. PCB 180 <0,01 - EN 15308:2008
45. PCBs (ukupno) <0,04 50* EN 15308:2008
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 nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2511030209

Halogeni elementi i sumpor, % 
46. Fluor <0,05 - DML 5.6:2014
47. Hlor 0,20 2* DML 5.6:2014
48. Brom <0,03 - DML 5.6:2014
49. Sumpor <0,05 - DML 5.6:2014
Sadržaj ugljovodonika
50. Mineralna ulja C10-C40, % 2,8 2** BS EN 14039:2004
51. Toplotna moć, MJ/kg 25 >8* EN 16023:2009

Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010

*- vrednosti se odnose na granične vrednosti komponenti u otpadu za su – spaljivanje

Zamenik direktora:

Cveta Savić, master hemičar Latinka Slavković Beškoski, dipl.fizikohemičar

ANAHEM Lab. Strana 3 od 4
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**- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku

Tehnički rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada:

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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Prilog: Fotografije sa lokacije na kojoj je izvršeno uzorkovanje otpadnog materijala





























ANP-17-05/Izdanje 3.1 IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2905241201

ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Prekogranično kretanje
Broj: 2905241201

Tretman X
Odlaganje Datum: 10.06.2019. god.

Naziv podnosioca zahteva: HEINEKEN SRBIJA DOO ZAJEČAR
Adresa: Železnička 2, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Sonja Jović
Tel.: 019 444 090 ; 060 8211 610 Fax: / E-mail: sonja.jovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada²: TEČNI OTPAD SA AMONIJAKOM
2. Proizvođač otpada²: HEINEKEN SRBIJA DOO ZAJEČAR, Železnička 2, Zaječar 
3. Vlasnik otpada²: HEINEKEN SRBIJA DOO ZAJEČAR, Železnička 2, Zaječar 
4. Opis postupka nastanka otpada²: Predmetni otpad je nastao prilikom pražnjenja amonijačne instalacije u pivari.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2905241201
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje²: 15 t

7. Fizičko svojstvo otpada:
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija/pasta
4. mulj
5. tečna materija
6. gasovita materija
7. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q16
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 16 05 07*
3. Karakter otpada: opasan

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): C51
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): H8/H14/H15

7.

Podaci o uzorku
Naziv otpada: TEČNI OTPAD SA AMONIJAKOM
Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz firme “HEINEKEN SRBIJA DOO ZAJEČAR”,Železnička 2, Zaječar.

GPS koordinate: N 43º54'21,7”             E 22º16'27,2" 
Identifikacioni broj uzorka: 2905241201 Datum i vreme uzorkovanja: 28.05.2019.
Uzorkovanje izvršio: Slaviša Stamenković
Način i metoda uzorkovanja: CEN/TR 15310:2006
Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 28.05.2019.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene: -
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Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-
00751/2018-06 izdato od Ministarstva 
poljoprivrede i zaštite životne sredine

Podaci o podnosiocu zahteva²

5.
6.

4. Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju (Y 
lista): Y40

5.
6.

Napomene: Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010, a na osnovu 
izvršenog ispitivanja, predmetni otpad se klasifikuje kao opasan otpad, zbog visoke pH vrednosti i zbog povećanog 
sadržaja amonijum jona.

² – podatak dobijen/potvrđen od naručioca ispitivanja

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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      nastavak: IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2905241201

Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Nađena vrednost Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: bistra tečnost, neprijatnog intenzivnog mirisa na amonijak

1. Amonijum jon (NH4+), mg/l 22860 1000** EN 16192:2011 /14911:1999
2. pH vrednost 11,9 2-11,5** EN 16192 : 2011
3. Sadržaj vlage, %                                                   96 - EN 12880: 2000
4. Gubitak žarenja 96 - EN 15169:2007

Sadržaj metala, mg/kg
5. Arsen (As) <0,9 20* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
6. Barijum (Ba) 2,5 - EPA 3051A/EPA 6010c:2007
7. Kadmijum  (Cd) <0,1 10* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
8. Hrom (Cr) <0,4 300* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
9. Bakar (Cu) 1,1 500* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
10. Živa (Hg) <0,05 2* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
11. Nikl (Ni) 0,33 100* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
12. Olovo (Pb) <0,2 800* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
13. Antimon (Sb) <1,2 100* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
14. Cink (Zn) 1,5 - EPA 3051A/EPA 6010c:2007
15. Vanadijum (V) <0,2 10* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
16. Berilijum (Be) <0,05 2* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
17. Kalaj (Sn) <1,2 100* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
18. Kobalt (Co) <0,1 25* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
19. Talijum (Tl) <1,6 5* EPA 3051A/EPA 6010c:2007
Policiklični aromatični ugljovodonici, mg/kg: 
20. Acenaften <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
21. <0,2 - EPA 3550C/8270D:2014
22. Antracen <0,01 - EPA 3550C/8270D:2014
23. Benzo(a)antracen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
24. Benzo(a)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
25. Benzo(b)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
26. Benzo(g,h,i)perilen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
27. <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
28. Krizen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
29. Dibenzo(a,h)antracen <0,1 - EPA 3550C/8270D:2014
30. Fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
31. Fluoren <0,05 - EPA 3550C/8270D:2014
32. Indeno(1,2,3-cd)pirenª <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
33. Naftalen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
34. Fenantren <0,03 - EPA 3550C/8270D:2014
35. Piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2014
36. PAHs (ukupno) <6,0 100*** EPA 3550C/8270D:2014
Lako isparljivi ugljovodonici, mg/kg 
37. Benzen <0,5 - EPA 5021A:2014
38. Toluen <0,01 - EPA 5021A:2014
39. Ksilen <0,1 - EPA 5021A:2014
40. Etilbenzen <0,03 - EPA 5021A:2014
41. Stiren <0,3 - EPA 5021A:2014
42. BTEX (ukupno) <1,0 6***; 500** EPA 5021A:2014
Sadržaj polihlorovanih bifenila, mg/kg
43. PCB 28 <0,005 - EN 15308:2008
44. PCB 52 <0,01 - EN 15308:2008
45. PCB 101 <0,005 - EN 15308:2008
46. PCB 138 <0,005 - EN 15308:2008

47. PCB 153 <0,005 - EN 15308:2008

48. PCB 180 <0,01 - EN 15308:2008
49. PCBs (ukupno) <0,04 1***; 50* EN 15308:2008
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Acenaftilenª 

Benzo(k)fluorantenª 
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Halogeni elementi i sumpor, % 
50. Fluor <0,05 - DML 5.6:2014
51. Hlor <0,05 2* DML 5.6:2014
52. Brom <0,03 - DML 5.6:2014
53. Sumpor <0,05 - DML 5.6:2014
Sadržaj ugljovodonika
54. Mineralna ulja C10-C40, % <0,05 2** BS EN 14039:2004

ª – parametar je van obima akreditacije

Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010

*- vrednosti se odnose na granične vrednosti komponenti u otpadu za su – spaljivanje

Izveštaj izradio:

Gordana Bojković , mast.inž. tehnologije Kontrolisao i odobrio:

Rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada i zemljišta

Nemanja Bojković , mast.inž. zaštite živ.sred.
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**- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku
***- Pravilnik o uslovima, načinu i postupku upravljanja otpadnim uljima (Službeni glasnik RS br. 71/2010)
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ANP-17-05/Izdanje 3.0 IZVEŠTAJ O ISPITIVANJU OTPADA br. 2511030202

ANAHEM d.o.o.
Laboratorija
Mocartova 10, 11160 Beograd
Tel.: 011 3422 800, 064 8473 910
Fax: 011 3422 900
E-mail: otpad@anahem.org

Prekogranično kretanje
Broj: 2511030202

Tretman X
Odlaganje Datum: 02.12.2015. god.

Podaci o podnosiocu zahteva
Naziv podnosioca zahteva: HEINEKEN Srbija d.o.o.
Adresa: Železnička 2, PAK 610807, 19000 Zaječar Lice za kontakt: Dejan Vatović
Tel.: 060 82 11 605 Fax: 019 422 689 E-mail: dejan.vatovic@heineken.com
A. Opšti podaci:
1. Naziv otpada: OTPADNE FLUO CEVI
2. Proizvođač otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
3. Vlasnik otpada: HEINEKEN Srbija d.o.o., Železnička 2, 19000 Zaječar 
4. Opis postupka nastanka otpada: Otpad je nastao u procesu održavanja objekata, zamenom istrošenih svetiljki.

Identifikacioni broj uzorka otpada: 2511030202
Količina otpada od koje je izvršeno uzorkovanje: 50 kg
Planirano godišnje generisanje otpada: -

7. Fizičko svojstvo otpada:
1. prah
2. čvrsta materija 
3. viskozna materija
4. pasta
5. mulj
6. tečna materija
7. gasovita materija
8. ostalo (precizirati)

B. Klasifikacija otpada
1. Kategorija otpada prema Listi kategorija otpada (Q lista): Q6
2. Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada: 20 01 21*
3. Karakter otpada: opasan

C oznaka prema Listi komponenti otpada koje ga čine opasnim (C lista): C16
H oznaka prema Listi karakteristika otpada koje ga čine opasnim (H lista): H14/H15

7.

Podaci o uzorku
Naziv otpada: OTPADNE FLUO CEVI
Lokacija sa koje je uzet uzorak: Uzorak je uzet iz firme Heineken Srbija d.o.o., Železnička 2, Zaječar
GPS koordinate: N 43º54'24,6"             E 22º16'36,0" 
Identifikacioni broj uzorka: 2511030202 Datum uzorkovanja: 19.11.2015.
Uzorkovanje izvršio: Nebojša Milivojević

Datum i vreme prijema uzorka na ispitivanje: 20.11.2015.
Ostali podaci o uzorku (ako je relevantno): -
Napomene: -
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Ovlašćenje za ispitivanje otpada br.19-00-
00489/2014-16 izdato od Ministarstva 
poljoprivrede i zaštite životne sredine

5.
6.
6a.

4. Y oznaka prema Listi kategorija ili srodnih tipova opasnog otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju (Y 
lista): Y40

5.
6.

Napomene: Otpad je opasan zbog generičke forme i porekla prema Council Directive on hazardous waste (91/689/EEC) i 
prema Commission Decision of 16.January 2001. amending Decision 2000/532/EC as regards the list of wastes I zbog 
povećanog sadržaja žive.

Način i metoda uzorkovanja: CEN 15310

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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Laboratorija 
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Tabela 1. Rezultati# fizičko-hemijskih ispitivanja otpada

Br. Parametar Nađena vrednost Referentna vrednost Oznaka metode

 Opis uzorka: čvrst nehomogen uzorak otpadnih fluo sijalica

Sadržaj metala, mg/kg
1. Arsen (As), mg/kg <1,0 5000* EPA 3051A/DML 5.1:2010
2. Barijum (Ba), mg/kg <2,0 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
3. Kadmijum  (Cd), mg/kg <1,0 5000* EPA 3051A/DML 5.1:2010
4. Hrom (Cr), mg/kg <0,5 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
5. Bakar (Cu), mg/kg 61480 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
6. Molibden (Mo), mg/kg <1,0 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
7. Živa (Hg), mg/kg 53 20* EPA 3051A/DML 5.1:2010
8. Nikl (Ni), mg/kg <1,0 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
9. Olovo (Pb), mg/kg <2,0 1000*** EPA 3051A/DML 5.1:2010
10. Antimon (Sb), mg/kg <1,0 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
11. Selen (Se), mg/kg <0,5 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
12. Cink (Zn), mg/kg 21320 - EPA 3051A/DML 5.1:2010
Sadržaj policikličnih aromatičnih jedinjenja, mg/kg:
13. Acenaftilen <0,2 - EPA 3550C/8270D:2007
14. Antracen <0,01 - EPA 3550C/8270D:2007
15. Benzo(a)antracen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
16. Benzo(a)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
17. Benzo(b)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
18. Benzo(g,h,i)perilen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
19. Benzo(k)fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
20. Krizen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
21. Dibenzo(a,h)antracen <0,1 - EPA 3550C/8270D:2007
22. Fluoranten <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
23. Fluoren <0,05 - EPA 3550C/8270D:2007
24. Indeno(1,2,3-cd)piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
25. Naftalen <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
26. Fenantren <0,03 - EPA 3550C/8270D:2007
27. Piren <0,5 - EPA 3550C/8270D:2007
28. PAH (ukupno) <5,5 100** EPA 3550C/8270D:2007
Sadržaj ukupnih ugljovodonika
29. Mineralna ulja, % <0,05 0,05** BS EN 14039:2004

Prema Pravilniku o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada, Službeni glasnik RS, 56/2010

Zamenik direktora:

Cveta Savić, master hemičar Latinka Slavković Beškoski, dipl.fizikohemičar
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*- vrednosti se odnose na opasnu H15 karakteristiku
**- vrednosti se odnose na deponije inertnog otpada
***- granične vrednosti na osnovu kojih se određuje H6 karakteristika otpada

Tehnički rukovodilac laboratorije za ispitivanje otpada:

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.
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Prilog: Fotografije sa lokacije na kojoj je izvršeno uzorkovanje otpadnog materijala

#Rezultati se odnose samo na ispitivani uzorak.









План управљања отпадом  

 

 

ПРИЛОГ 6. Уговори са оператерима за збрињавање отпада   

 
 

 

 

 

 

 

 

  



























































































































James Steed Digitally signed by James Steed 
Date: 2020.08.13 16:57:46 +02'00' James Steed Digitally signed by James Steed 

Date: 2020.08.13 16:58:45 +02'00'

Nikolaos Zois 
1514422177-02039646
60035

Digitally signed by Nikolaos Zois 
1514422177-0203964660035 
Date: 2020.08.18 10:17:18 +02'00'

Nikolaos Zois 
1514422177-02039646
60035

Digitally signed by Nikolaos Zois 
1514422177-0203964660035 
Date: 2020.08.18 10:18:03 +02'00'
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